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SILNi PARTNERI
PRESVEDCIVY VYBER

Kvalita, zkuSenost a servis. Tato kombinace je bezkonkurencni.
Jako vzdy. Presvédcte se sami: Na nasledujicich stranach jsme
soustredili v§e, co ma v primyslu a remesiné vyrobé dobrou
povést a jméno. A to, ¢im se vyznacuje FORMATDplus.

NasSe sila je vase vyhoda.
Charakterizuji nas tyto vlastnosti:

1 RYCHLOST 5 EXKLUZIVNOST
48hodinovy dodaci servis, dnes Jen u nas: Nastroje znacky FORMAT
objednate — pozitii dostanete. nejlepsi kvality. Slibujeme.

2 BLiZKOST K ZAKAZNiKOVI 6 VSESTRANNOST

Vyuzijte nase dlouholeté Bez starosti: Vice nez 31 000
zkuSenosti. vyrobkd mame stale na skladé.
3 VYHODNOST 7 KOMPETENTNOST
Vypoditame vam nejlepsi cenu. Potrebujete poradit s vasim
Vzdy. materidlovym managementem?

Kdykoliv pomUzeme.

4 ZARUKA 8 FLEXIBILNOST

Garantujeme kvalitu nasich nastroju. Potrebujete specialni nastroje?
Kazdy den. Obstarame vam je.

www.format-quality.com
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e VZDY VE VASI BLIZKOSTI *
ST _ - Hranice jsou za nami: Po celém Némecku a v Evropé jsme jiz }
- ' _ mnoho let znami jako systémovi dodavatelé a specialisté na naradi. 1
v -- Napredujeme a sdilime Uuspéch s nasimi partnery. Nasi zakaznici v
R primyslu, FemesiIné vyrobé a rlznych institucich vyuZzivaji mnozstvi i

vyhod, které mohou poskytnout jen predni specializovani prodejci
se silnou a Sirokou propojenosti. A to dlouhodobé.

Vase vyhody: ‘

e odpovidajici ceny na trhu

¢ maximalni kvalita doruceni
e perfektni servis

e odborné skladovani zbozi

Blizkost zakaznikovi je podporovana nasim systémem:
Nase logistické centrum (eLC) ruci za rychlé terminy
od objednavky az do dodani zbozi.

Setrete Cas.
Setrete penize.
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RYCHLY SERVIS DIKY KRATKYM VZDALENOSTEM

VYKONNA CENTRALNI LOGISTIKA
48HODINOVY SERVIS PRO CELOU EVROPU

Jak Ize optimalizovat logistiku a dlouhodobé poskytovat jesté vétsi
objem zakaznického servisu? Na tuto otazku vam spravné odpovi
FORMATDplus. Na zakladé spoluprace s nasimi partnery a
zkusenosti nasbiranych za nékolik desetileti jsme vyvinuli
elektronickeé logistické centrum (eLC), které i nadale neustale
rozvijime a rozsSifujeme. UZ nyni ma eLC, s kterym jsme propojeni
online, vice nez 100 000 artiklG. Tendence: masivni rist.

Vyhody pro naSe zakazniky jsou i zde zjevné: Zakazky jsou po prijeti
ihned preneseny do skladového systému a tim i primo zpracovany.
To umoznuje 48hodinovou dodavku po celé Evropé.

Pro udrzeni tohoto vysokého standardu podléhaji vSechny logistické
sluzby v eLC prisnému managementu kvality a jsou certifikovany
podle evropské normy DIN EN ISO 9001:2008.
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ALTERNATIVA SE ZNACKOU FORMAT
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KVALITA V CELEM SORTIMENTU
VYBER HOVORI SAM ZA SEBE

Prani, ocekavani a pozadavky nasSich zakaznik{ jsou pro nas jako
vzdy na prvnim misté: Jako partner FORMATplus proto sazime na
strategii dvou znacek.

Na jedné strané nabizi nas sortiment znackové nastroje prednich
mezinarodnich vyrobc(i: Kazdy profesional je zna. Osvédcily se pri

kazdodennim pouziti a v mnohych firmach jsou volbou cislo jedna.

Na druhé strané nabizime vyrobky FORMAT jak hospodarnou, tak
i kvalitni alternativu k vyrobnim znackam: Vyrobni program nasi
specializované znacky je v osvédcené formé realizovan u prednich
vyrobcl a podle naSich prisnych zadani.

Tak je znacka FORMAT uz vice nez 25 let znamkou kvality.
Neodmyslitelné patri k primyslu a remesiné vyrobé, protoze jeji
kvalita se neustale potvrzuje v nepretrzitém provozu.

Mate na vybér.
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ZDOKONALENE PROCESY

VAS OPTIMALNI MATERIALOVY MANAGEMENT - 8
USETRIT NA NAKLADECH - ZISKAT CAS y

Firmy, které chtéji uspornéji fungovat a snizovat tlak na naklady,
proveéri i zachazeni se zdroji. Je v poradku interni materialovy
management? Nebo ma nedostatky, které je nutné pfi nakupu,
skladovani ¢i vydaji materiali odstranit?

Tyto otazky nelze vzdy zodpovédét hned. Dobra rada je draha. Ale i u
tohoto pozadavku stoji pri Vas kompetentni partneri FORMATDplus.
Prvnimi kroky jsou inventura pro rozpoznani moznych nedostatkd,
analyza procesl a optimalizace postup( pri nakupu a logistice. Kromé
toho vam objasnime, do jaké miry Ize zredukovat zasoby materialu
nebo minimalizovat jejich dobu obratky.

NasSe analyza zahrnuje kromé jiného:

* vyhodnoceni potreb pfri stavajicich procesech

* optimalizace postupt pri toku materialu (nakup a logistika)
* snizeni naklada v materialovém hospodarstvi

* snizeni materialovych zasob

* minimalizace doby obratky materialQ
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SYSTEMY PRO OPTIMALNI LOGISTIKU
OSVEDCENA TECHNIKA PRO VASI FIRMU

Samotnou analyzou neni jeSté zdaleka vyCerpana nase ,skrinka

nastroji”. V pripadé potreby nabizime i technické systémy pro
efektivni materialovy management:

Elektronicka reSeni pro porizovani specialné pro primyslové podniky

- ‘ Automaticky systém na vydej material( s podporou elektronického
zpracovani udaju

Regalovy systém pro rizeni material( pri nepretrzité poptavce
Chcete se jeSté na néco zeptat?

Radi vam pomU(zeme.
Zavolejte nam.
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Vydavatel podle udaji na obalce

Celé vedeni
(zodpovédné ve smyslu tiskového prava):
EDE International AG, Annegret Franzen

Redakce, design a vyroba:
E/D/E Katalogistik

v Fijnu 2017

Podminky tykajici se katalogu

1. Tento katalog ma dobu platnosti od 01.10.2017 do 30.09.2019. Po uplynuti
této doby data ztraceji platnost obzvlasté i vSechny uvedené ceny. To samé plati
i pfi vydani dalsiho katalogu.

2. Tento katalog slouzi vyhradné na komercni pouziti.

3. VSechny uvedené ceny jsou nezavazné a chapané jako ceny, k nimz se
pripocitava DPH v zakonné vysi. Z diivodu zmén na trhu si vyhrazujeme pravo
na vypocitani cen, které jsou platné v prodejni den dodavky.

4. Neni-li uvedeno jinak, je platna cena za jednotlivé zbozi uvedena v katalogu.
Jsou-li obalové jednotky (OJ) oznaceny s A, mize se zbozi dodat jen v
kompletni obalové jednotce. Pri odbéru vétsiho mnozstvi si mizete v pripadé
pochybnosti vyzadat specialni nabidku.

5. Tento katalog je chranén autorskym pravem. Jakeékoliv kopirovani, i jeho casti,
je povoleno pouze v pripadé vyslovného povoleni vlastnika autorského prava.

6. Obrazky v katalogu se mohou lisit od originalniho zbozi. Za pripadné
chyby tisku, zmény zbozi na zakladé technického pokroku a zmény modelu
neprebirdme Zadnou zodpovédnost. Rovnéz se mohou z davodu tisku lisit barvy
v katalogu od originalniho barevného odstinu vyrobk.

7. Kromé toho plati v ramci celého procesu zpracovani objednavek a dodavek
nase prodejni, dodaci a platebni podminky.

Uvedené ceny jsou pouze orientacni. Uvedené ceny jsou bez DPH.
EDE International AG.




¢ 8mistna

Prehled sortimentu

Virlky, odvrtvaci korunky, zhlubniky, wstrusniky,

e iezné naradi, i 2

r I,,J* ', zvitofezné nafadi, zavitove frézy, diata, odjehlovace.
. - [ ]
S N

Frézovaci nstroj, piy, protahovaci nstroje,

stickami pro frézovani,
Vrtani, soustruzen a prorazeni

o330

Posua méditk, mikometr, ehylkoméry, wnéii a it
losnimae, méii stojany,koncows mérey, kalraéni

Wi
tochnika

SCL & 4
Vodovihy, méitka, st k méfen hzvosti  hidel,

4

cmanos

Cisla vyrobkii:

Kazdy jednotlivy vyrobek je v katalogu oznacen
jednoznaénym &islem vyrobku. Cislo vyrobku se sklada ze
4mistného , které je uvedeno nad sloupcem s
cenami, a 4mistného , které definuje rizna
provedeni nebo velikosti vyrobku.

Obsah:

Vseobecné upozornéni:

Vsechny texty, které jsou na b
predstavuji vSeobecné informacni texty.

| s et ot |

Aplikace rizznych druhi brusnych zrn

Mz hlavni pozadavky na brusné zmo pati vysoky stupe tvrdosti
vy<0ka tuhost, odolnost proti vysokyr
zavisiosti na dominanci jednotlivych viastnosti jsou k dispozici rizné
aplikacni moznosti. Aplikaéni moznosti Ize dodatocn ovivnit druhem

Zirkonkorund: Vihodny k hrubovani, Fezéni, ruénimu brouseni,
s pasovou bruskou, zacistovéni a

odjehlovani ocelia itny.

1 Karbid kfemiku, Gorny: Vhodny k hrubovani,fezani, ruénimu
VEoobecn Ize rizné druhy brusnjch zr zafadit do ndsledujicich brouseni a brousen pasovou bruskou Seds ftiny, hiiniku, dFeva a
aplikacnich kategorit: laku.

Karbid kemiku, zeleny: Vhodny pro vechny brusné procesy u Sedé.

Korund: Vhodny K hrubovani, fezani, ruénimu brouseni, brouseni
‘ litiny, tvrdokovu, kamene, sitn titanu, plasti a keramity.

pasovou bruskou, zacistovani a odjehlovan nelegované oceli a
nizkolegované ocli ltiny a nezeleznych kovi.

Pés plsténé brusné tkaniny

Froveden: P s Koundovim mom v pf il oy (A) o b AVSM

tkaning. Vel dobrd pilnavost 2r, dlouh Zvotnost,nizky itk a velmi dobra
piizplsabivost. S odolnosti proti vods a emulzim.

Pouiti: Po brébini egované a nelegované ocel, jakot | nezcleznych kov

Jako? | kjomnému dokonéovani {finsh) povrch

Na konci katalogu je uveden
a

www.format-quality.com
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- PRO LEPS| ORIENTACI

Tti udaje pro realizaci objednavky:

pozadovaného vyrobku

* nezapomente pro potreby kontroly uvést

Zbozni skupiny:

Nas hlavni katalog obsahuje rozsahly sortiment nastroju.
Abychom vam vyhledavani vyrobka usnadnili, rozdélili jsme
katalog do

Pro rychlou orientaci je pred kazdou produktovou
skupinou uveden prehled s obrazky, které znazornuji
obsah pfislusné

L e

Nastréne frézy 2/10-2/14
mans e mone

Stopkove frézy HSS 2/15-2/35
s g s

Hasak

Provedeni: DIN 5234, Form A. Svédsky model z chromvanadové oceli, kované v zapu
S neztratitelnou stavéci matici.

7140  Hiava ohnuts 0 90°, v éelistni oblasti induktivné tvrzena.
Praskové povrstvené, celist brousena.

7141 Hlava ohnuté o 85°, samosvorna skrz ozubeni pfesazené proti sméru ota
Uplné zuslechténa, ozubeni navic kalené plamenem. Lakované vypalovan

Obj. ¢. pro roury 7 1 40 7 1 4 1 Délka
inch format) GEDOREWP mm
0010 1 19,20 43,10 320
0015 1.1/2 25,30 65,00 430
0020, 2 39,00 99,60 580
0030 3 77,10 128,00 670
0040 4 - 196,50 760
(W512) (W522)
Seznam objednacich &isel
Heslovy rejstiik




Prehled sortimentu

format
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Vase
pridana
hodnota:

FORMAT pro vas znamena:
Nejlepsi kvalitu s vynikajicim
pomeérem ceny a vykonu.
Pridana hodnota, ktera vam

bezprostredné pomze.

Mizete si byt jisti. Viyrobky
znacky FORMAT splnuji
nejprisnéjsi kvalitativni poZadavky
a z toho diivodu jsou velmi
vhodné ke kazdodennimu pouziti

v primyslu a remesle.

S vyrobky znacky FORMAT mate
vétsi vybér, vice moznosti
vybaveni svého podniku.

Co byste chtéli vice?
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XV

£122/16 020 2/124
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£ 6/72 2 6/97
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Tiraz obsah
£1/2 £ 1/2-1/26

L2 9/41

seznam objednacich cisel
2 1/27-1/39
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©
1)

£126/106
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L123/101

L124/93
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L0 5/101
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L1 6/179
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L0 7/35

L128/82

L1 9/64

L£121/207

£22/188

£ 5/126

o911

Prehled sortimentu

Vrtéky, odvrtavaci korunky, zahlubniky, vystruzniky,
zavitorezné naradi, zavitové frézy, dlata, odjehlovace

Frézovaci nastroje, pily, protahovaci nastroje,
soustruznické nastroje, radlovaci nastroje, nastroje
s vymeénitelnymi bfitovymi destickami pro frézovani,
vrtani, soustruzeni a prorazeni

Otocna sklicidla, rychloupinaci drzaky, centrovaci
hroty, upinky, zavitorezné vlozky, montazni bloky, 3D
snimace, sveraky, upinaci prostredky, vakuové upinky,
magnetické upinaci prostredky

Posuvna méfitka, mikrometry, Gchylkomeéry, vnéjsi a vnitfni
rychlosnimace, méici stojany, koncové mérky, kalibracni
krouzky a trny, malé kalibry, lupy, mikroskopy, thelniky,
skladaci metry, svinovaci metry, laserova méfici technika,
vodovahy, méritka, pristroje k méreni hazivosti a hrideli,
méfici a kontrolni desky, pristroje pro méreni vysky a rysovaci
pristroje, drsnomery, stopky, mérici a zkusebni pristroje

Svéraky a svérky, kombinované a tichopné kleste,
klesté s ostfim, odizolacni a krimpovaci naradi,
naradi pro fotovoltaické zarizeni, zkousecky napéti a
zkousecky propojeni, fezace svornikd, Sroubovaky,
racny, nastréné klice, hakoveé klice, klice na vnitfni
Sestihrany a TORX®, nejiskrici nastroje

Vlozky a soupravy nastrénych klict, sady naradi,
dilenskeé voziky, mobilni a sklopné dilenské stoly,
sady silovych nastrénych klict, momentové klice,
Sroubovaky a sady Sroubovaka, bity a prislusenstvi,
pinzety, kontrolni nastroje, pilniky, Skrabky, pily na
kov, kladiva, dlata, vytloukace zavlacek,

dulciky, stahovaky a automobilové naradi

Draténé kartace, nizky na plech a dérovace plechu,
nazky, rucni pakové lisy, sanitarni naradi, naradi

na zpracovani dreva a zednické naradi, noze,
multifunkéni naradi, visaci zamky, skrinky, tasky a
kufry na naradi

Brusné, fezné a hrubovaci kotouce, diamantové
brusné hrnce, diamantové brusné kotouce a téliska,
brusivo na podloZce, rouno, brusna téliska a brusné
pilniky, orovnavace, rucni lapovacky, lestici naradi,
brusné a lestici pasty

Kabelové bubny, proudové rozbocovace, rucni a stavebni
svitidla, malirské naradi, smetaky, pajeci a svarovaci
technika, upevnovaci technika, pneumatické spojky a
Uprava stlaceného vzduchu, pneumatické hadice, mérice
tlaku v pneumatikach, vyfukovaci pistole, systémy chladiv,
popisovani, chemicko-technické vyrobky, ochrana a
bezpecnost pri praci

Tiraz,
obsah,
seznam objednacich Cisel

XV

4 Meéfici 1 Obrab
technika
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Vsechny vyrobky, které jsou
oznaceny touto ikonkou,
byly dopinény do naseho
sortimentu.

L0 8/8

L0 8/17

L1 8/21

L0 8/27

L1 8/64

£ 8/75

L128/82

£ 8/77

L108/83

L1 8/65




Brusné kotouce 8/2
Brusné hrnce 8/3
Orovnavace brusnych kotouéti  8/3-8/5

Hrubovaci kotouce 8/6-8/10
Rezné kotouce 8/11-8/14
Brusné hrnce 8/15

Diamantové fezné kotouce 8/15-8/17

Brusné houbicky 8/18
Brusné hranoly, brusné pilniky 8/19
Brusné papiry/brusné tkaniny 8/20-8/21
Brusné tkaninové pasy 8/21-8/25

Brusné kotouce na suchy zip

a fibrové brusné kotouce 8/25-8/34
Brusné naradi COMBIDISC® 8/35-8/37
Brusné naradi ROLOC™ 8/38-8/41

Brusné lamelové kotouce 8/42-8/44
Véjifovité brusné kotouce 8/44-8/47
Kotoude na hrubé zadist'ovani 8/48-8/50

£ 8/48 £12.8/50
Brusné krouzky/
brusné kloboucky 8/51-8/53
Véjifové brusky 8/54-8/55
Satinovaci naradi, brusnd plst’ 8/55-8/59
Brusné valecky,
brusné valce s plsti 8/60-8/61
£12.8/60 £108/61
Tvrdokovové frézovaci téliska 8/63-8/70
g mermmemm——— GG frézovaci téliska 8/71-8/74
' alnults Gravirovaci téliska 8/74
o —
T %‘“ﬁ’“ e
£ 8/72 £\ 8/73 £ 8/74
Brusna téliska 8/75-8/78
Diamantova brusna téliska 8/79
Brousky 8/80-8/81
LS
£ 8/79 £128/80
Brusné kameny 8/82-8/83
Diamantové brusné kameny 8/83
Lestici nastroje 8/83-8/85
Ruéni lapovacky 8/85
Lapovaci a lestici pasty 8/85-8/87

L128/85 L1 8/85




Brusny kotou¢

Provedeni: PocC. otaCek s drazkovanim 30 m/s, po¢. otaéek bez drazkovani D D ® g
35 m/s. [ AN
L o o . o T ; T [T °f,
Upozornéni: Redukéni krouzky viz (obj. €. 8013). ! ! H /
H i
8006 Z bézného korundu, Sedy pro jednoduché zabrusovani, H
k ohrubovani Zeleza a ne pfili§ tvrdé oceli, vhodny také pro litiny Bez drazkovani S drazkovanim

a tvrzené oceloveé litiny, jakoz i k brouseni prirodni oceli.

8009 Z karbidu kiemiku, zeleny. Vhodny k ruénimu brouseni mirné
legovanych ¢i nelegovanych material( (drolivych materiall, nekovd,
napr. kamene, porcelanu, plastu), k opracovani tuhych a mazlavych
materiall, napf. pryZze, mosaze, uhli, jakoz i pro obzvlast' tvrdy
material, napf. tvrdokov &i tvrzenou litinu.

8012 8006 8009 8012

Z uslechtilého korundu, rGzovy. Pro obranéni materialu
s dlouhymi hoblinami, nap¥. legované oceli, rychlofezné

oceli a vysoce vykonné rychlorezné oceli
Plast,
Hlinik Ocel TK INOX Litina a Kéamen Lak
dfevo
Obj. ¢é.

8006 [ J [

8009 [ [ [ J [ ] [ )

8012 [ ] [ ]
Obj. ¢. Rozméry @x Hx V 8006 8009 80 1 2 Zrnitost Tvrdost Drazkovani P x F

mm 8006 8009 8012 8006 8009 8012 8006 8009
0010 150 x 20 x 32/20* 13,25 17,35 14,25 36 80 60 P J M - -
0020 150 x 20 x 32/20* 13,25 - - 60 - - M - - - -
0030 175 x 25 x 32/20* 19,55 - - 36 - - P - - - -
0040 175 x 25 x 32/20* 19,55 - - 60 - - M - - - -
0020 175 x 25 x 32/20* - 25,20 21,00 - 80 60 - J M - -
0030 175 x 25 x 51 - - 21,00 - - 60 - - M - -
0050 175 x 25 x 51/20* 19,55 - - 36 - - P - - - -
0060 175 x 25 x 51/20* 19,55 - - 60 - - M - - - -
0030 175 x 32 x 32 - 29,10 - - 80 - - J - -
0070 200 x 25 x 32/20* 24,70 - - 36 - - P - - - -
0090 200 x 25 x 32/20* 25,30 - - 60 - - M - - - -
0040 200 x 25 x 32/20* - 32,20 - - 80 - - J - - -
0050 200 x 25 x 32/20* - - 28,60 - - 60 - - - -
0100 200 x 25 x 51 24,70 - - 36 - - P - - - -
0110 200 x 25 x 51 24,70 - - 60 - - M - - - -
0050 200 x 25 x 51 - 32,20 - - 80 - - J - - -
0060 200 x 25 x 51 - - 28,60 - - 60 - - - -
0120 200 x 32 x 32/20* 28,40 - - 36 - - P - - - -
0130 200 x 32 x 32/20* 28,40 - - 60 - - M - - - -
0060 200 x 32 x 32/20* - 36,50 - - 80 - - J - - -
0080 200 x 32 x 51 28,40 - - 36 - - P - - - -
0140 200 x 32 x 51 28,40 - - 60 - - M - - - -
0070 200 x 32 x 51 - 36,50 31,40 - 80 60 - J - -
0150 250 x 32 x 51 46,00 - - 36 - - P - - - -
0160 250 x 32 x 51 46,00 - - 60 - - M - - - -
0080 250 x 32 x 51 - 54,80 51,80 - 80 60 - J - -
0170 300 x 40 x 76 63,20 - - 36 - - P - - - -
0180 300 x 40 x 76 63,20 - - 60 - - M - - - -
0090 300 x 40 x 76 - 82,20 79,50 - 80 60 - J M - -
0190 300 x 40 x 76 80,50 - - 36 - - P - - 125x 19 -
0200 300 x 40 x 76 80,50 - - 60 - - M - - 125x 19 -
0100 300 x 40 x 76 - 101,00 - - 80 - - J - - 125x 19
(W810) (W810) (W810) * Dodavame s redukénim krouzkem
Par redukénich krouzki pro brusné kotouce . i" .
Provedeni: Z plastu. Dodavame v plastovém séacku, v parech. |'l - i __1,'
Pouziti: K zmengeni @ otvoru brusnych kotouéi pro pfisludny tchyt. | l !
o S v
Obj. &. Vngjsi @ 8013 Vnitini-g Obj. &. Vnéjsi & 8013 Vnitfni-Z
mm gﬂ mm mm 5"5 mm

2012 20 1,32 12 3220 32 1,38 20
2013 20 1,32 13 3225 32 1,38 25
2016 20 1,32 16 5132 51 1,65 32
3216 32 1,38 16 7651 76 2,40 51

(W810) (W810)




Diamantovy brusny hrnec
Pouziti: Diamantové brusné kotouce v pojivu z umélé pryskyrice se pouzivaji k for §

brouseni nastrojl a obrobki z tvrdokovu. Diky specidlnimu pojivu z umélé pryze professional quality

Ize tyto kotouce pouzivat k brouseni jak na sucho, tak i na mokro, a umoznuji
— 8025

nejvétsi mozny ubér.
Plast,
Hlinik Ocel TK INOX Litina ing Kamen Lak
dfevo

8023 Pojivo z umélé pryze Typ 11V9.

8025 Pojivo z umélé pryze Typ 12A2.

Obj. ¢.

8023/8025 [ [
Obj. ¢. Vnéjsi @ 8023 8025 Tloustka vrstvy Sitka vrstvy  Vyska brusného hrnce @ otvoru Koncentrace Zrnitost

format) format) mm mm
mm 8023 8025 mm 8023 8025 mm %
0020 100 165,50 181,50 2 3 10 40 32 20 100 D126
0010 100 165,50 181,50 2 & 10 40 32 20 100 D 76
0030 125 - 248,00 - 3 10 - 40 32 75 D 126
0040 150 - 282,00 - 8 10 - 40 32 75 D126
(W815) (W815)

Brusny hrnec

Pouziti: K brouseni gravirovacich jehel na pfislusnych strojich. S tvrzenou
hranou na obvodu. PouZiti tvrzené hrany si vyZaduji pracovni chody, v kterych
je nutné pouzivat obzvlast' stabilni hranu brusného kotouce, protoZe je obrobek
veden pres hrany brusnych kotoucd. K ochrané hran je nutné na hranu
aplikovat tenkou vrstvu pryskyrice, ktera se podoba pojivu na brusné kotouce s
pripojenim umélé pryskyfice.

8015  z uslechtilého korundu, bilého, s ryhou 80 x 40 mm.

8021  zkarbidu kiemiku, zeleného, s ryhou 80 x 40 mm. .
Ocel

Hlinik

Obj. ¢.
8015 [ ] [ ]
8021 [ ] [ ] [ J [ ] [ J
Obj. ¢. Vnéjsi @ 801 5 802 1 Vyska brusného hrnce & otvoru Zrnitost Tvrdost
mm R mm mm
0010 100 20,60 21,80 50 20 80 K

(W810) (W810)

Orovnavaci kamen pro brusné kotouce
Provedeni: Ctverhranny, hrubozrnny blok z karbidu kiemiku.

Pouziti: K orovnavani brusnych kotou¢ nebo k hrubému brouseni oceli, Zeleza,
granitu a umélého kamene.

Plast,
Hlinik Ocel TK INOX Litina ing Kamen Lak
dfevo

Obj. &.
8501 ° D °
Obj. & Rozméry 8501 Zrmitost
mm H
0150 150 x 50 x 25 5,95 16
0200 200 x 50 x 25 7,50 16

(Wg61)




Orovnavaci kamen pro diamantové a CBN brusné kotouce

Provedeni: Ctverhranny o g
Pouziti: K brouseni diamantovych a CBN brusnych kotoucu. Po uvedeni pojiva do plvodniho stavu se zacnou 0{»
brusné Castice opét zafezavat. /

8505  zmitost 120 8508  zmitost 240
Ob. &. Rozméry 8505 8508

mm R R

0100 24 x13x 100 1,66 1,66
0200 50 x 25 x 200 11,15 11,15
(W861) (W861)

Diamantovy orovnavac
Provedeni: Plastové pouzdro s kompletni naplni karbidu kfemiku.

Pouziti: Pro ekonomické orovnavani, brouseni a tvarovani brusnych kotouca.

Obj. & Délka x & 8502 .
o D —

0005 400 x 25 13,65
(W861)

Tetrabor® orovnavac brusnych kotoucu

Provedeni: Tetrabor® orovnavace se vyrabi z ryziho sintrovaného karbidu boru. Extrémné vysoky stupen
tvrdosti (cca 35000 N/mm?) a odolnosti proti odéru karbidu boru umoznuji racionalni orovnavani
brusnych kotoucl. Dochazi k hladkému prifezu brusnych zrn, ktera se béhem orovnavani nevytrhavaji
z pojiva. Vhodny k orovnavani brusnych kotoudét s @ do 300 mm.

Upozornéni: K orovnavani pouzijte pouze hranu, nikoli plochy.

Obj. & Provedeni 8504 Rozméry
mm
0005 Zarovnavaci nastroj 50,40 75x12x6
0010 Drzék bez orovnavaciho nastroje 34,40 230
(W861)

Orovnavac brusnych kotouct

Pouziti: K orovnavani otupenych brusnych kotouch. Zabrusovaci valecek s drzakem a tvrzenou ocelovou
osou vytrhava brusna zrna opotrebovaného materialu z brusného kotouce presné v pozadovaném mnozstvi,
az se dosahne vynikajiciho cirkulacniho chodu a optimalniho zabéru povrchu.

8493  orovnavat vietns valecku 8496  Nahradni valetek

Obj. &. Sitka x & role 8493 8496 Upnuti 8496
mm g’! mm :

0005 12 x 36 34,40 13,65 8

0010 24 x 55 47,40 21,60 10

0015 50 x 55 66,00 34,10 12 8493

(W861) (W861)
Rondor orovnavaé brusnych kotoucut

Provedeni: Orovnavaci kuzel z karbidu kfemiku, vsazeny do kuli¢kového loZiska na stabilnim ocelovém drzaku.
Pouziti: Pro precizni soustruZeni, tvarovani a brouseni brusnych kotouc¢t pro nastroje.
8507  orovnavaé véetns kuzelu 8510  Nahradni kuzel

Obj. ¢. Velikost 8507 85 1 0 pro brusné @& orovnavaciho Upnuti 8510

kotoude s & do kuzelu
mm mm

0005 00 85,70 14,40 200 35 M6 e A

0010 0 94,00 24,20 250 45 M10 vievo ! I

0015 1 105,50 28,80 300 55 Kuzel se Sroubem 8507

(W861) (W861)

Mnohozrnny diamantovy orovnavaé

Provedeni: Sintrovana diamantova zrna o vysoké koncentraci, cca. 2,5 karat(, univerzalni typ, s fo'.mat
plastovou rukojeti. professional quality

Obj. & @ diamantové viozky 8531 Celkova délka
mm M mm -
0005 10 62,40 200
(W859)



Diamantovy orovnavacé pro brusné kotouce

Provedeni: Cca. 48 vsazenych diamantovych
krystald, cca. 3,5 karata do 4 fad, stabilné
zafixovanych v pracovni ploSe, s plastovou rukojeti.

8533

Fixované usazeni diamant( na celni
strané 180°

Pouziti: K manualnimu tvarovani a orovnavani
korundovych brusnych kotouct. Vhodné pro
obrabéni nasucho.

8536

Fixované usazeni diamant( na bocni
strané 90°

Obj. €. Orovnavaci plocha 8533 8536 Celkova délka
mm format) format) mm
0005 40x 10 94,50 94,50 220
(W859) (W859)

Jednotlivy diamantovy orovnavaé

Provedeni: Do stopky fixaéné vsazeny jeden
orovnavaci diamantovy krystal, blokovém jednolitém
stabilnim krystalickém tvaru, témér bez kaz(, pouze
s nékolika nepravidelnymi vlasovymi prasklinami,
bez $térbinovych prasklin.

Poutziti: K tvarovani, popf. orovnavani brusnych
kotoucl s keramickym pojivem. Orovnavac je
nutné vzdy upinat takovym zpisobem, aby se
stfedem brusného kotouce sviral uhel 5° az 15°.

Obj.&.  Velikostdiamanty/ 8512

karatova hmotnost format)
0025 0,25 34,30
0050 0,50 60,10
0075 0,75 97,70
0100 1,00 141,50
1025 0,25 34,30
1050 0,50 60,10
1075 0,75 97,70
1100 1,00 141,50
1150 1,50 198,00
(W859)

Diamantové orovnavace se prednostné pouzivaji k
orovnavani zamokra pfi aplikaci velkého mnozstvi
chladici kapaliny, protoze jsou citlivé na uéinky
vysokych teplot a narazu. Pfi progresivnim otupovani
brusného diamantu je nutné jej otoCit o 90°.

Upozornéni: Volba spravné velikosti diamantu zavisi
na praméru brusného kotouce, popf. na jeho Sifce.
Opotrebované diamantové orovnavace je nutné vcas
servisovat, t.j. vyménit za nové.

Diamantovy orovnavacé s nékolika krystaly

Provedeni: 5 diamant( v sintrovaném specialnim
pojivu, upevnéné takovym zplsobem, Ze jejich
vymeéna neni az do konce Zivotnosti viibec nutna.

Pouziti: Diamantovy orovnavac s nékolika krystaly je
praktickym orovnavacim nastrojem pro orovnavani

8515
8518

Obj. &.

MKaO. Celkova délka 40 mm.

MK1. Celkova délka 57 mm.

Obsah diamantti/karatova hmotnost cca.

0005

* DalSi velikosti a tvary na vyzadani.

1,00

fnnmtféf)
professional quality

li)rrﬂffi)
professional quality

‘l.'_ui.m:--hduu—"hd'"ir:

0Od 1,5 karatt, se snizenou hlavou

st s T N,
: e T T —

i

Provedeni pro brusné Obj. ¢. Velikost diamantu/ 85 1 2 Provedeni pro brusné
kotouce karatova hmotnost ,S,R.m@ kotouce
s@do s@do

mm mm
MKO 150 2025 0,25 34,30*  Valcova stopka 150
MKO 300 @ 8 x 80 mm
MKO 400 2050 0,50 60,10*  Valcova stopka 300
MKO 500 #8x80mm
MK1 150 2075 0,75 97,70*  Valcova stopka 400
MK1 300 #8x80mm
MK1 400 2100 1,00 141,50*  Valcova stopka 500
MK1 500 &8 x 80 mm
MK1 750 2150 1,50 198,00*  Valcova stopka 750

@ 8 x 80 mm
(W859) * Dalsi velikosti na vyzadani.

brusnych kotouc¢a nahrubo se véemi béznymi
priméry, do zr. 100. LY “WOR— pffq,"lmat
Upozornéni: Zivotnost téchto orovnavadi Ize Iﬁ.w o -
prodlouzit pomoci aplikace nepretrzitého chlazeni 8515

béhem kaZdého orovnavani.

8521

Valcova stopka @ 8 x 80 mm.

8515 8518 8521

107,50 107,50 107,50 *
(W859) (W859) (W859)

Mnohozrnny diamantovy orovnavac

Provedeni: Sintrovana diamantova zrna o vysoké
koncentraci, cca. 2,5 karat(. Diamantovy valecek
fixovany ve stopce (diky tomu nedochazi k zadnym
ztratam diamant), univerzalni typ.

Pouziti: Diky velkému mnoZstvi pracovnich hrot
je racionalni diamantovy nastroj vhodny pouze k
plosnému orovnani rovnych ploch brusnych kotouct
(plochych a obvodovych stran). Tyto orovnavace

8524
8527

MKaO. Celkova délka 40 mm.

MK1. Celkova délka 57 mm.

Obj.&  Obsah diamanti/ 8524
kardtovd hmotnost cca. ~ fermat)
0005 2,50 63,90
* Dalsi velikosti a tvary na (W859)
vyzadani.

se pouzivaji v rovné poloze bez sklonu, aby doslo k
nasazeni celkové plochy diamantové zrnité plochy.
Tento typ orovnavace se neservisuje, je zcela
necitlivy a Ize jej spotfebovat. Nehodi se k tvarovani.
Pouzitelny na kotouce se zrnitosti 36-120.

Upozornéni: Dostatecny pfivod chladiciho
prostfedku béhem orovnavaciho procesu umoziuje
dosazeni maximalni trvanlivosti ostrosti.

8530

Valcova stopka @
10 x 80 mm.

8527 8530

@ diamantové vlozky

63,90 63,90 * 8
(W859) (W859)

Fformat

professional quality

8530



Produktova série Hrubovaci kotouce

FORMAT PFERD Univerzalni série PS-FORTE

Vysoce kvalitni produkt se velmi dlouhou Zivotnosti a feznym K univerzalnimu nasazeni v primyslu, tak i v femeslech.
vykonem, optimalizovany pro prislusné oblasti nasazeni jak v PFERD vykonnostni série SG-ELASTIC

primyslu, tak i béhem domaci remesinické ¢innosti. K profesionalnimu nasazeni v priimyslu, tak i v femeslech.

PFERD Specialni/vysoce-vykonna série SG-PLUS
Pro obzvlast' specializované ulohy v primyslu.

Hrubovaci kotoué pro obrabéni ocele

Provedeni: Korund (A24), tvrdy, s pojivem z umélé pryZe a vlaknovou vyztuhou
za Ucelem dosazeni dlouhé Zivotnosti a brusného vykonu. Normovany otvor

22,23 mm.

Pouziti: K univerzalnimu nasazeni v obrabéni kovu.

Fformat

professional quality

Plast,
Hlinik Ocel TK INOX Litina a Kamen Lak
dfevo

Obj. €.

8027 [ ] O
Obj. &. @ x tloustka 8027 Bal,j. Provedeni max. otacky

mm format) P min’!
0115 115x 6 1,54 10 prohnuty 13300
0125 125x 6 1,66 10 prohnuty 12200
0180 180 x 6 2,77 10 prohnuty 8500
0181 180x 8 3,21 10 prohnuty 8500
0230 230x 8 4,83 10 prohnuty 6600
(W820)
Hrubovaci kotoué pro obrabéni ocele
Provedeni: S pojivem z umélé pryze a vlaknovou vyztuhou za uc¢elem PFERD

dosaZeni dlouhé Zivotnosti a brusného vykonu. Ideélni pro plo$né brouseni,
zarovnavani svar(, zkosovani hran, ohrubovani a zarovnavani koutovych svard.
Normovany otvor 22,23 mm.

8035

8038

PS-FORTE
Korund (A30), stredni tvrdost, pro obrabéni ocele a litiny.
K univerzalnimu nasazeni jak v primyslu, tak i v femeslech.

SG-ELASTIC

Korund (A24), tvrdy, pro univerzalni obrabéni oceli.
Idealni pro opracovani spar K profesionalnimu
nasazeni jak v pramyslu, tak i v femeslech.

8035 8038

Plast,
Hlinik Ocel TK INOX Litina a Kamen Lak
drevo

Obj. ¢é.

8035/8038 [ ] O
Obj. ¢. @ x tloustka 803 5 8038 Bal.j. Provedeni max. otacky

mm PFERD PFERD . min"
0113 115x 4,1 - 3,09 10 prohnuty 13300
0115 115x7,2 2,05 3,11 10 prohnuty 13300
0123 125 x 4,1 - 4,19 10 prohnuty 12200
0125 125x 7,2 2,64 418 10 prohnuty 12200
0178 178x7,2 3.42 5,15 10 prohnuty 8600
0179 178 x 8,3 4,28 5,95 10 prohnuty 8600
0230 230x 83 7,25 8,95 10 prohnuty 6600
(W825) (W825)



Dulezité upozornéni pro obrabéni uslechtilé oceli:

Pro obrabéni uslechtilé oceli doporucujeme zasadné pouze bézné oceli. Tyto castice bézné oceli nici slitiny uslechtilé oceli a
nastroje bez prisad zeleza a siry. Kromé toho by se po dokonceni tak zpUsobuji korozi v misté obrabéni obrobku z uslechtilé oceli.
obrabéni nemél pro nasledné opracovani uslechtilé oceli pouzivat Dokonce jiskreni, ke kterému béhem obrabéni bézné oceli dochazi,

nastroj, urCeny k obrabéni bézné oceli. Na nastroji se nachazi ¢astice muze vést k zniceni slitiny uslechtilé oceli.

Hrubovaci kotou€ pro nastroje s akumulatorem (G))

A 546 AC ACCU

Provedeni: Korund (A40R), tvrdy, s pojivem z umélé pryZe a vlaknovou
vyztuhou za celem dosaZeni dlouhé Zivotnosti a brusného vykonu.
Normovany otvor 22,23 mm.

Pouziti: K univerzalnimu obrabéni uslechtilé oceli.

Upozornéni: Podrobné informace k nastrojim s akumulatorovym
pohonem jsou uvedeny viz na strané 8/62.

Plast,
Hlinik Ocel TK INOX Litina ind Kamen Lak
dfevo

Obj. ¢é.
8801 [J O [ ]
Obj. &. @ x tloustka 880 1 Bal,j. Provedeni max. otaéky
mm 1) P min-'
0115 115x 2 1,97 10 prohnuty 13300
0125 125x 2 2,27 10 prohnuty 12200
(W850)

Hrubovaci kotou¢ pro obrabéni uslechtilé oceli

Provedeni: Korund (A24), mékky, s pojivem z umélé pryZe a vlaknovou vyztuhou
za Ucelem dosazeni dlouhé Zivotnosti a brusného vykonu. Normovany otvor
22,23 mm.

Pouziti: K univerzalnimu obrabéni uslechtilé oceli.

P ELAZ I - 3N T

gos1 fFormat) sos2 @) ©

. . . . i .
Hlinik Ocel TK INOX Litina a Kamen Lak
dfevo

Obj. ¢.
8041/8042 @) ]

Obj. ¢. @ x tloustka 804 1 8042 Bal.j. Provedeni max. otacky

format) ® ®
mm A 24 Extra min’!
0115 115x6 1,91 1,57 10 prohnuty 13300
0125 125x 6 2,08 179 10 prohnuty 12200

(W830) (W850)



Hrubovaci kotou¢ pro obrabéni uslechtilé oceli

Provedeni: Mékky, s pojivem z umélé pryze a vlaknovou vyztuhou za ucelem
dosazeni dlouhé Zivotnosti a brusného vykonu. Bez pfisad s obsahem Zeleza,
siry a chléru. Normovany otvor 22,23 mm.

Poutziti: K univerzalnimu obrabéni uslechtilé oceli. Idealni pro plosné brouseni,
zarovnavani svarQ a koutovych svard, zkosovani hran, ohrubovani a opracovani
spar.

8050

PS-FORTE

Korund (A30). K univerzalnimu nasazeni jak v pramyslu,
tak i v femeslech.

8053 sG-ELAsTIC
Specialni korund (A30). K profesionalnimu nasazeni
jak v pramyslu, tak i v femeslech.

Hlinik

PFERD

Obj. €.

8050/8053 O [ ]
Obj. ¢. @ x tloustka 8050 8053 Bal.j. Provedeni max. otacky

PFERD PFERD .
mm 53 ® min-!
0115 1156x7,2 2,30 345 10 prohnuty 13300
0124 125 x 4,1 - 4,61 10 prohnuty 12200
0125 125x7,2 2,96 4,63 10 prohnuty 12200
0180 178x7,2 3,80 5,65 10 prohnuty 8600
0231 230x 8,3 8,10 9,85 10 prohnuty 6600
(W825) (W825)

Hrubovaci kotou¢ pro obrabéni oceli a uslechtilé oceli

SG-ELASTIC CERAMIC

Provedeni: Keramicka zrna (CO24), mékky, s pojivem z umélé pryze a vlaknovou
vyztuhou za Ucelem dosaZeni velmi dlouhé Zivotnosti a brusného vykonu.

Diky samo-brusnému efektu vysoce vykonného brusného keramického zrna

v soudinnosti s aplikovanou specializovanou technologii pojivosti Ize nastroj
snadno brousit po celou dobu jeho Zivotnosti. Bez pfisad s obsahem Zeleza,
siry a chléru. Normovany otvor 22,23 mm.

Pouziti: K univerzalnimu obrabéni uslechtilé oceli. Idealni pro plo§né brouseni,
zarovnavani svarQ a koutovych svard, zkosovani hran, ohrubovani a opracovani
spar.

Hlinik

@)

PFERD

Plast,

dfevo

-

Obj. ¢&.
8055 [ J [ J
Obj. &. @ x tloustka 8055 Bal.j. Provedeni max. otacky
mm E;E @ min”!
0115 115x 7,2 5,70 10 prohnuty 13300
0125 125x7,2 6,10 10 prohnuty 12200

(W825)

Hrubovaci kotou¢ pro obrabéni uslechtilé oceli

Cubitron™ Il

Provedeni: Keramické zrno. Chladny brus pro velmi dlouhou Zivotnost a
nejrychlejsi brusné procesy. Snizeni vynalozené sily az o 70 % pfi sou¢asném
ubéru jako u ostatnich prémiovych produktech. Normovany otvor 22,23 mm.

Pouziti: K univerzalnimu obrabéni uslechtilé oceli. Idealni pro plosné brouseni,
opracovani svar(, zkosovani hran a zacist'ovani.

Upozornéni: Umoznuje provoz s nizkou mirou vibraci a vynalozené sily.

Hlinik

INOX

CUBITR®NII w

Plast,

dfevo

.

Obj. ¢.
8028 O [J
Obj. &. @ x tloustka 8028 Bal.j. Provedeni max. otadky
mm 3M [nil min-!
0115 115x7 6,15 10 prohnuty 13300
0125 125x 7 6,60 10 prohnuty 12200

(W812)




Brusny kotou¢ pro obrabéni hliniku

SG-ELASTIC

Provedeni: Korund (A24), mékky, s pojivem z umélé pryZe a vlaknovou vyztuhou
za Ucelem dosazeni dlouhé Zivotnosti a brusného vykonu. Normovany otvor
22,23 mm.

Pouziti: Pro obrabéni hliniku. Nedochazi k ucpavani nastroje také pfi obrabéni
mékkych mazlavych materiala.

PFERD

Upozornéni: Bez obsahu substanci, které by mohly zanechavat usazeniny na

obrobku. Tim Ize plochu okamzité svarovat.
Plast,
Hlinik Ocel TK INOX Litina & Kamen Lak
dfevo

Obj. ¢é.

8056 [ J
Obj. &. @ x tloustka 8056 Bal.j. Provedeni max. otaéky

mm ® min’!
0115 115x7,2 3,62 10 prohnuty 13300
0125 125x7,2 5,00 10 prohnuty 12200
0178 178x7,2 6,05 10 prohnuty 8600
(W825)

Brusny kotoué CC-GRIND®

Provedeni: Korundovy posyp (A) v pojivu z umélé pryskyfice na stabilni
tkaniné z vulkanizovanych vlaken s odolnosti proti roztrzeni. Agresivni,
flexibilni brouseni s nejvy$si moZnou mirou ubéru pfi az o 30 % delsi
zivotnosti a az o 30 % nizsi teploté obrobku.

PFERD

Upozornéni: Nehodi se k obvodovému brouseni. Nepouzivejte na obrabéni
ostrych hran.

8017  SG-ELASTIC CC-GRIND STEEL
Pro plo$né obrabéni oceli.

Upozornéni: PouZivejte pouze s podpérnym
talifem (obj. ¢. 8017 1000).

8018  SG-ELASTIC CC-GRIND INOX
Pro plo$né obrabéni uslechtilé oceli.
S chladicimi vlastnosti pfi brouseni diky aktivnim
pfisadam v povrstveni.

Upozornéni: PouZivejte pouze s podpérnym talifem
(obj. ¢. 8018 1000).

Plast,
Hlinik Ocel TK INOX Litina ind Kamen Lak
dievo

Obj. ¢é.

8017 [J

8018 [ ]
Obj. ¢&. %) 8017 8018 Bal,. max. otacky

mm ™ min?
0115 115 3,46 3,46 25 13300
0125 125 3.71 3,71 25 12200
(W840) (W840)

Podpérné talife pro CC-GRIND®

Provedeni: S patentovanym rychloupinacim ustrojim za ucelem snadné a rychlé
vymény brusného kotouce, optimalizovanou geometrii chladicich stérbin pro
vysoky objem proudéni vzduchu a se zavitem M14.

Poutziti: K upevnéni CC-GRIND® brusnych kotoucii na vSech bézné prodejnych
uhlovych bruskach, s max. obvodovou rychlosti 80 m/s.

8017  Kupevnéni CC-GRIND® STEEL brusnych kotoudi.
8018  Kupevnéni CC-GRIND® INOX brusnych kotoud.
Obj. & @ 8017 8018
PFERD PFERD

mm

1000 115/125 26,01 26,01
(wa40) (W840)




Hrubovaci brusny kotouc¢ Hrubovaci brusny kotoué [ CC-GRIND®-SOLID

+y I lso |

Hluk a vibrace Agresivita Hospodarnost Prach

-50 % +100 %

Brusny kotoué CC-GRIND®-SOLID

Provedeni: Korundovy posyp (A), rovnomérny a mirné otevreny, v pojivu z umélé PFERD
pryskyrice na stabilni tkaniné z vulkanizovanych vlaken s odolnosti proti roztrzeni.

Inovativni vysoce pevné slozeni nosného talife z optickych vlaken zarucuje %ﬂ&,
robustni a bezpecnou aplikaci ve stejné mife, jako s hrubovacim brusnym

kotoucem. Hluk a vibrace se snizuji o 50%, vyskyt prachu o 80%.

Pouziti: Pro plo$né brouseni, zarovnavani svart, zkosovani hran, odjehlovani,
brous$eni hran a odjehlovani plamenem. Obzvlast vhodny pro hrubé brouseni
natvrdo.

Upozornéni: Nehodi se k obvodovému brouseni. Pouziva se pouze se sadou
upinacich matic (obj. ¢. 8024 1000 a 1005).

8022  SG-ELASTIC CC-GRIND"-SOLID STEEL 8022
Pro obrabéni oceli.

8024  sG-ELASTIC CC-GRIND*-SOLID INOX
Pro obrabéni uslechtilé oceli.
S chladicimi vlastnosti pii brouseni diky aktivnim
prisadam v povrstveni.

8024
. . . . = .
Hlinik Ocel TK INOX Litina ina Kamen Lak
dfevo
Obj. &
8022 °
8024 °
Obj. &. 7 8022 8024 Balj. max. otacky
mm ® min-!
0115 115 4,18 4,59 10 13300
0125 125 4,64 5,10 10 12200
0180 180 8,49 9,34 10 8500

(W840) (W840)

Sada upinacich matic pro brusny kotou¢ CC-GRIND®-SOLID

Provedeni: Optimalizovana geometrie chladicich $térbin pro vysoké proudéni vzduchu a se zavitem M14.

Pouziti: K upevnéni CC-GRIND®-SOLID brusnych kotoucl na vSech bézné prodejnych uhlovych bruskach,
s max. obvodovou rychlosti 80 m/s.

Obj. &. 7 8024
mm @

1000 115/125 5,64
1005 180 5,64
(W840)



Produktova fada Rezné kotouce

FORMAT PFERD Univerzalni série PS-FORTE

Vysoce kvalitni produkt se velmi dlouhou Zivotnosti a feznym K univerzalnimu nasazeni v primyslu, tak i v femeslech.
vykonem, optimalizovany pro prislusné oblasti nasazeni jak v PFERD vykonnostni série SG-ELASTIC

primyslu, tak i béhem domaci remesinické ¢innosti. K profesionalnimu nasazeni v priimyslu, tak i v femeslech.

PFERD Specialni/vysoce-vykonna série SG-PLUS
Pro obzvlast' specializované ulohy v priimyslu.

Maly rezny kotou¢ pro obrabéni oceli a uslechtilé oceli

SG-ELASTIC

Provedeni: Korund (A46, A60), mékky, s pojivem z umélé pryze a vlaknovou
vyztuhou za tcelem dosaZeni dlouhé Zivotnosti a brusného vykonu. Bez
pfisad s obsahem Zeleza, siry a chléru.

PFERD

Pouziti: Pro obrabéni oceli, INOX oceli, tepelné odoIné oceli za studena,
litiny, nebarevnych kov a slitin na niklové bazi. K upevnéni na rovnych
bruskach s elektrickym ¢i pneumatickym pohonem. Idealni k pouziti ve
stisnénych prostorach.

Upozornéni: Drzak na fezné kotouce se objednava samostatné. . . . . Plast, .
Hlinik Ocel TK INOX Litina ind Kamen Lak
drevo

Obj. &.
8109 [ ] [ J [ ] [ J
Obj. 8. @ x tloustka 8 1 09 Balj. otvor Provedeni max. Obj. 8. @ x tloustka 8 1 09 Balj. otvor Provedeni max.
B ® otacky B ® otacky
mm mm min‘! mm mm min-!
3014 30x14 1,52 50 6 rovny 51000 6511 65x1,1 1,94 50 6 rovny 23500
4011 40x 1,1 1,60 50 6 rovny 38200 6530 65 x 3,0 1.94 50 10 rovny 23500
4021 40x 2,1 1,60 50 6 rovny 38200 7030 70x 3,0 2,18 50 10 rovny 21800
5008 50x0,8 1,90 50 6 rovny 30600 7608 76x0,8 2,32 50 6 rovny 20100
5011 50x 1,1 1,90 50 6 rovny 30600 7609 76x0,8 2,32 50 10 rovny 20100
5014 50x 1,4 1,90 50 6 rovny 30600 7611 76x1,1 2,32 50 6 rovny 20100
5021 50 x 2,1 1,90 50 6 rovny 30600 7621 76x2,1 2,32 50 10 rovny 20100
6508 65x0,8 1,94 50 6 rovny 23500 (W835)

(W835)
Upinka pro maly fezny kotoué
Provedeni: Stabilni s nejvy$sim stupném zabezpeceni proti prasknuti stopky.
Pouziti: K upinani malych feznych kotoucu.

Upozornéni: V Zadném pfipadé neprekracujte max. pocet otacek, uvedeny na
pribalovém letaku.

Obj. &. @ vyvrtaného otvoru 81 09 Stopka @ Rozpéti Obj. €. @ vyvrtaného otvoru 81 09 Stopka @ Rozpéti
mm mm mm mm mm mm
0606 6 8,00 6 0-4 0610 10 8,00 6 0-4
(W868) (W868)

Rezny kotoué pro obrabéni oceli

Provedeni: Korund (AB0 pfi tloustce 1,0 mm), tvrdy, Korund (A46 pri tloustce
1,6—1,9 mm), tvrdy a korund (A24 pri tloust'ce 2,5-3,0 mm), tvrdy, s pojivem
z umélé pryze a vlaknovou vyztuhou za ucelem dosazeni dlouhé Zivotnosti a
brusného vykonu. Normovany otvor 22,23 mm.

Pouziti: Univerzalni ve vSech oblastech obrabéni kovi. Tenké fezné kotouce

(s tloustkou 1,0 mm) jsou optimalné vhodné pro rychlé a komfortni oddéleni
materialu s nizkym vyskytem hoblin, s tloustkou 1,6 az 1,9 mm pro univerzalni
fezani materialu a s tloustkou 2,5 az 3,0 mm pro nejdelSi moZznou Zivotnost pri
velmi vysoké mife bocni stability.

Upozornéni: Ohledné bezpecnosti a bocni stability doporucujeme k praci s 8059 form9 8061 @ (‘D)
feznymi kotoudi od & 178 mm upinaci matice, viz (obj. . 8110 0010 L 8/15). professional qualtty

Plast,
Hlinik Ocel TK INOX Litina a Kéamen Lak
dfevo
Obj. ¢&.

8059/8061 [ O

Obj. &. Dx 8059 806 1 Balj. Pro- max. Obj. &. Bx 8059 806 1 Balj. Pro- max.

tloustka format) m @ vedeni otacky tloustka format) m @ vedeni otacky
A 24 Extra A 24 Extra

mm min-! mm min-!
0113 115x 1,0 0,95 - 25  rovny 13300 0125 125x25 0,95 1,00 25 prohnuty 12200
0114 115x1,6 1,09 - 25  rovny 13300 0179 180x1,6 1,90 - 25  rovny 8500
0115 115x25 0,86 0,88 25 prohnuty 13300 0180 180x3.0 1.39 - 25  rovny 8500
0123 125x 1,0 0,95 - 25  rovny 12200 0229 230x1,9 2,67 - 25  rovny 6600
0124 125x1,6 1.24 - 25  rovny 12200 0230 230x3,0 1,86 1,93 25  rovny 6600

(W820) (W850) (W820) (W850)



Dulezité upozornéni pro obrabéni uslechtilé oceli:

Pro obrabéni uslechtilé oceli doporucujeme zasadné pouze
nastroje bez prisad zeleza a siry. Kromé toho by se po dokonceni
obrabéni nemél pro nasledné opracovani uslechtilé oceli pouzivat
nastroj, urceny k obrabéni bézné oceli. Na nastroji se nachazi ¢astice

Rezny kotoué pro obrabéni oceli

Provedeni: Korund (A24, A30, A46, AB0), s pojivem z umélé pryze a vlaknovou
vyztuhou za Ucelem dosazeni dlouhé Zivotnosti a brusného vykonu. Normovany
otvor 22,23 mm.

Pouziti: Idealni k fezani plechd, profilGi a pIného materialu z oceli. Tenké fezné
kotouce (s tloust’kou 1,0 - 1,9 mm) jsou optimalné vhodné pro rychlé a komfortni
oddéleni materialu s nizkym vyskytem hoblin, s tloustkou 2,4 mm pro univerzalni
fezani materialu a s tloustkou 3,0 az 3,2 mm pro nejdel$i moznou Zivotnost pfi
velmi vysoké mife bocni stability.

Upozornéni: Ohledné bezpecnosti a boéni stability doporuc¢ujeme k praci s
feznymi kotoudi od @ 178 mm upinaci matice, viz (obj. &. 8110 0010 L1 8/15).

bézné oceli. Tyto Castice bézné oceli nici slitiny uslechtilé oceli a
tak zpUsobuji korozi v misté obrabéni obrobku z uslechtilé oceli.
Dokonce jiskreni, ke kterému béhem obrabéni bézné oceli dochazi,
muze vést k zniceni slitiny uslechtilé oceli.

PFERD

8065 ps-FORTE
Stredné tvrdé provedeni. K univerzalnimu nasazeni jak
v primyslu, tak i v femeslech. 8065 8071
8071 sc-ELasTIC
Tvrdé provedeni. K profesionalnimu
nasazeni jak v pramyslu, tak i v femeslech. Plast,
10OEE0EE:
Obj. ¢é.
8065/8071 ] @)
Obj. &. @ x tloustka 8065 Bal.j. Provedeni max. Obj. &. @ x tloustka 807 1 Bal.j. Provedeni max. otacky
F% [ otacky rgén 52 min-'
mm min-! mm
0114 115x 1,0 117 25 rovny 13300 0115 115x 1,0 1,96 25 rovny 13300
0115 115x 1,6 1.19 25 rovny 13300 0117 115x 1,6 2,03 25 rovny 13300
0116 115x 2,4 1,18 25 prohnuty 13300 0118 115x2,4 2,04 25 rovny 13300
0124 125x 1,0 1.31 25 rovny 12200 0116 115x2,4 2,04 25 prohnuty 13300
0125 125x 1,6 1,32 25 rovny 12200 0125 125x 1,0 2,26 25 rovny 12200
0126 125x2,4 1,35 25 prohnuty 12200 0127 125 x 1,6 2,33 25 rovny 12200
0177 178x 1,6 1,92 25 rovny 8600 0128 125x 2,4 2,37 25 rovny 12200
0178 178 x 3,0 1,65 25 rovny 8600 0126 125x 2,4 2,37 25 prohnuty 12200
0229 230x 1,9 2,90 25 rovny 6600 0177 178 x 1,6 2,88 25 rovny 8600
0230 230x3,0 2,32 25 rovny 6600 0178 178x3,2 382 25 rovny 8600
(W835) 0229 230x1,9 4,28 25 rovny 6600
0230 230x 3,2 5,65 25 rovny 6600
(W835)

Rezny kotoué pro nastroje s akumulatorovym pohonem

A 560 AC ACCU

Provedeni: Korund (A60T), tvrdy, s pojivem z umélé pryze a
vlaknovou vyztuhou za uc¢elem dosazeni dlouhé Zivotnosti a brusného
vykonu. Normovany otvor 22,23 mm.

Pouziti: K univerzalnimu obrabéni uslechtilé oceli.

Upozornéni: Podrobné informace k nastrojim s akumulatorovym
pohonem jsou uvedeny viz na strané 8/62.

Hlinik

@)

Plast,

dfevo

- H -

Obj. &.
8800 ° O ®
Obj. & @ x tloustka 8800 Balj. Provedeni max. otadky
mm 1) P min”'
0115 115x1 1,51 25 rovny 13300
0125 125 x 1 1.71 25 rovny 12200
(W850)



Rezny kotoué pro obrabéni uslechtilé oceli

Provedeni: Korund (A46, AB0), tvrdy, s pojivem z umélé pryZe a vlaknovou
vyztuhou za Ucelem dosaZeni dlouhé Zivotnosti a brusného vykonu. Vyrobeno
bez prisad Zeleza, siry a chléru. Normovany otvor 22,23 mm.

Pouziti: Idedlni k rezani tenkych plech, jakozZ i profilG s tenkou sténou a trubek

z uslechtilé oceli. Vynikajici fezné vlastnosti, vyzaduje vynaloZeni nizké miry sily,
dochazi k nizké mife otfepu a spotiebé materialu.

Upozornéni: Ohledné bezpecénosti a bocni stability doporucujeme k praci s
feznymi kotoudi od @ 178 mm upinaci matice, viz (obj. ¢. 8110 0010 (12 8/15).

Plast,
Hlinik Ocel TK INOX Litina ing Kamen Lak
drevo
Obj. ¢.

8085/8062 O [ ]

Obj. &. @ x tloustka 8085 8062 Bal.j. Provedeni max. otacky
format) ® ®

ny A 60 TZ SPECIAL min’!
0115 115x 1,0 1,10 1,30 25 rovny 13300
0116 115x 1,6 1.19 - 25 rovny 13300
0125 125x 1,0 1,22 1,47 25 rovny 12200
0126 125x 1,6 1,31 - 25 rovny 12200
0180 180 x 1,6 1,98 - 25 rovny 8500
0230 230x 1,9 2,79 2,80 25 rovny 6600
(W830) (W850)

Rezny kotoué pro obrabéni uslechtilych kovii - extra tenky
SG-PLUS X-SLIM* PFERD

Provedeni: Korund (A60), tvrdy, s pojivem z umélé pryze a vlaknovou vyztuhou
za Ucelem dosazeni nejvyssiho fezného vykonu, extra dlouhé Zivotnosti a pfi
fezani za nizké teploté. Bez pfisad s obsahem Zeleza, siry a chléru. Normovany
otvor 22,23 mm.

Pouziti: Pro obrabéni uslechtilé oceli. Specialni urceni k chladnému fezu s nizkou
mirou otfepu na tenkych plesich, profilech, trubkach a plného materialu. Diky
tenkému fezu je nutné aplikovat jen nepatrny pritlak.

Plast,
Hlinik Ocel TK INOX Litina a Kamen Lak
dfevo
Obj. ¢.

8097 ©) ]
Obj. ¢&. @ x tloustka 8097 Bal.j. Provedeni max. otacky
mm v min!
0116 115x0,8 2,97 25 rovny 13300
0126 125x0,8 3,22 25 rovny 12200

(W835)




Rezny kotoué pro obrabéni uslechtilé oceli

Provedeni: Korund (A24. A46, A60), s pojivem z umélé pryze a vlaknovou PFERD
vyztuhou za Gcelem dosazeni dlouhé Zivotnosti a brusného vykonu. Bez pfisad
s obsahem Zeleza, siry a chléru. Normovany otvor 22,23 mm. %X

Pouziti: Idedlni k rezani plechd, profilG a plného materialu z oceli a uslechtilé
oceli. Tenké fezné kotouce (s tloustkou 1,0 - 1,9 mm) jsou optimalné vhodné
pro rychlé a komfortni oddéleni materialu s nizkym vyskytem hoblin, s tloustkou
2,4 mm a 2,5 mm pro univerzalni fezani materialu.

Upozornéni: Ohledné bezpecnosti a bocni stability doporuc¢ujeme k praci s
feznymi kotoudi od & 178 mm upinaci matice, viz (obj. . 8110 0010 L1 8/15).

8090 Ps-FORTE

Stredné tvrdé provedeni.

8096 sG-ELAsTIC

Tvrdé provedeni.

8096
T I I =
Hlinik Ocel TK INOX Litina o a Lak
Obj. ¢.
8090/8096 O )
Obj. ¢. D x 8090 Bal.j. Provedeni max. Obj. ¢. D x 8096 Bal.j. Provedeni max.
tloustka P otacky tloustka P otacky
mm min! mm min-!
0114 115x 1,0 1.22 25 rovny 13300 0115 115x 1,0 2,03 25 rovny 13300
0115 115x 1,6 1,22 25 rovny 13300 0116 115x 1,6 2,08 25 rovny 13300
0116 115x2,4 1,26 25 rovny 13300 0117 115x2,4 2,15 25 prohnuty 13300
0124 125x 1,0 1,36 25 rovny 12200 0125 125x 1,0 2,33 25 rovny 12200
0125 125x 1,6 1,39 25 rovny 12200 0126 125x 1,6 2,38 25 rovny 12200
0126 125x2,4 1.44 25 rovny 12200 0118 125x2,4 2,45 25 rovny 12200
0177 178x 1,6 2,01 25 rovny 8600 0127 125x 2,4 2,45 25 prohnuty 12200
0178 178 x 2,5 1,80 25 rovny 8600 1177 178 x 1,6 2,94 25 rovny 8600
0229 230x 1,9 3,00 25 rovny 6600 0178 178 x 2,5 3,92 25 rovny 8600
0230 230x25 249 25 rovny 6600 1229 230x2,0 4,48* 25 rovny 6600
(W835) 0230  230x25 5,75 25 rovny 6600

(W835)

Rezny kotoué pro obrabéni kamene
SG-ELASTIC PFERD

Provedeni: Karbid kfemiku (C24, C30) s pojivem z umélé pryze a vlaknovou
vyztuhou za celem dosaZeni dlouhé Zivotnosti a brusného vykonu. Normovany
otvor 22,23 mm.

Pouziti: Idedlni k rezani pfirodniho a umélého kamene, Zaruvzdorného kamene,
litiny a neZeleznych kovi.

Upozornéni: Ohledné bezpecénosti a bocni stability doporuc¢ujeme k praci s
feznymi kotoudi od & 178 mm upinaci matice, viz (obj. . 8110 0010 L) 8/15).

Plast,
Hlinik Ocel TK INOX Litina ina Kamen Lak
dfevo
Obj. ¢&.

8108 O O °
Obj. &. B x 8108 Bali Provedeni max. Obj. & ?Bx 8108 Bali Provedeni max.
tloustka @ otacky tloustka @ otacky
mm min’ mm min-’
0115  115x24 209 25 prohnuty 13300 0178  178x32 384 25 rovny 8600
0125  125x24 239 25 prohnuty 12200 0230  230x32 570 25 rovny 6600

(W835) (W835)




Sada upinacich matic pro tenké rezné kotouce

Provedeni: Z vysoce kvalitni nastrojové oceli, pro hnaci vietena M14. PFERD
Pouziti: ZvySuje bocni stability a zarucuje precizni vedeni fezného e
kotouce, specialné v pfipadé tenkych feznych kotoucd v rovném ':_é
provedeni s & 178/180 a 230 mm. =
Y g
Obj. &. Vngjsi @ 8110 b
o = :
y
0010 76 33,10 'ﬂ'u.ff"
(W835)

Brusny hrnec
SG-ELASTIC PFERD

Provedeni: Stredné tvrdé provedeni, s pojivem z umélé pryze a vlaknovou
vyztuhou za tcelem dosaZeni dlouhé Zivotnosti a brusného vykonu. Normovany
otvor 22,23 mm.

Poutziti: K upevnéni na vSech bézné prodejnych uhlovych bruskach, s max.
obvodovou rychlosti 50 m/s.

81 26 Korund (A16), pro obrabéni oceli a litiny. Bez pfisad s obsahem
Zeleza, siry a chléru. Pro plo$né obrabéni a pfi mirné naklonéné
poloze je také vhodny pro obrabéni svara.

8129  Karbid kiemiku (C16), pro brouseni kamene a pfirodniho
kamene jak na mokro, tak i na sucho, jakoz i k obrabéni litiny.

8129
. . . . i .
Hlinik Ocel TK INOX Litina ina Kamen Lak
dfevo
Obj. €.
8126 ] ©)
8129 [ [
Obj. ¢. nejvétsi @ 8 1 26 81 29 nejmensi @ Vyska brusného hrnce Tloustka stény max. otacky
mm (] mm mm min”'
0110 110 12,37 13,12 90 58] 20 8600
(W840) (W840)
Diamantovy fezny kotoué pro nastroje s akumulatorovym pohonem (C))
DT 500 AC ACCU

Provedeni: S turbo-ozubenim pro Cisté a zarovnané hrany s uzavienym
feznym okrajem. Vys$ka segmentu 10 mm.

Poutziti: Pro rfezani betonu a stavebnich materiald.

Upozornéni: Podrobné informace k nastrojim s akumulatorovym pohonem
jsou uvedeny viz na strané 8/62.

Obj. ¢. @ 8804 Sirka segmentu @ otvoru
mm m mm mm
0115 115 10,05 1.9 22,23
0125 125 11,20 1.9 22,23
(W850)



Diamantovy fezny kotouc

Provedeni: Rezni segmenty z kvalitni oceli, segmentované.

8115 Ecis
Se sintrovanymi segmenty.
K fezani betonu a betonovych stresnich tasek.
Vhodny také pro vymyvany beton, duté cihly
(zvonivky), pfirodni a umély kamen.
Vyska segmentu 10 mm.

8113 Ec212

S laserem svafenymi segmenty.

K fezani betonu, vymyvaného betonu, Zelezobetonu,
betonovych stresnich tasek, cihel zvonivek, pfirodniho a
umélého kamene, jakoZ i cedice a bridlice. Vhodny také
pro fezani granitu a zaruvzdornych materiala.

Vyska segmentu 12 mm.

8124 eca
((D) S laserem svafenymi segmenty.
K fezani asfaltu, vapenopiskovych cihel a ostatnich abrazivnich
materiald.
Vyska segmentu 10 mm.

Obj. ¢. @ 81156 8113 8124 Sirka segmentu & otvoru
> > mm

mm 8115 8113 8124 mm
0115 115 8,25 18,15 - 1.9 2,1 - 22,23
0125 125 9,05 20,90 26,30 1.9 2,1 2,1 22,23
0180 180 12,70 35,40 = 2,2 2,3 - 22,23
0230 230 17,25 39,90 49,00 2,4 24 24 22,23
0300 300 = 68,40 = = 2,8 - 20,00
0305 300 - 68,40 * = - 2,8 - 25,40
0350 350 - 89,80 129,00 - 3.2 3,2 20,00
0355 350 = 89,80 * 129,00 * - 32 32 25,40
(W839) (W839) (W839) * Vetné redukce na 20 mm.
Diamantovy fezny kotoué ((D)

EC-23

S turbo-segmenty.

Provedeni: Zakladni kotouce z kvalitni oceli, segmentované. Specialni tvar
segmentu umozriuje extrémné rychly fez.

Pouziti: K rezani zelezobetonu, betonovych produktt, umélého a pfirodniho
kamene, béznych stavebnich materialt a mékké az stredné tvrdé Zuly.

Obj. ¢. @ 8 1 25 Sirka segmentu & otvoru
mm mm mm
0115 115 22,70 2,1 22,23
0125 125 25,40 2,2 22,23
0150 150 30,00 2,2 22,23
0230 230 49,90 24 22,23
(W839)

Diamantovy fezny kotoué, extra tenky

EC-45.1 Turbo, ,extra tenky”

Provedeni: Zakladni kotouce z kvalitni oceli, s uzavienym feznym okrajem.
Vysoky fezny vykon s velmi dobrymi feznymi vlastnostmi. Vyska segmentu
10 mm.

Poutziti: Pro ohnivzdorné materialy, duté cihly (zvonivky), keramické materialy,
prirodni a umély kamen, plasty s optickymi vlakny, gypsové kartony a
profilované plechy. Caste&né vhodny na dlazbu a kamen s jemnou strukturou.
Vhodny pro fez jak na mokro, tak i na sucho.

2

=

5
.Y

Obj. ¢. ) 8 1 1 9 Sirka segmentu & otvoru
mm mm mm
0115 115 22,40 1,2 22,23
0125 125 23,40 1,2 22,23
0181 180 38,40 1,6 22,23
0230 230 58,60 1,8 22,23
(W839)



Diamantovy fezny kotoué

Provedeni: Rezni listy z kvalitni oceli, s uzavienym posintrovanym feznym okrajem.

8121

EC-42.1 Turbo

K fezani betonu, vymyvaného betonu, betonovych stresnich
tasek, cihel zvonivek, mékkého pfirodniho kamene, jakoz i
Cedice a bridlice. Kromé toho vhodny také k fezani Zelezobetonu,

betonovych trubek, tvrdych kovi a granitu.

Vyska segmentu 10 mm.

8122

EC-110 Dlazdice

Diky dobré kvalité fezu je idealni k fezani obkladacek a dlazdic.

Vyska segmentu 7 mm.

Obj. & 2 8121
mm
0115 115 9,40
0125 125 10,55
0181 180 15,40
0230 230 21,40
(W839)

Diamantovy brusny talif
EC-74

8122

8121
10,80 23
12,95 2,3
= 24
- 30

(W839)

Provedeni: Extrémné stabilni upevnéni segmentd diky plasmatickému

svarovani.

Pouziti: Idedlni k brouseni betonu, dutych cihel (zvonivek), podlahovych

dlazdic, pfirodniho a umélého kamene.

Obj. &. @ 8130
mm
0125 125 45,40
(W839)

Diamantovy brusny talif
EC-73

Sirka segmentu
mm

75x5,0

Provedeni: S 2 segmentovymi vrstvami a dlouhou Zivotnosti.

Pouziti: Idedlni k brouseni a vyhlazovani betonu, dutych cihel

(zvonivek), pfirodniho a umélého kamene.

Obj. & @ 8131
mm
0125 125 80,80
(W839)

Diamantovy brusny tali¥
CST-Saturn Abrasiv

Sirka segmentu
mm

7,0x6,5

Provedeni: S 2 segmentovymi vrstvami a velmi dlouhou Zivotnosti.

Pouziti: K brouseni a vyhlazovani dlazdicovych podlah a ostatnich ploch,

uréenych k abrazivnimu opracovani.

Obj. & z 8132
mm
0125 125 71,70

(W839)

Pocet segmentl

20

8121

Sirka segmentu
mm

8122
@ otvoru
8122 mm
15 22,23
15 22,23
- 22,23
- 22,23
@ otvoru
mm
22,23

@ otvoru
mm

22,23

@)

g

@ otvoru
mm

22,23




Rucéni brusny drzak
Provedeni: Praskové povrstveni karbidu kfemiku (SiC) v plastovém pojivu, mékké.
Pouziti: K matovani a k le$téni materialG v§eho druhu (lak, kdmen, dfevo, plast,
vSech kov(, atd.), jakoz i k Cisténi a oSetfovani.

Upozornéni: Uginek se zvysi diky pfisadé vody, mydla, pasty nebo petroleje.

851 1 Probarveny, nebarvi.
@

8511 |

Plast,
Hlinik Ocel TK INOX Litina a Kamen Lak
dfevo
Obj. ¢.

8443/8511 O [ ] [ ] [ J [ ] [ J @
Obj. &. Zrnitost 8443 8511 Rozméry Sx D x V.
format) mm
0030 30 - 3,67 80 x50 x 20
0060 60 2,86 3,99 80 x 50 x 20
0120 120 2,86 3,99 80 x 50 x 20
0240 240 2,86 3,99 80 x50 x 20
(W842) (W861)

Brusna houbicka

Provedeni: Brusna zrna v pojivu z umélé pryzZe na polyuretanové houbé.
8 1 34 Korund (A), jednostranné povrstveni, 90 x 100 x 5 mm,
k obrabéni profilovanych obrobku.

8 1 36 Korund (A), 4stranné povrstveni, 100 x 68 x 26 mm, diky
pevnosti svych hran je vhodné k plo§nému brouseni.

8 1 38 Karbid kiemiku (SiC), 2stranné povrstveni, 125 x 98 x 13 mm,
na brouseni kontur a profilG. Ny

8138
. H . . . & H
Hlinik TK INOX Litina ing Lak
dfevo
Obj. &

8134/8136/8138 @ @

Obj. &. it 8134 8136 8138 Bal.

3Mm 3m 3m ®

0060 60 0,82 0,52 047 100

0100 100 0,82 0,52 047 100

0180 180 - - 0,47 100

0220 220 0,82 - - 100

(W812) (W812) (W812)



Brusny papir, na suchy zip

PS 22 K

Provedeni: Korundovy posyp (A) na papiru (250 g/m?), v pojivu z umélé
pryskyfice na stabilni tkaniné z vulkanizovanych vlaken s odolnosti proti
roztrzeni. Velmi dobra pfilnavost zrn, dlouha Zivotnost, nizky pfitlak a velmi
dobra pfizplsobivost. Rozméry vyseku 70 x 125 mm.

Pouziti: Univerzalni produktu pro manualni a strojni obrabéni dfeva a kovu,
predevSim drevin s vysokym obsahem pryskyrice.

Hlinik

Plast,
INOX Litina &
dfevo

-

Obj. &.

8133 D °
Obj. & Zmitost 8133 Bal,. Obj. & Zmitost 8133 Bal,.

@ © @ &

0080 80 18,60 100 0150 150 17,40 100
0100 100 17.40 100 0180 180 17,40 100
0120 120 17,40 100 (W852)

Cena za 100 kust (W852)

Ruéni brusny hranol, na suchy zip

Provedeni: Z mechové pryze, ruéné formované. Spodni strana je vybavena
suchym zipem.

Pouziti: K upevnéni brusného papiru na suchy zip. Idealni k ruénimu
brouseni ploch.

Obj. &. Rozméry $ xD x V 8133

mm @

1000 68 x 118 x 40 4,81
(W852)

Brusny hranol, korek

Provedeni: Ze stlaceného korku, hranaty tvar, horni hrany zaoblené.

Obj. &. Délka Sitka Vyska
mm mm mm
0002 120 60 35
Brusny pilnik

Provedeni: Ze stabilniho plastu. Véetné rychloupinaciho zafizeni
k snadnému a rychlému upnuti brusného prvku.

Pouziti: Idedlni k brusnym pracim mist s obtiznym pfistupem.
Vhodny k opracovani kovl a dfeva.

0Obj. &. Pracovni &ifka 8166 Pracovni délka
mm mm
0001 25 7.10 120

(W8b4)

- —
Nolle =
PROFI ERUSH

EDRSTEM-& PINSELTECHMIK




Brusny papir, vodéodolny

Provedeni: Posyp z karbidu kiemiku (SiC) na
vodéodolném papiru, rovnomérny a husty.
Rozméry vyseku 230 x 280 mm.

Pouziti: K opracovani natérovych, lakovacich
a tmelovych hmot na sucho a na mokro.

AVSM

WE KNOW ABRASIVES

Upozornéni: Rucni brusné hranoly z korku,
viz (obj. ¢. 8165), brusné pilniky (obj. ¢. 8166)
L0 8/19.

8 1 41 Kromé toho vhodny k obrabéni oceli.
8 1 42 Kromé toho vhodny k obrabéni pryze,
plastu a mineralnich latek. Hinik Plast, Lok
dfevo
Obj. ¢.
8141 ) )
8142 [ ] [ ]
Obj. &. Zmitost 8141 8142 Balj. Obj. &. Zmitost 8141 8142 Bal,.
format) AVSM ® foxmat) AVSM ®
CP918 CP918
0120 120 38,20 56,60 50 0400 400 38,20 49,20 50
0150 150 38,20 53,30 50 0600 600 38,20 49,20 50
0180 180 38,20 50,00 50 0800 800 38,20 49,20 50
0240 240 38,20 49,20 50 1000 1000 38,20 49,20 50
0320 320 38,20 49,20 50 (W842) (W837)
Cena za 100 kust (W842) (W837)

Brusna tkanina, modra

Provedeni: Rovnomérny a mirné otevieny korundovy
posyp (A) na velmi poddajné modré tkaniné, v

pojivu z umélé pryskyfice. Velmi dobra pfilnavost
zrn, dlouhd Zivotnost, nizky pfitlak a velmi dobra
pfizplsobivost. Rozméry vyseku 230 x 280 mm.

PouZziti: Univerzalni produkt pro obrabéni
nelegované oceli a nezeleznych kovi.

AVSM

s v . . WE KNOW ABRASIVES
Upozornéni: Ruc¢ni brusné hranoly z korku,

viz (obj. ¢. 8165), brusné pilniky (obj. ¢. 8166)

£ 8/19.
o || ||
Hlinik Ocel TK INOX Litina Ojamir Kéamen Lak
Obj. &.
8144 ° °
Obj. & Zmitost 8144 Bal,. Obj. & Zmitost 8144 Bal,.
AVSM ® AVSM ®
KK24 KK24
0040 40 67,60 50 0150 150 53,60 50
0060 60 59,80 50 0180 180 53,60 50
0080 80 56,30 50 0240 240 53,60 50
0100 100 53,60 50 0320 320 53,60 50
0120 120 53,60 50 0400 400 53,60 50
(W836) (W836)

Cena za 100 kust

Brusna tkanina, hnéda

Provedeni: Rovhomérny a mirné otevieny
korundovy posyp (A) na velmi poddajné hnédé
bavinéné tkaning, v pojivu z umélé pryskyrice. Velmi
dobra prilnavost zrn, dlouha Zivotnost, nizky pfitlak a
velmi dobra prizpGsobivost. Rozméry vyseku

Pouziti: Pro vysoce namahané plochy, s natrzenim

po vlakné, l?eg ’tFepvenvi. Ide’élnvl' k op_re}covér_\i dFeva,a 5&5@
kovu a oceli, Castecné také uslechtilé oceli a plasta. -
Upozornéni: Ruéni brusné hranoly z korku, ‘VSM
viz (obj. ¢. 8165), brusné pilniky (obj. ¢. 8166)

230X280mm. @8/19 WE KNOW ABRASIVES
. . . . = .
Hlinik Ocel TK INOX Litina a Kéamen Lak
dievo
Obj. &.
8146/8147 ] O @) O
Obj. &. Zmitost 8146 8147 Balj. Obij. &. Zmitost 8146 8147 Balj.
formaD) AVSM ® format) AVSM ®
KK114F KK114F
0040 40 61,30 94,90 50 0240 240 61,30 83,70 50
0060 60 61,30 86,20 50 0280 280 = 83,70 50
0080 80 61,30 84,90 50 0320 320 61,30 83,70 50
0100 100 61,30 83,70 50 0360 360 - 83,70 50
0120 120 61,30 83,70 50 0400 400 61,30 83,70 50
0150 150 61,30 83,70 50 0999 999 - 83,70 50
0180 180 61,30 83,70 50 (W842) (W836)
Cena za 100 kust (W842) (W836)




Brusna tkanina, tsporna role

Provedeni: Rovnomérny a mirné otevieny korundovy posyp (A) na velmi
poddajné (hnédé) tkaniné, v pojivu z umélé pryskyrice. Velmi dobra prilnavost
zrn, dlouha Zivotnost, nizky pritlak a velmi dobra prizplsobivost. Délka materialu
na roli: 50 metr.

AVSM

WE KNOW ABRASIVES

Pouziti: Pro ¢isté rucni brusné prace, také na vysoce nemahanych plochach,
natrhavajicich se ve vlaknech, bez tfepeni. S odolnosti proti olejim a petroleji,
pro obrabéni legované a nelegované oceli, jakoZ i neZeleznych materiald. Idealni
pro opracovani armatur, nadob, litinovych a kovanych dild, dilG karosérii, atd.

Plast,
Hlinik Ocel TK INOX Litina ing Kamen Lak
dfevo
Obj. ¢.

8150/8151/8153/8154/8157 D D O O

Obj. & 0040 0060 0080 0100 0120 0150 0180 0240 0320 0400

Zrmitost 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400
(W842) Sitka 40 mm , 7,4 5,7 5, 2 : 2 X 2 z

8150 28,90 27,40 25,70 25,80 23,80 23,80 23,80 23,80 23,80 23,80
AVSM KK114F

8151 (s Sradomm 39,80 38,00 36,20 35,30 35,30 35,10 35,30 35,30 35,30 35,30

8153 wsa2 Sikasomm 39,40 32,20 30,10 29,40 29,40 29,40 29,40 29,40 29,40 29,40
AVSM

8154 vs37) Sikasomm 49,50 46,80 45,10 44,20 44,20 43,90 44,20 44,20 44,20 44,20
AVSM

8157 &7 S fismm 99,00 91,90 87,50 85,70 85,70 85,20 85,70 85,70 85,70 85,70

Drzak na usporné role

Provedeni: Robustni kovova konstrukce, kladivovy lak, s odtrhavaci
hranou pro usporné role o Sifce od 25 az do 50 mm, s max. délkou 50 m.
Dodavame véetné upeviovaciho materialu, bez brusnych prostredka.

81 59 Na 1 roli.
8162 Namax.5roli

Obj. & 8159 8162

AVSM

WE KNOW ABRASIVES

AVSM AVSM
0010 29,50 -
0050 - 97,50

(W836) (W836)

Brusné polstarky, asporna role

Provedeni: Stearanové povrstveni na vysoce poddajné polyuretanové
péné. Papirova nosna vrstva s latexovou poddajnosti a neviditelnou razenou
odtrhavaci hranou, nezanechava pfi brouseni zadné stopy. Velmi dobra
prilnavost zrn, pfi pfehnuti zrna nevypadavaji. Délka roli 25 metr.

forn‘@
professional quality

Pouziti: Pro ¢isté rucni brusné prace, také na vysoce namahanych plochach.
Vysoka poddajnost, pfizplsobi se na vS§echny povrchy, vhodny vynikajicim
zplGsobem na opracovani hran.

Agrrt?

e
Plast,
Hlinik Ocel TK INOX Litina ind Kamen Lak
dfevo
Obj. ¢é.

8745 ® ® ®
Obj. &. Zmitost 8745 Velikost ruénich polstarka Obj. &. Zmitost 8745 Velikost ruénich polstarki
format) mm format) mm

0060 60 43,10 115x 125 0240 240 43,10 115 x 125

0080 80 43,10 115x 125 0320 320 43,10 115 x 125

0120 120 43,10 115x 125 0400 400 43,10 115x 125

0180 180 43,10 115x 125 (W842)

(W842)



Brusny tkaninovy pas, korund pro opracovani dieva

KK711X

Provedeni: Rovnomérny a mirné otevieny korundovy posyp (A) na poddajné
tkaniné, v pojivu z umélé pryskyrice. VylepSeny odvod hoblin, velmi dobra
pfilnavost zrn, dlouha Zivotnost, nizky pfitlak a velmi dobra prizplsobivost.

AVSM

WE KNOW ABRASIVES

Pouziti: Univerzalni produkt na opracovani dieva pomoci strojnich brusek,
Castec¢né vhodny na obrabéni kova.

Plast,
Hlinik Ocel TK INOX Litina & Kamen Lak
drevo
Obj. ¢é.

8727/8728/8729/8730/8731/8732/8733 @)
Obj. &. 0040 0060 0080 0100 0120 0150 0240  Bal. @
Zmitost 40 60 80 100 120 150 240
8727 avsMm oxss3mm 84,30 82,10 81,00 - 80,40 - - 10
8728 avsMm 75x538mm 17850 165,00 158,50 155,00 155,00 155,00 155,00 10
8729 avsm 100x580mm 223,50 205,50 197,50 191,50 191,50 191,50 191,50 10
8730 avsm 100x620mm 242,00 222,00 212,00 206,00 206,00 206,00 206,00 10
8731 avsMm 100x950mm 314,00 282,50 267,00 - - - - 10
8732 avsm s0x1000mm 195,50 179,00 171,50 166,50 166,50 166,50 166,50 10
8733 avsMm 100x1000mm 327,00 293,00 277,00 - 267,00 - - 10
Cena za 100 kust (W837)

Brusny tkaninovy pas, korund pro opracovani kovti

KK711X
Provedeni: Rovnomérny a mirné otevieny korundovy posyp (A) na poddajné . - i A

tkaniné, v pojivu z umélé pryskyrice. Velmi dobra prilnavost zrn, dlouha Zivotnost, WE KNOW ABRASIVES
nizky pfitlak a velmi dobra pfizplisobivost. S odolnosti proti G¢inkim oleje,
vosku a maziva.

Pouziti: Univerzalni produkt pro obrabéni legované a nelegované oceli, jakoz
i nezeleznych kovii pomoci strojnich brusek. IdedIni pro opracovani armatur,
nadob, atd.

Plast,
Hlinik Ocel TK INOX Litina a Kamen Lak
dfevo
Obj. ¢&.

8702/8703/8704/8706/8705/8707/8708/8738/8709/
8710/8711/8712/8713/8714/8715/8716/8717/8718/ O ([ ] ([ ] O O
8719/8720/8739/8721/8722/8723/8725/8726

Obj. &. 0040 0060 0080 0100 0120 0150 0240 Balj. @
Zmitost 40 60 80 100 120 150 240

8702 AvsSM 6x520mm 58,90 58,90 58,90 - 58,90 - - 100
8703 AvsM 6x610mm 58,90 58,90 58,90 - 58,90 - - 100
8704 avsMm 8x300mm 78,30 77,00 76,30 - 75,90 - - 100
8706 AvsSM 10x35mm 7830 77,00 76,30 - 75,90 - - 100
8705 AvsM 10x3%0mm 7830 77,00 76,30 - 75,90 - - 100
8707 AvsM 12x320mm 7830 77,00 76,30 - 75,90 - - 100
8708 AvsM 12x3%0mm 7830 77,00 76,30 - 75,90 - - 100
8738 AVSM 12x520mm 58,90 58,90 58,90 - 58,90 - - 100
8709 avsMm 13x305mm 79,20 77,70 77,00 - 76,60 - - 100
8710 avsMm 13x457mm 86,10 83,40 82,20 - 81,60 - - 100
8711 AvsSM 13x610mm 58,90 58,90 58,90 - 58,90 - - 100
8712 AvsSM 15x3%0mm 80,80 79,10 78,30 - 77,80 - - 100
8713 AVvSM 16x520mm 94,50 91,10 89,50 - 88,60 - - 100
8714 AvsMm 20 x 480 mm 92,80 89,50 87,80 - 87,00 - - 100
8715 AvsSM 20x520mm 94,50 91,10 89,50 - 88,60 - - 100
8716 AvsSM 25x480mm 106,00 101,50 99,60 - 98,70 - - 100
8717 avsSM 25x58mm 11050 105,00 103,00 - 101,50 - - 100
8718 AvsSM 28x533mm 118,00 112,00 109,50 - 108,00 - - 20

Cena za 100 kust (W837)

Ciag dalszy na nastepnej stronie



Brusny tkaninovy pas, korund pro opracovani kovti

pokracovani

8719 avsMm s0xs33mm 117,50 111,00 108,50 - 107,00 - - 20
8720 AvsM sx4s0mm 116,00 110,50 107,50 - 106,00 - - 20
8739 AvsM soxstsmm 146,50 135,50 127,00 - 127,00 127,00 - 10
8721 AvsSM soxasomm 12550 117,00 113,50 - 111,00 - - 10
8722 avsM 100x1000mm 332,00 298,50 282,00 - 271,50 - - 10
8723 AvSM s0x2000mm 359,00 321,00 303,50 292,50 292,50 292,50 292,50 10
8725 AvsM 75x200mm 51550 461,00 435,50 419,50 419,50 419,50 419,50 10
8726 AvsM 150x2000mm 939,50 832,00 780,50 748,50 748,50 748,50 748,50 10
Cena za 100 kust (W837)

Brusny tkaninovy pas Zirkon-korund

ZK713X V M
Provedeni: Rovnomérny a ¢astecné otevreny zirkon korundovy posyp (ZA), v A

pojivu z umélé pryskyfice, na umélé tkaniné. Velmi dobra pfilnavost zrn, dlouha WE KNOW ABRASIVES
Zivotnost, nizky pfitlak a velmi dobra pfizpisobivost. S odolnosti proti olejum,
mazivu, vosku a vodé/emulzim.

Pouziti: Specialni produkt pro obrabéni legované a nelegované oceli, jakoz
i neZeleznych kovi a uslechtilé oceli pomoci strojnich brusek. Idealni pro
opracovani armatur, nadob, litinovych a kovanych dil{, trubek a kovovych
konstrukci, atd.

Plast,
Hlinik Ocel TK INOX Litina ind Kamen Lak
dfevo
Obj. ¢&.

8734/8735/8736/8737 [ [ @)
0B, &. 0036 0040 0060 0080 0100 0120 Balj. @@
Zmitost 36 40 60 80 100 120
8734 avsm 30x533 mm - 114,50 103,50 100,00 - 100,00 10
8735 avsm 50x1000mm 21850 208,50 190,00 181,50 176,00 176,00 10
8736 avsm 75x2000mm 572,50 541,00 483,50 456,00 439,00 - 10
8737 avsm 150x2000mm  1056,00 994,50 878,00 823,50 789,00 - 10
Cena za 100 kust (W836)

Brusny tkaninovy pas, keramické zrno

XK870F
Provedeni: Samostatné se brousici keramické zrno (CER) v pojivu z umélé AV M

pryskyfice na robustni a velmi flexibilni tkaniné. S chladicimi vlastnosti pfi WE KNOW ABRASIVES
brouseni diky aktivnim pfisadam v povrstveni s rovnomérnym a mirné otevienym
posypem. Velmi dobra prilnavost zrn, extrémné dlouha Zivotnost, nizky pritlak
a velmi dobra pfizplsobivost. S odolnosti proti olejim, mazivu, vosku a vodé/
emulzim.

PouZiti: Pro agresivni a chlazeny brus vysoce legovanych oceli, titanu a slitin
niklu. Diky vysokému stupni své tvrdosti je optimalné vhodny pro obrabéni
vysoce tvrdych povrchi. Brusné aktivni pfisady umoziuji chladny brus zvysuji
tak pomér hoblin do znaéné miry. Disledkem je soué¢asné delSi Zivotnost

a snizeni miry zbarveni povrchu obrobkt. Vhodny jak pro obrabéni na sucho,
tak i pro obrabéni s chladicimi prostredky.

Plast,
Hlinik Ocel TK INOX Litina a Kamen Lak
dfevo
Obj. ¢&.

8645/8646/8647/8648 [ [ ] [
Obj. &. 0080 0120 Balj. @
Zrnitost 80 120
8645 avsm 50 x 2000 mm 451,00 432,00 10
8646 AVSM 50 x 3500 mm 767,00 734,00 10
8647 avsm 75 %2000 mm 667,50 639,00 10
8648 avsm 1502000 mm 1249,00 1193,00 10
Cena za 100 kust (W846)



Brusny tkaninovy pas, keramické zrno

XK870
Provedeni: Samostatné se brousici keramické zrno (CER) v pojivu z umélé AV M

pryskyrice na robustni tkaniné. S chladicimi vlastnosti pfi brouseni diky WE KNOW ABRASIVES
aktivnim pfisadam v povrstveni s rovnomérnym a mirné otevienym posypem.
Velmi dobra prilnavost zrn, extrémné dlouha Zivotnost, nizky pfitlak a velmi
dobra prizpisobivost. S odolnosti proti olejim, mazivu, vosku a vodé/
emulzim.

Pouziti: Pro agresivni a chlazeny brus vysoce legovanych oceli, titanu a slitin
niklu. Diky vysokému stupni své tvrdosti je optimalné vhodny pro obrabéni
vysoce tvrdych povrchl. Brusné aktivni pfisady umoziuji chladny brus zvysuji
tak pomér hoblin do znaéné miry. Disledkem je sou¢asné delsi Zivotnost a
snizeni miry zbarveni povrchu obrobki. Vhodny jak pro obrabéni na sucho,
tak i pro obrabéni s chladicimi prostredky.

Plast,
Hlinik Ocel TK INOX Litina a Kamen Lak
dfevo
Obj. ¢&.

8620/8621/8622/8623/8624/8625/8626/8627/8628/
8629/8630/8631/8632/8633/8634/8635/8636/8637/

8638/8639/8640/8641/8642/8643/8644/8200/8189/ ¢ ¢ ¢ ¢

8201

Obj. &. 0036 0040 0060 0080 0120 Balj. @
Zmitost 36 40 60 80 120

8620 avsm 6520 mm - 108,00 97,80 94,20 93,40 10
8621 avsm 6x610mm - 114,50 102,00 98,60 96,90 10
8622 avsm 8300 mm - 94,40 87,70 85,40 84,70 10
8623 avsm 10330 mm - 94,40 87.70 85,40 84,70 10
8624 avsm 12305 mm - 94,40 8770 85,40 84,70 10
8625 avsm 12x320 mm - 95,10 88,30 85,40 84,70 10
8626 avsm 12330 mm - 94,40 88,30 85,40 84,70 10
8627 avsm 13305 mm E 97,00 89,20 89,20 88,30 10
8628 avsm 13457 mm - 112,50 100,50 97,00 95,20 10
8629 avsm 13610 mm - 125,50 110,00 105,50 104,00 10
8630 avsm 15330 mm - 100,50 92,60 89,20 88,30 10
8631 avsm 16.x520 mm - 133,50 116,00 110,00 108,00 10
8632 avsm 20 x 480 mm - 128,00 112,50 106,50 105,00 10
8633 avsMm 20x520 mm - 133,50 116,00 110,00 108,00 10
8634 avsm 25 x 480 mm - - 123,00 116,00 113,50 10
8635 avsm 25 x533mm - - 129,00 121,00 118,50 10
8636 avsm 25 %760 mm - - 152,50 142,00 138,50 10
8637 avsm 26 x533mm - - 140,00 131,50 128,00 10
8638 avsm 30x533 mm - - 140,00 131,50 128,00 10
8639 avsm 35 x 450 mm - - 138,50 130,00 127,50 10
8640 avsm 50x 450 mm - - 168,00 156,00 150,50 10
8641 avsm 50 x 1000 mm - - 285,50 258,00 248,50 10
8642 avsm 75 x533 mm - - 251,00 228,50 221,00 10
8643 avsm 100 x 1000 mm - - 514,50 458,00 440,00 10
8644 avsm 50 %2000 mm 750,00 675,50 506,50 451,00 - 10
8200 avsm s0x3500mm  1290,00 1159,00 639,00 766,50 - 10
8189 avsm 7x2000mm  1116,00 100,00 751,00 667,50 = 10
8201 avsMm 1s0x2000mm  2145,00 1921,00 1417,00 1249,00 = 10

Cena za 100 kusii (W846)




Aplikace raznych druhti brusnych zrn

Mezi hlavni poZadavky na brusné zrno patfi vysoky stupen tvrdosti,

vysoka tuhost, odolnost proti vysokym teplotam a tepelna vodivost. V

zavislosti na dominanci jednotlivych vlastnosti jsou k dispozici riizné

aplikacni moznosti. Aplikacni moznosti Ize dodatecné ovlivnit druhem

aplikovaného pojiva, brusného podkladu a pfidavnych substanci.
VSeobecné Ize rizné druhy brusnych zrn zaradit do nasledujicich
aplikacnich kategorii:

Korund: Vhodny k hrubovani, fezani, ruénimu brouseni, brouseni
pasovou bruskou, zacist'ovani a odjehlovani nelegované oceli a
nizkolegované oceli, litiny a nezeleznych kovu.

Pas plsténé brusné tkaniny
KV707X

Provedeni: Plst’ s korundovym zrnem v pojivu z umélé pryskyrice (A) na flexibilni

tkaniné. Velmi dobra prilnavost zrn, dlouha Zivotnost, nizky pfitlak a velmi dobra
prizplsobivost. S odolnosti proti vodé a emulzim.

Poutziti: Pro brabéni legované a nelegované oceli, jakoZ i neZeleznych kovi
pomoci strojnich pasovych brusek. Ideélni k odstrariovani koroze a starého laku,
jakoz i k jemnému dokoncovani (finish) povrcha.

Hlinik

Zirkonkorund: Vhodny k hrubovani, rezani, rucnimu brouseni,
brouseni vysoce vykonnou pasovou bruskou, zacist'ovani a
odjehlovani oceli a litiny.

Karbid kiemiku, ¢erny: Vhodny k hrubovani, fezani, ruénimu
brouseni a brouseni pasovou bruskou sedé litiny, hliniku, dreva a

laku.

Karbid kiemiku, zeleny: Vhodny pro vSechny brusné procesy u Sedé
litiny, tvrdokovu, kamene, slitin titanu, plastd a keramiky.

INOX

Plast,

dfevo

AVSM

Kamen

’ WE KNOW ABRASIVES

Obj. &.

87150/8751 /8752/8753/8754/8755/8756/8757 D 0 D 0 0
0B, &. 0100 0180 0240 Balj. @
Zrnitost 100 180 240
8750 avsm 6520 mm 202,00 190,50 198,50 10
8751 avsm 6610 mm 235,50 222,00 234,50 10
8752 avsm 12520 mm 278,00 263,00 266,50 10
8753 avsm 13x610 mm 240,00 226,50 228,00 10
8754 avsm 20x815 mm 468,00 436,50 436,50 10
8755 avsm 28 %533 mm 428,00 399,00 425,50 10
8756 avsm 30x533 mm 463,50 432,00 432,00 10
8757 avsm 40618 mm 666,00 617,00 617,00 10

Cena za 100 kust (W836)

Fibrovy brusny kotoué, korund

KF787

Provedeni: Korundovy posyp (A), rovnomérny a mirné otevreny, v pojivu z
umélé pryskyrice na stabilni tkaniné z vulkanizovanych vlaken s odolnosti proti
roztrzeni. Velmi dobra pfilnavost zrn, dlouha Zivotnost, nizky pfitlak a velmi
dobra prizplsobivost. S vnitfnim otvorem (normovany otvor 22,23 mm) a
kfizovym zarezem.

Poutziti: Univerzalni produkt pro obrabéni nelegované oceli a nezeleznych
kovii pomoci uhlovych brusek a brusnych talif(, jakoz i brusnych hlavic na
ohebnych hridelich. Pro vSechny uhlové brusky s podpérnym talifem pfi max.
obézné rychlosti 80 m/s. Idealni pro obrabéni nadob, litinovych dild, dild
karoserie, atd.

Upozornéni: PryZzové podpérné talife viz (obj. ¢. 8250) L1 8/28.

Hlinik

Plast,

dievo

AVSM

Kamen

. o

Obj. &

8760/8761/8762 ° O °
Obj. & 0016 0024 0036 0040 0050 0060 0080 0100 0120 Balj. @
Zmitost 16 2 36 40 50 60 80 100 120
8760 avsm gusmm 5880 4300 3590 3320 3230 3140 3020 30,20 3020 25
8761 avsm gusmm 5950 5150 4650 4270 4210 3930 3700 3700 3700 25
8762 avsm gigomm 12500 94,00 84,70 81,80 78,90 68,90 68,10 68,10 68,10 25

Cena za 100 kust (W836)



Fibrovy brusny kotoué, korund pro obrabéni uslechtilé oceli a hliniku

KF808

Provedeni: Korundovy posyp (A), rovnomérny a mirné otevreny, v pojivu z umélé pryskyfice na stabilni
tkaniné z vulkanizovanych vlaken s odolnosti proti roztrzeni. Velmi dobra pfilnavost zrn, dlouha Zivotnost,
nizky pfitlak a velmi dobra pfizplsobivost. Aktivni povrstveni zpomaluje ucpavani kotouce pfi brouseni
mékkych kovii (hliniku a uslechtilé oceli, atd.). Kromé toho ma povrstveni pfi brouseni chladici
uéinek. S vnitfnim otvorem (normovany otvor 22,23 mm) a krizovym zarezem.

Pouziti: Specialni produkt pro obrabéni obtizné obrobitelné oceli a legované oceli a nezeleznych kovi
pomoci Uhlovych brusek a brusnych talifd, jakoZ i brusnych hlavic na ohebnych hridelich. Pro v§echny
uhlové brusky s podpérnym talifem pfi max. obézné rychlosti 80 m/s. Ideélni pro obrabéni nadob,
litinovych dild, dil( karoserie, atd.

Upozornéni: Pryzovy podpérny talif viz (obj. ¢. 8250).

- ﬂ -

AVSM

WE KNOW ABRASIVES

Plast,
ing Lak
dfevo

Obj. &
8763/8764 ° O 0 ®

Obj. &. 0036 0050 0060 0080 0100 0120 Bal. @9
Zmitost 36 50 60 80 100 120

8763 avsm 2115 mm 45,20 37,40 36,50 34,90 34,90 34,90 25
8764 avsm 2125 mm 58,00 52,60 49,90 47,00 47,00 47,00 25
Cena za 100 kust (W836)

Fibrovy brusny kotoué, zirkon korund

ZF714

Provedeni: Rovnomérny a mirné otevreny zirkonkorundovy posyp (ZA) v pojivu

z umélé pryskyrice na stabilni tkaniné z vulkanizovanych vlaken s odolnosti proti
roztrzeni. Velmi dobra pfilnavost zrn, dlouha Zivotnost, nizky pfitlak a velmi dobra
prizplsobivost. Se samostatné se ostficimi vlastnostmi a chladnym brusem,
diky tomu dosahuje optimalniho obrabéciho vykonu. S vnitfnim otvorem
(normovany otvor 22,23 mm) a kfizovym zarezem.

Pouziti: Specialni produkt pro obrabéni legované oceli a nezeleznych kovi pomoci
uhlovych brusek a brusnych talif(, jakoz i brusnych hlavic na ohebnych hfidelich.
Pro v§echny thlové brusky s podpérnym talifem pfi max. obézné rychlosti 80 m/s.
Idedlni pro obrabéni nadob, litinovych dild, dila karoserie, atd.

Upozornéni: PryZzovy podpérny talif viz (obj. ¢. 8250).

- H

-

AVSM

WE KNOW ABRASIVES

Plast,
& Kamen Lak
drevo

Obi. &
8765/8766 ©) ] ) @)
obj. &. 0024 0036 0050 0060 0080 0120 Bal. @
Zmitost 24 36 50 60 80 120
8765 avsm 2115 mm 73,40 6540 51,60 43,70 39,80 39,80 25
8766 avsm 2125 mm 81,50 72,70 57,30 48,50 44,10 44,10 25
Cena za 100 kusu (W836)

Fibrovy brusny kotoué¢, keramické zrno s pfimési zirkonkorundu

XF850

Provedeni: Samostatné se brousici keramické zrno (CER) s pfimési zirkon-korundu (ZA) s chladicim
efektem diky pfidavnému aktivné-brusnému povrstveni v pojivu z umélé pryskyrice na robustni a velmi
flexibilni tkaniné s rovnomérné a mirné Casto rozptylenymi jednotlivymi prvky. Velmi dobra pfilnavost zrn,
extrémné dlouha Zivotnost, nizky pfitlak a velmi dobra pfizpisobivost. S odolnosti proti olejiim, mazivu,
vosku a vodé/emulzim. S vnitfnim otvorem (normovany otvor 22,23 mm) a kfizovym zarezem.

Poutziti: Pro agresivni a chlazeny brus vysoce legovanych oceli, titanu a slitin niklu. Diky vysokému stupni
své tvrdosti je optimalné vhodny pro obrabéni vysoce tvrdych povrchi. Brusné aktivni pfisady umoziuji
chladny brus zvy$uji tak pomér hoblin do znaéné miry. Disledkem je soucasné delSi Zivotnost

a snizeni miry zbarveni povrchu obrobkt. Vhodny jak pro obrabéni na sucho, tak i pro obrabéni s
chladicimi prostredky.

Upozornéni: PryZzovy podpérny talif viz (obj. ¢. 8250).

- H

INOX

AVSM

WE KNOW ABRASIVES

Plast,
ing Lak
dfevo

Obj. &.
8651 ] [ ) [

Obj. &. 0036 0040 0060 0080 Balj. @
Zmitost 36 40 60 80

8651 avsm 2125 mm 128,00 108,50 85,20 77,40 50

Cena za 100 kust

(W846)




Fibrovy brusny kotoué, keramické zrno

XF870

Provedeni: Samostatné se brousici keramické zrno (CER) s chladicim efektem diky pfidavnému
aktivné-brusnému povrstveni v pojivu z umélé pryskyfice na robustni a velmi flexibilni tkaniné s rovhomérné
a mirné Casto rozptylenymi jednotlivymi prvky. Velmi dobra prilnavost zrn, extrémné dlouha Zivotnost, nizky
pritlak a velmi dobra pfizplsobivost. S odolnosti proti olejim, mazivu, vosku a vodé/emulzim. S vnitinim

otvorem (normovany otvor 22,23 mm) a kfizovym zarezem.

Poutziti: Pro agresivni a chlazeny brus vysoce legovanych oceli, titanu a slitin niklu. Diky vysokému stupni
své tvrdosti je optimalné vhodny pro obrabéni vysoce tvrdych povrchi. Brusné aktivni pfisady umoziuji

chladny brus zvysuji tak pomér hoblin do znaéné miry. Dasledkem je soucasné del$i Zivotnost a

snizeni miry zbarveni povrchu obrobki. Vhodny jak pro obrabéni na sucho, tak i pro obrabéni s chladicimi

AVSM

WE KNOW ABRASIVES

prostredky.
. . . . = .
Hlinik Ocel TK INOX Litina ing Kamen Lak
dfevo
Obj. &.
8203/8204/8206 D D 0 D
Obj. &. 0024 0036 0040 0060 0080 0100 0120 Balj. @@
Zmitost 24 36 40 60 80 100 120
8203 avsm g15mm 138,00 129,50 110,00 86,20 7840 78,40 78,40 50
8204 avsm g15mm 15350 144,00 122,50 95,80 87,10 87,10 87,10 50
8206 avsm giomm 323,00 288,00 244,50 192,50 166,00 166,50 166,50 50
Cena za 100 kusu (W846)

Fibrovy brusny kotoué, keramické zrno plus

XF885

Provedeni: Vylepsené samostatné se brousici keramické zrno (CER Plus) s chladicim efektem
diky pfidavnému aktivné-brusnému povrstveni v pojivu z umélé pryskyfice na robustni a velmi
flexibilni tkaniné s rovnomérné a mirné Casto rozptylenymi jednotlivymi prvky. Velmi dobra pfilnavost
zrn, extrémné dlouha Zivotnost, nizky pritlak a velmi dobra prizplsobivost. S odolnosti proti olejiim,

mazivu, vosku a vodé/emulzim. S vnitinim otvorem (normovany otvor 22,23 mm) a kfizovym zafezem.

Poutziti: Pro agresivni a chlazeny brus vysoce legovanych oceli, titanu a slitin niklu. Diky vysokému
stupni své tvrdosti je optimalné vhodny pro obrabéni vysoce tvrdych povrchi. Brusné aktivni pfisady
umoziuji chladny brus zvysuji tak pomér hoblin do znaéné miry. Disledkem je soucasné delsi
Zivotnost a sniZzeni miry zbarveni povrchu obrobkil. Vhodny jak pro obrabéni na sucho, tak i pro

obrabéni s chladicimi prostredky.

-

Plast,

@)

AVSM

WE KNOW ABRASIVES

Hlinik Lak
dfevo
Obj. €.
8207/8183 ] [ [ [
Obj. & 0020 0024 0036 0040 0060 0080 Bal . @9
Zmitost 20 2 36 40 60 80
8207 avsm 2115 mm 141,00 137,50 123,00 104,00 81,70 74,70 25
8183 avsm 2125 mm 156,50 153,00 136,00 116,00 90,80 82,40 25

Cena za 100 kust

(W846)




Pryzové podpérné talire
Provedeni: Z flexibilni pryze, kompletné se zavitem M14.

Pouziti: K upevnéni na véech bézné prodejnych fibrovych brusnych kotoucich
s normovanym otvorem o 22,23 mm na vSech uhlovych bruskach, s max.
obvodovou rychlosti 80 m/s.

Obj. &. @ 8250
mm format)

0115 115 4,28

0125 125 5,50

0180 180 9,25
(W842)

Podpérné talife
Provedeni: Kompletné z pryze, s chladicimi Zebry.
Pouziti: K nasazeni na thlovych bruskach se stfednimi ¢i vysokymi otackami pro
vysoké namahani. Véjifova zebra jsou vyztuhou v podpérnych talifich a spole¢né
s dalSimi otvory zajist'uji lepsi cirkulaci vzduchu, ktery zasadné snizuje teplotu,
generovanou béhem brouseni. Diky chladnému brusu se dosahuje také delsi
zivotnosti fibrovych kotouca.

Obj. & z 8653

mm AVSM
0115 115 6,30
0125 125 7,35
0180 180 12,55
(W836)

Drzak pro fibrovy brusny kotoué

Provedeni: Z plastu s odolnosti proti narazu s rychloupinacim uUstrojim a
upevnovacimi otvory na patici. Slouzi k bezpeénému uloZeni fibrovych brusnych
kotoudl do @ 230 mm s prevenci proti deformaci jejich tvaru. Drzak Ize upevnit

jak vodorovné, tak i zasroubovat do zdi pomoci otvor(, nachazejicich se na patici.

Obj. & @ x Vygka 8251

mm

0010 180 x 300 21,70
(W836)

for@
professional quality

AVSM

WE KNOW ABRASIVES

for@
professional quality
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Bezpecnost a ochrana
prace na pracovisti

BOZP produkty jsou uvedené od
stranky L2 9/107.




Trizact™

Brusné zrno tvofi precizné strukturovana tfidimenzionalni vrstva z nejmensich mineralnich ¢astic. Pfi brouseni
se neustale obnazuji nové vrstvy brusnych castic. Pfi opotfebovani brusného pasu z poloviny je k dispozici cca

85 % brusnych ¢astic.

Tim vznika rovnomeérny, reprodukovatelny povrch. Brusné castice Trizact™ jsou z tohoto divodu absolutné
vhodné k zuslecht'ovani a dokoncovani ploch. V porovnani s béznymi brusnymi prostfedky vykazuji

mnohem delSi Zivotnost a hospodarnost.

Vyrobky s brusnym zrnem Trizact™:
brusné valecky k pouziti na satinovacich strojich .12\ 8/60

Cubitron™

Béhem brouseni se z keramické sintrované vrstvy zrn vylamuji malé hrany. Vznikajici mikro-praskliny vytvaruji

ostré hrany. Tento proces se opakuje béhem celého brouseni.

Diky tomuto samoostficimu efektu se znac¢né prodluzuje Zivotnost. Také v pfipadé vyskytu vysokych teplot

Cubitron~ & 3M

Abrasive Grain

pfi brouseni a opotfebovani se zachova mikrostruktura, tvrdost a fezny tGcinek brusnych ¢astic Cubitron™.
Z tohoto davodu je idedlni k brouseni uslechtilych oceli, titanu a slitin niklu, které jsou citlivé proti vysokym

teplotam.

Vyrobky s brusnym zrnem Cubitron™:

Brusné kotou¢e ROLOC™ od L1 8/38

Bristle-Discs strana .22 8/40 a .2 8/50

Brusné valecky k pouziti na satinovaci stroje 12 8/60

Cubitron™ Il

Jednotliva keramicka zrna brusného prostredku Cubitron™ Il vykazuji precizni tvarovani do trojuhelniku,
jednotnou velikost a svislé usporadani. Samozrejmé se Cubitron™ Il vyznacuje i samostatné ostfici se

vlastnosti, stejné jako Cubitron™.

Bézné keramické zrno

Riznorodost ohledné velikosti a
tvaru, jakoZ i nepravidelny rozptyl.
Vysledkem je kratsi Zivotnost brusiva,
jakoz i praskliny a zbarveni materialu:

Vyhody brusiva Cubitron™ Il se projevuji pozitivné ve vSech vyrobnich zavodech zabyvajicich se obrabénim kovd, napf. ocelarské stavebnictvi, vyroba nadrzi a nadob,
specializované zavody na svafovani, slévarny a kovarny, kde se do pracovnich procest nasazuji thlové brusky a strojni pasové brusky pro vysokou miru Gbéru.

Typické moznosti pouziti jsou:

pfiprava / Ubér svar, obrabéni odlitkd

Rychlejsi ubér a tvar brusu, ktery si ¢asto nevyzaduje zadné nasledné kroky
opracovani a znatelné zkracuje priibéh procesu.

zkoseni hrany pred svarovanim
Rychlejsi brusné procesy v porovnani s béznymi brusnymi
produkty a delSi Zivotnost.

vSeobecné ubérové procesy

Univerzalni pouZiti na oceli, nastrojové oceli a nezeleznych kovech:
VsSechny Ubérové procesy béhem dokoncovacich praci probihaji rychleji,
snadnéji a rovnomeérnéji.

.
~
-
1
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]
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CUBITR®N 11 3M

Precizné tvarovana jednotna brusna
zrna s rovnomérnym rozptylem a
jednotnym nasmérovanim. Vysledkem
je maximalni mira ubéru, perfektni
dokonceni povrchu, rychly a chladny
brus, jakoz i niz§i mira deformace
materialu:

Vyhody pro vas:

 vétSi rovnomérnéjsi ubér

* potencial ¢asoveé uspory az 40 %

« 2-7krat delSi Zivotnost (v zavislosti na zplisobu pouziti)

« zkraceni doby technické pripravy usporou vymén kotouci
* menSi pritlak znamena vice komfortu pro uzivatele

* méné prachu a zahfivani

Produkty s brusnym zrnem Cubitron™ II:

fibrové brusné kotouce pro ocel a uslechtilou ocel 2 8/30
brusne kotou¢e ROLOC™ L2 8/39

véjifovité brusné kotouce L1 8/47

brusné valecky k pouziti na satinovacich strojich 22\ 8/60




Fibrovy brusny kotoué¢ pro obrabéni oceli, Cubitron™ Il

982C CUBITRONI A

Provedeni: Precizni zrno (Cubitron™ Il) na tkaniné z vulkanizovanych vlaken v pojivu z umélé pryskyfrice,
rovnomérny a polootevieny posyp. Jednotliva keramicka zrna vykazuiji precizni tvarovani do trojuhelniku,
jednotnou velikost a svislé usporadani. Kazdé z trojuhelnikovych zrn se umisti rovnomérné a nahodné
takovym zplisobem, Ze mUze vytvaret dvé hobliny. Vysoce agresivni chladné brouseni s nejvy$si mirou
ubéru materialu pfi az 3nasobné delsi Zivotnosti a pres 30 % vétsim tbéru.

Pouziti: Ve vSech oblastech kovoobrabéni, u kterych je nutné dosahnout vysokou miru Gbéru materialu

a velmi dobrou kvalitu opracovani plochy. Idealni pro plo$né brouseni, opracovani svar(, opracovani litin
a obrabény plamennym fezem na konstrukcni oceli a nezeleznych kovech.

Upozornéni: Podpérné talife pro zrno 36+ a 60+ viz (obj. ¢. 8239), pro zrno 80+ viz (obj. ¢. 8240).
Podrobné informace o Cubitron™ Il jsou uvedené viz na strané 8/29.

Plast,
Hlinik Ocel TK INOX Litina ina Kamen Lak
dfevo
Obj. ¢é.

8218/8219/8221 [ ] ©)
Obj. €. 0036 0060 0080 Bal.j. @
Zrnitost 36+ 60+ 80+
82 1 8 3M 13200 min" & 115 mm 2,33 2,01 1,92 25
82 1 9 3M 12000 min" & 125 mm 2,44 2,15 2,05 25
8221 am 8500 min' 2180 mm 4,50 4,05 3,94 25

(W812)

Fibrovy brusny kotoué¢ pro obrabéni uslechtilé oceli, Cubitron ™ I

987C CuBITReNL JM

Provedeni: Precizni zrno (Cubitron™ Il) na tkaniné z vulkanizovanych vldken v pojivu z umélé pryskyrice,
rovnomérny a polootevieny posyp. Jednotliva keramicka zrna vykazuji precizni tvarovani do trojuhelniku,
jednotnou velikost a svislé usporadani. Kazdé z trojuhelnikovych zrn se umisti rovnomérné a nahodné
takovym zplGsobem, Ze mlze vytvaret dvé hobliny. Vysoce agresivni chladné brouseni s nejvy$s$i mirou tbéru
materialu pfi az 3nasobné delsi zivotnosti a pres 40 % vétSim Gbéru. Brusné aktivni povrstveni zabranuje
ucpavani nastroje a zpisobuje chladny brus.

Pouziti: Ve vSech oblastech kovoobrabéni, u kterych je ¢asto nutné dosahnout vysokou miru Gbéru materialu
a velmi dobrou kvalitu opracovani plochy. K nasazeni s podpérnym talifem na vSech thlovych bruskach.
Idealni pro plo$né brouseni, pfipravu a opracovani svar( na uslechtilé oceli, hliniku, titanu a slitinach niklu.

Upozornéni: Podpérné talife pro zrno 36+ viz (obj. ¢. 8239) pro zrno 60+ a zrno 80+ viz (obj. ¢. 8240).
Podrobné informace o Cubitron™ Il jsou uvedené viz na strané 8/29.

Plast,
Hlinik Ocel TK INOX Litina ina Kamen Lak
dfevo
Obj. ¢.

8224/8225/8231 [ O ] @)

Obj. ¢. 0036 0060 0080 Bal.j. @
Zrnitost 36+ 60+ 80+

8224 3m 13200 min 2 115 mm 2,56 2,20 211 25
8225 3M 12000 min" & 125 mm 2,69 2,36 2,24 25
8 23 1 3M 8500 min" & 180 mm 4,97 4,35 4,22 25

(W812)

Podpérny talif pro fibrovy brusny kotoué CUBITRON™ Il

Provedeni: Se zavitem M14. Vykon ubéru fibrovych brusnych kotouct
Cubitron™ Il Ize zvysit az na dvojnasobek diky specialni upravé konstrukce
podpérného talife a v zavislosti na aplikaénim procesu.

8240  Plochy, mékky.

8239 S Zebrovanim, velmi tvrdy.

Obj. &. @ 8240 8239 Obj. &. @ 8240 8239

mm M 3M mm 3M M
0115 115 13,60 17,05 0178 180 23,50 -
0125 125 13,95 17,65 0178 180 - 26,30
(W812) (W812) (Wg12) (W812)



COMBICLICK?® fibrovy brusny kotou¢, keramické zrno

cers . PR PFERD

Provedeni: Brusivo - keramické zrno (CO-COOL). Agresivni brouseni s vysokou P LTy

mirou Ubéru. Brusné aktivni pfisady v povrstveni pro znatelné zlepSeni Ubéru o %X
GO-COGL 2

materialu zabranuji ucpavani nastroje a zplsobuje chladné;jsi brus.

Pouziti: Pro brusné prace na legovanych a nelegovanych ocelich, litinach zeleza
a tvrdych metalickych vrstvach.

Plast,
Hlinik Ocel TK INOX Litina ing Kamen Lak
dfevo

Obj. &.
8251/8284 [ ] [ J [ ] [ J
Obj. &. 0020 0036 0050 0060 0080 0120 Balj. @
Zmitost 24 36 50 60 80 120
8251 &% 13300 min' 115 mm 378 3,34 2,66 2,21 2,00 2,00 25
8284 & 12200 min'2 125 mm 4,08 3,58 2,84 2,42 2,20 2,20 25

(W855)

COMBICLICK® podpérny talif

Provedeni: Flexibilni, kompletné se zavitem M14.

Poutziti: K upevnéni COMBICLICK® fibrovych brusnych kotouéii na vSech
uhlovych bruskach, s max. obvodovou rychlosti 80 m/s.

Obj. & z 8%_51

mm B
1000 115-125 27,20
(W855)

Brusny kotoudéovy vysek na suchy zip, s otvory

Provedeni: Rovnomérny a polootevieny korundovy posyp (A) na papiru, v
pojivu z umélé pryskyfice. Velmi dobra pfilnavost zrn, dlouha Zivotnost, nizky
pritlak a velmi dobra pfizplsobivost. S otvory pro odsavani brusného prachu,
na zadni strané se nachazi stabilni upevnéni na suchy zip.

forn‘@
professional quality

Pouziti: Univerzalni produkt k obrabéni dieva, uslechtilé oceli, kovu a
stérkovych hmot, k upevnéni na ihlovych bruskach s podpérnym talifem,
s max. obvodovou rychlosti 40 m/s. Idedlni k obrabéni drevénych dilG a v
oblasti opracovani karosérii.

8260 8 odséavacich otvorti s @ 10 mm, na kruznici s @ 65 mm.
Pro naradi s elektrickym pohonem vyrobc AEG, Atlas Copco,
Black & Decker, Bosch, DeWalt, ELU, Festool, Hitachi, Kress,
Makita, Metabo a Skil.

8263 6 odsavacich otvorii s @ 10 mm, na kruznici s @ 80 mm.
Pro naradi s elektrickym pohonem vyrobcl Bosch, DeWalt, ELU,
Hitachi a Metabo.

8263

8237 8 odsavacich otvori @ 10 mm’, stiedni otvor @ 17 mm, kruznice
s otvory @ 120 mm. Pro nastroje s elektrickym pohonem vyrobci
Festool, Holz Her, Mafell a Makita.

Plast,
Hlinik Ocel TK INOX Litina ina Kamen Lak
dfevo

Obj. &.
8260/8263/8237 @ [ J [ J O
Obj. &. 0040 0060 0080 0100 0120 0180 0240 0320  Bal. @
Zmitost 40 60 80 100 120 180 240 320

8260 ferm=D gismm 47,60 39,80 35,60 32,60 32,60 32,60 32,60 32,60 50
8263 r2rm=D pisomm 62,50 50,90 44,90 41,30 41,30 41,30 41,30 41,30 50
8237 fermad g1somm 62,50 50,90 45,40 4130 4130 4130 41,30 41,30 50

Cena za 100 kust (W842)




Brusny kotoucovy vysek na suchy zip, korund

KP508K

Provedeni: Rovnomérny a mirné otevieny korundovy posyp (A) na papiru

s vysokou gramazi, v pojivu z umélé pryskyrice. Velmi dobra prilnavost zrn,
dlouha Zivotnost, nizky pfitlak a velmi dobra pfizplsobivost. Na zadni strané se
nachazi stabilni upevnéni na suchy zip.

Pouziti: Univerzalni produkt k obrabéni dfeva, ¢astecné kovl a tmelovych
vrstev, k upevnéni na vSech uhlovych bruskach s podpérnym talifem, s max.
obvodovou rychlosti 40 m/s. Idealni k obrabéni drevénych dil( a v oblasti
opracovani karoseérii.

Upozornéni: Podpérny talif na suchy zip viz (obj. ¢. 8259).

Plast,
Hlinik ing

INOX

dfevo

AVSM

WE KNOW ABRASIVES

Lak

Obj. &.
8767/8768 (] O @) ) O
Obj. &. 0040 0060 0080 0100 0120 Balj. @9
Zmitost 40 60 80 100 120
8767 avsm 2115 mm 34,90 3120 29,40 28,30 28,30 50
8768 avsm 2125 mm 40,20 35,80 33,70 32,40 32,40 50
Cena za 100 kust (W836)

Brusny kotouéovy vysek na suchy zip, zirkon korund

ZK713K

Provedeni: Zirkonkorundovy (ZA) posyp v pojivu s umélé pryskyrice na tkaniné,
elektrostaticky stabilni. Velmi dobra pfilnavost zrn, dlouha Zivotnost, nizky
pritlak a velmi dobra pfizptsobivost. Diky aktivnim substancim v krycim
pojivu nevznikaji téméf Zadna nabéhova zbarveni, dochazi k optimalnimu
obrabécimu vykonu. Na zadni strané se nachazi stabilni upevnéni na suchy zip.
Pouziti: Specialni produkt pro obrabéni obtizné obrobitelné oceli a legované
oceli, nezeleznych kov( a titanu pomoci véech Ghlovych brusek s podpérnym
talifem, s max. obvodovou rychlosti 40 m/s. IdedIni pro obrabéni nadob,
litinovych dilG, dila karoserie, atd.

Upozornéni: Podpérny talif na suchy zip viz (obj. ¢. 8259).

Plast,
Hlinik a

drevo

INOX

AVSM

WE KNOW ABRASIVES

Kamen

Obj. é.
8769 ] [ () ©)

Obj. €. 0036 0040 0060 0080 Bal.j. @@
Zrnitost 36 40 60 80

8769 avsm 2125 mm 76,80 68,30 58,10 54,70 50
Cena za 100 kust (W837)

Plstény brusny kotou¢ na suchy zip, korund

KV701K
Provedeni: Plst’ s korundovym zrnem v pojivu z umélé pryskyrice (A) na flexibilni AV M
tkaniné. Velmi dobra pfilnavost zrn, dlouha Zivotnost, nizky pritlak a velmi dobra WE KNOW ABRASIVES
prizplsobivost. Na zadni strané se nachazi stabilni upevnéni na suchy zip.
Poutziti: Pro obrabéni legované oceli a nelegované oceli, jakoz i nezeleznych kovi
a dfeva pomoci vSech uhlovych brusek s podpérnym talifem, s max. obvodovou
rychlosti 40 m/s. Idedlni k odstranovani koroze a starého laku, k jemnému
dokoncovani (finish) ploch, jakoZ i k obrabéni dfevénych dila.

Upozornéni: Podpérny talif na suchy zip viz (obj. ¢. 8259). 3 )

» j v
. . . . = .
Hlinik Ocel TK INOX Litina a Kamen Lak
dfevo

Obj. ¢.

8770/8771/8772 [ ] ] ©) () O

Obj. €. 0100 0180 0280 Bal.j. @
Zrnitost 100 180 280

8770 avsm 2115 mm 325,00 302,00 289,00 25
8771 avsm 2125 mm 476,50 404,00 351,00 25
8772 avsm 2150 mm 507,50 42950 429,50 25
Cena za 100 kust (W836)




Opérny talif na suchy zip

Provedeni: Z flexibilni pryze, kompletné se zavitem M14.

AVSM

WE KNOW ABRASIVES

Pouziti: K upevnéni brusnych kotoucti na suchy zip na v§ech thlovych
bruskach, s max. obvodovou rychlosti 40 m/s.

Obj. &. 1115 1125 1150

) mm 115 125 150

8259 avsm 7,05 8,30 9,75
(W836)

Plsténé kotouée na suchy zip, s centrovanim

Scotch-Brite™ SL-DH

Provedeni: Tkaninova plst’ s korundovym zrnem (A) v pojivu z umélé
pryskyfice na tkaniné. Otevrena konstrukce zabranuje ucpani nastroje.
S centrovanim pro dokonalejsi pfilnavost a presnéjsi polohovani
brusnych kotoucl na suchy zip na podpérném talifi. Tim dochazi k
redukci vibraci az o cca. 50%. Kotou¢ je mnohem tvrdsi a vykazuje
vy$$i miru agresivity.

Pouziti: K hrubému ocisténi plochy povrchu a k ubéru tenkych svart
a bodovych svard, k pouzivani na thlovych bruskach s pfilnavym
podpérnym kotoucem (obj. ¢. 8275).

-
Obj. ¢.

Plast,
Litina ind Kamen Lak
drevo

8272/8273 [ ] [ J O [ ] O
Obj. ¢. 0050 Bal.j. @
Stupeii jemnosti extra hruby
8272 m 2115 x22 mm 3,28 20
8273 3am 125 x 22 mm 3,84 20
Zrnitost 50
Barva cerna

(W812)

Standardni plsténé kotoucée na suchy zip s centrovanim

Scotch-Brite™ SC-DH

Provedeni: Tkaninova plst' s korundovym zrnem (A) v pojivu z umélé
pryskyrice na tkaniné s odolnosti proti protrZeni. Oteviena konstrukce
zabranuje ucpani nastroje. S centrovanim pro dokonalejsi pfilnavost a
presnéjsi polohovani brusnych kotouc¢l na suchy zip na podpérném talifi.
Tim dochazi k redukci vibraci az o cca. 50%.

Poutziti: K ociSténi a dokoncovacim operacim, k pouzivani na uhlovych
bruskach s pfilnavych podpérnym kotou¢em (obj. ¢. 8275).

Plast,
Hlinik Ocel TK INOX Litina a Kamen Lak
dfevo
Obj. ¢.

8269/8270 ) [ ©) ) [ O )
Obj. €. 0005 0015 0010 Bal.j. @
Stupei jemnosti drsny jemny stredni
8269 am 2115 x22mm 3,56 4,15 3,28 20
8270 3m 125 x 22 mm 344 4,48 344 20
Zrnitost 100 280 180
Barva hnéda modra Cervena

(W812)

Prilnavy podpérny talif s centrovanim
Provedeni: Pfilnavy podpérny talif s centrovanim a tuchytem M14.

Pouziti: K upevnéni plsténych kotouci na suchy zip
(obj. ¢. 8269, 8270, 8272, 8273).

Obj. & 0115 0125 Balj. @
@xID mm  115x 22 125 x 22
8275 3m 15,75 20,20 5

(W812)




Hookit™ brusny kotoué na suchy zip, s otvory

Provedeni: Rovnomérny a polootevieny posyp brusiva na papiru, v pojivu
z umélé pryskyfice. Povrstveni Fre-Cut™, odpuzuijici prach, jakoz i struktura Cubitron—
otvor( ve spojeni s prilnavymi podpérnymi talifi Hookit™ zabranuji brzkému Abrasivie Grain

ucpavani, zvysuji tak do zna¢né miry Zivotnost a miru tbéru.

Pouziti: Univerzalni brusivo vhodné pro hrubé, mezistupnové a jemné
brouseni v§ech tvrdych a mékkych drevin, plastovych a kovovych ploch,
jakoZ i lakovanych a tmelenych ploch.

Upozornéni: Prilnavy podpérny talif, viz (obj. ¢. 8212).
Podrobné informace o Cubitron™ Il jsou uvedené viz na strané 8/29.

8657 236u

S 21 odsavacimi otvory a korundovym brusnym zrnem.

8658 734u/334u

Vcetné multi-dérovani a odsavacim systémem Direct
Flow™. Do zrnitosti 180 s brusnym zrnem Cubitron™ a hrubym
dérovanim, od zrnitosti 220 s brusnym zrnem Korund a jemnym

dérovanim. Korund, jemné dérovani
8658 86
“ . . . = H
Hlinik TK INOX Litina & Lak
dfevo
Obj. &.
8657/8658 (] [ J [ ) [ ) [
Obj. & 0080 0120 0150 0180 0220 0240 0320 0400 0500  Balj. @
Zrmitost 80 120 150 180 220 240 320 400 600
8657 3m gisomm 45,10 45,10 45,10 45,10 45,10 - - 45,10 45,10 100
8658 3m gisomm 80,00 80,00 80,00 80,00 80,00 8000 80,00 80,00 - 100
Cena za 100 kust (W812)

Hookit™ pfilnavé podpérné talire

Provedeni: S technologii Direct Flow, umoznuje pfimé odsavani
odbrouseného prachu.

Pouziti: K upevnéni brusnych kotouct na suchy zip
(obj. ¢. 8657 a 8658).

Obj. & Upnuti 8212 Typ

M
0005 5/16" 75,50 Standard
0010 5/16" 75,50 Mékky
0015 M8 75,50 Standard
0020 M8 75,50 Mekky
(W812)

Hookit™ Interface pad
Provedeni: Mékka polystyrénova vlozka s multi-dérovanim.

Pouziti: Interface pad se upevni na podpérny talif pfed upevnénim brusného
papiru, ur¢eného k opracovani kritickych mist, tim se zabrani protaceni

a nezadoucimu kolisani brusného vykonu. Vysledkem je obzvlast' jemné
obrousena plocha.

Obj. &. tloustka 8213 ]

mm 3M mm

0005 5 13,65 150

0010 10 13,65 150
(W812)

Hookit™ ruéni brusné talire

Pouziti: K upevnéni brusnych kotouct na suchy zip (obj. ¢. 8657 a 8658).
Specialné k opracovani profilovanych ploch, napf. zabradli. Polokulaty tvar je
absolutné vhodny k opracovani hran a ploch s obtiznym pristupem.

Obj. & Provedeni 8215

3M
0005 kulaty 14,40
0010 Polokulaté 12,60

(W812)




Provedeni: Drzak a nastroj jsou vybavené vysoce zatizitelnym
kovovym zavitovym spojem, zarucujici bezproblémovou vyménu
nastroje také pri hrubém pracovnim nasazeni a vyssich teplotach.

Vyhody: Snadné zachazeni, rychla vyména nastroj, nelepi,
neprokluzuje, obvodovy chod bez vibraci.

COMBIDISC® drzaky

Pouziti: K upevnéni COMBIDISC® brusnych listd, COMBIDISC® plsténych
kotou&ti a POLICLEAN® kotouéd. Stopka-@ 6 mm.

Obj.é.  Provedeni 8773 8258 8255
PFERD PFERD PFERD
S S
@ 25 mm @50 mm @75 mm
3005 mékky - 21,70 25,90
3010 stfedné tvrdy 15,00 (0) 19,00 22,10
3015 tvrdy - 24,30 28,10
(W849) (W849) (W849)

COMBIDISC® brusny list, Korund A

CD

Provedeni: Korundovy posyp (A), rovnomérny a mirné otevieny, v pojivu z
umélé pryskyrice na stabilni tkaniné s odolnosti proti protrzeni. S velmi dobrou
prilnavosti zrn a dlouhou Zivotnosti.

Pouziti: Vhodny k univerzalnimu brouseni kov( a ostatnich materialG.

Oblast nasazeni: Vyroba nastrojt, forem, modelt, strojirenstvi,
automobild, letectvi, konstrukce leteckych motort, jakoz i k opravam

nadrzi a zafizeni.

Upozornéni: Dalsi provedeni produktti COMBIDISC® na vyzadani.

PFERD

29

PFERD

. . . . = .
Hlinik Ocel TK INOX Litina ind Kamen Lak
dfevo
Obj. €.
8773/8258/8255 O ° @) @) O @)
Obj. &. Zmitost 8773 8258 8255 Bal.j.
PFERD PFERD PFERD
B ®
& 25 mm %50 mm 75 mm 8773 8258 8255
4060 60 059 () 1,04 141 100 100 50
4080 80 059 (D) 1,04 1.41 100 100 50
4120 120 059 () 1,04 1.41 100 100 50
(W849) (W849) (W849)
COMBIDISC?® brusny list, korund A-FLEX
cD PFERD

Provedeni: Korundovy posyp (A-FLEX), rovnomérny a mirné otevieny, v pojivu
z umélé pryskyrice na stabilni tkaniné s odolnosti proti protrzeni. Velmi dobra
prilnavost zrn, dlouha Zivotnost a vynikajici pfizpisobivost.

Pouziti: Specialné k brouseni bezstupnovitych pfechodd kontur, konkavnich a
konvexnich ploch z kovd. Idedlni k vyrobé nastroja a forem.

Upozornéni: Doporucujeme mékkeé uchytné talife, aby nedoslo k negativnimu
ovlivnéni poddajnosti brusnych listd.

Hlinik Lak

Obj. &.
8258/8255 [J [ ) O O

0Obj. &. Zmitost 8258 8255 Bal,.

B ®
@50 mm @75 mm 8258 8255

5060 60 1,04 1,41 100 50

5080 80 1,04 1,41 100 50

5120 120 1,04 1,41 100 50

(W849) (W849)



COMBIDISC® brusny list s keramickym zrnem CO-COOL

CD

Provedeni: Brusivo - keramické zrno (CO-COOL). Agresivni brouseni s vysokou
mirou Ubéru. Brusné aktivni prisady v povrstveni pro znatelné zlepSeni ubéru
materialu zabranuji ucpavani nastroje a zptsobuje chladnéjsi brus.

Pouziti: Pro brusné prace na legovanych a nelegovanych ocelich, litiné a tvrdych
kovovych vrstvach.

-
Obj. ¢.

PFERD

Plast,
a Kamen Lak
dfevo

8258/8255 O ® O O O O
Obj. &. Zmitost 8258 8255 Balj.
PFERD PFERD
5 L
@50 mm @75 mm 8258 8255
8024 24 1,74 2,32 100 50
8036 36 1,67 224 100 50
8060 60 1,45 2,05 100 50
8080 80 1,41 - 100 -
8120 120 1,41 - 100 -
(W849) (W849)

COMBIDISC?® pistény kotoué, tvrdé provedeni

CD

Provedeni: Tvrda plst' s korundovym zrnem (A) v pojivu z umélé pryskyrice.
Velmi dobra prilnavost zrn, velmi oteviena struktura, dlouha Zivotnost a vynikajici
pfizpisobivost.

Pouziti: K obrabéni kovovych ploch. Odstranovani stop po inicialnim brouseni,
odstranovani oxidace a mirné odjehlovaci prace. Pfi brouseni zplsobi pfisada

oleje Ci vody dals$i ziemnéni obrabéné plochy, chladnéjsi brus a delsi Zivotnost.
Flexibilita kotouce pfi obrabéni ploch se uréuje pomoci stupné tvrdosti drzaku.

"
Obj. &.

@)

PFERD

Plast,
a Lak
dfevo

8258 O 0 O O O O
Obj. &. Stupef jemnosti 8258 Balj. Zrnitost
R o
@50 mm
A060 drsny 1,52 50 100
A0S0 stredni 1,52 50 180
A180 jemny 1,52 50 240
(W849)

COMBIDISC® plstény kotou¢, mékké provedeni

CD

Provedeni: Mékka plst' s korundovym zrnem (A) v pojivu z umélé pryskyfice.
Velmi dobra prilnavost zrn, velmi oteviena struktura, dlouha Zivotnost a vynikajici
pfizpGsobivost.

Pouziti: K jemnému brouseni ploch a kontur a pro zacist'ovaci prace na kovovych
a lakovanych plochach. Pri brouseni zpisobi prisada oleje ¢i vody dal$i zjiemnéni
obrabéné plochy, chladnéjsi brus a delsi Zivotnost. Flexibilita kotouce pfi
obrabéni ploch se uréuje pomoci stupné tvrdosti drzaku.

" H
Obj. &.

PFERD

Plast,
ing Lak
drevo

8258/8255 ©) o ©) O @) )

Obj. ¢. Stupeii jemnosti 8258 82 55 Bal.j. Zrnitost

PFERD

B= ®

@50 mm @75 mm 8258 8255
2010 stedni 1,77 2,90 50 25 100
2005 jemny 1,72 2,60 50 25 180
(W849) (W849)



COMBIDISC® POLICLEAN® kotoué&

CD
Provedeni: POLICLEAN® kotouce tvori Cistici rouno s hrubou strukturou, spocivajici
na specialni kombinaci syntetickych vlaken a brusného zrna.

Pouziti: Na hrubé zacistovani, pomoci celniho brusu k odstranovani laku, troudu,
rozteklych natérovych hmot, rzi a zbytka lepidla.

Upozornéni: Pro dosaZeni optimalniho ucinku doporucujeme tvrdy nebo stiedné
tvrdy Gchytny talif.

PFERD

. . . . iz .
Hlinik Ocel TK INOX Litina ing Kamen Lak
drevo
Obj. &.
8258/8255 O D D O ® ®
Obj. &. Stupef jemnosti 8255 Balj. Zrnitost
®
2015 drsny 8,70 10 80-100




ROLOC™ rychloupinaci systém

Idedlni v pripadé Casto se stfidajicich vyrobnich ukonech.
ROLOC™ je rychloupinaci systém, uréeny k provedeni oprav v
malém rozsahu na mensich plochach.

Podpérné talire ROLOC™
Provedeni: Vhodné pro brusné kotouée ROLOC™.

Upozornéni: Podpérné talife s & 25,4 mm a @ 38,1 mm jsou vhodné pouze pro
kompaktni kotouce (obj. ¢. 8242 8005-8010 a 8243 8005-8025) k obrabéni
hran/profild.

Vyména pozadovaného brusného prostifedku probiha snadno a
rychle pouhym oto¢nym pohybem. Siroky sortiment brusnych
prostredkl pokryje témér vSechny obrabéci pozadavky, pocinaje
odjehlovanim, pres brouseni az po dokoncovaci prace. Spravnou
zrnitost zvolite snadno a rychle pomoci barevnych kédu, kterymi
jsou brusné kotouce ROLOC™ oznaceny.

Obj. &. @ 8245 Bal.j. Provedeni Upnuti Obj. ¢&. @ 8245 Bal.j. Provedeni Upnuti
mm 3M @ mm 3M @
0070 25,4 13,30 5 stredni 1/4" 0030 76,2 23,60 5 mékky 1/4"
0075 38,1 15,70 5 stredni 1/4" 0020 76,2 23,60 5 mékky M14
0080 38,1 15,70 b tvrdy 1/4" 0035 76,2 23,60 5 stredni 1/4"
0050 50,8 15,70 5 mékky 1/4" 0015 76,2 23,60 5 stiedni M14
0045 50,8 15,70 5 stredni 1/4" 0060 76,2 23,60 5 tvrdy 1/4"
0025 50,8 15,70 5 tvrdy 1/4" 0010 76,2 23,60 5 tvrdy M14
(W812) (W812)
Upinaci kolik ROLOC™
Provedeni: Vhodny pro podpérny talif ROLOC™ s tchytem 1/4" .
Obj. &. Stopka @ 8245
mm 3M
0065 6 1,54
(W812)
Brusny kotou¢ ROLOC™
3M™ 361F
Provedeni: Uzavreny posyp oxidu hlinikového v pryskyricovém pojivu na vodéodolné
Y-polyesterové tkaniné o tézké gramazi.
Pouziti: Idealni k opracovani malych ploch nizkolegovanych karbonizovanych oceli a
ostatnich material. Napf. k ubéru svard, vylepSovani defekt ploch, zaoblovani hran, atd.
Upozornéni: Podpérné talife ROLOC™ viz (obj. ¢. 8245).
. . . . = .
Hlinik Ocel TK INOX Litina & Kamen Lak
dfevo
Obj. €.
8242/8243 ] [ ]
Obj. ¢. 0050 0060 0080 0100 0120 Bal.j. @
Zrnitost 50 60 80 100 120
8242 3M 20000 min' 7508 mm 0,82 082 082 0,82 082 50
8243 am 20000 min’2/76.2 mm 117 107 107 0,97 0,97 50
(W812)
ROLOC™ brusny kotou¢ Cubitron™
777F

Provedeni: Cubitron™/korundova smés v pryskyficovém pojivu na Y-polyesterové tkaniné o tézké gramazi,
polootevieny posyp, vodéodolna. Chladici brusivo zaruci vynikajici Zivotnost a zabranuje zbarveni obrobkd

v dasledku tepelného plsobeni.

Poutziti: Vhodny predevsim k obrabéni uslechtilé oceli strednim pritlakem, jakoZ i vysoce-legovanych oceli

s nizsi tepelnou vodivosti, hliniku a titanu.

Upozornéni: Podpérné talife ROLOC™ viz (obj. ¢. 8245).
Podrobné informace o Cubitron™ Il jsou uvedené viz na strané 8/29.

Hlinik

Cubitron-

Abrasive Grain

3m
&

Plast,

-

dfevo

Obj. &.
8242/8243 (] [ J (] [ J
Obj. & 1050 1060 1080 1120 Balj. @9
Zrmitost 50 60 80 120
8242 3am 25000 min"% 50,8 mm 1,42 1,42 1,42 1,42 50
8243 3m 20000 min' £ 76,2 mm 1,25 2,50 2,33 2,24 50




ROLOC™ brusny kotoué Cubitron™/Cubitron™ Il
Provedeni: Uzavreny posyp brusného zrna v pryskyficovém pojivu na vodéodolné DUElTR@N 1I Cub m
itron~ &

Y-polyesterové tkaniné o tézké gramazi . Chladici brusivo zaruci vynikajici
Zivotnost a zabranuje zbarveni obrobkd v disledku tepelného pisobeni. Abrasive Grain

Poutziti: Vhodny predevsim k obrabéni vysoce-legovanych a vysoce pevnych
oceli stfrednim a vysokym pfitlakem.

Upozornéni: Podpérné talife ROLOC™ viz (obj. ¢. 8245).
Podrobné informace o Cubitron™ Il jsou uvedené viz na strané 8/29.

8242 77

Cubitron™ & 50,8 mm

8243 o977

Cubitron™ & 76,2 mm

8660 984F Plast,
Cubitron™ Il & 76,2 mm Hinik Ocel ® INOX Litina clamins Kamen Lak

Obj. ¢.

8242/8243 [ ] [

8660 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
Obj. ¢. 2036 2060 2080 0036 0060 0080 Bal.j. @@
Zrnitost 36 60 80 36+ 60+ 80+
8242 3m 23000 min’ 2508 mm 147 1,16 116 - - - 50
8243 M 18000 min" & 76,2 mm 1,92 1,26 1.26 - - - 50
8 6 60 3m 20000 min' & 76,2 mm - - - 2,07 1,92 1,85 50

(W812)

ROLOC™ plstény kotouc

SC-DR
Provedeni: Tkaninova plst’' s brusivem v pryskyficovém pojivu. Oteviena odolna
plsténa konstrukce zpomaluje ucpavani nastroje a zvySuje tak Zivotnost.

Pouziti: Vhodny predevsim pro zacist'ovani a dokoncovaci prace, napfr.
obruSovani a vyhlazovani svar(, odstranovani natéra a koroze, ziemnovani
frézovanych ploch, jakoz i k odstranovani vrstev, napf. rozteklych natéra barev
a lakl a zbytk( tésnicich prostredka.

Upozornéni: Podpérné talife ROLOC™ viz (obj. ¢. 8245).

Plast,
Hlinik Ocel TK INOX Litina ina Kamen Lak
dfevo

Obj. ¢.

8242/8243 ) [ ) ] )
Obj. ¢. 4005 4010 4015 4020 Bal.j. §®
Stupeii jemnosti drsny stiedni velmi jemny super jemny
8242 3m 23000 min 508 mm 138 133 133 133 50
8243 am 18000 min 76,2 mm 2,56 248 248 248 25
Zrnitost 100 180 400 600

(W812)

ROLOC™ plstény kotou¢ Cubitron™

Scotch-Brite™ GB-DR

Provedeni: Tkaninova plst's Cubitron™ v pryskyficovém pojivu. Oteviena
odolna plsténa konstrukce zamezuje ucpavani nastroje a zvysSuje tak
Zivotnost. V tomto pripadé vznikajici chladny brus zamezuje zménam na
povrchu obrobku v disledku teplotnich Gcinka.

Poutziti: Idealni k odstrafiovani svari a bodovych svar(, k zaciSt'ovani
ploch, zaoblovani a k odjehlovani.

Upozornéni: Podpérné talife ROLOC™ viz (obj. ¢. 8245).

Podrobné informace o Cubitron™ Il jsou uvedené viz na strané 8/29.

Plast,
Hlinik Ocel TK INOX Litina ind Kamen Lak
drevo

Obj. ¢.
8242/8243 ) ] [ ] [ ] [ ]
Obj. ¢. 5010 5005 Bal.j. @@
Stupeii jemnosti extra hruby drsny
824 2 3m 23000 min"' @ 50,8 mm 1,52 1,52 50
8243 e | 18000 min" & 76,2 mm 2,82 2,82 25
Zrnitost 50 80

(W812)



ROLOC™ zadistovaci kotoué

Scotch-Brite™ BF-DR

Provedeni: Plst’ z nylonové tkaniny s posypem karbidu kfemiku v pryskyficovém pojivu. Diky odolné plsti se
dosahuje velmi dlouhé Zivotnosti a stability hran, kromé toho se snizuje nebezpeci vzniku brusnych fleki na
povrchu obrobku ¢i poskozeni. Konstrukce z hrubych vlaken zarucuje vysokou Zivotnost také pri zacistovani
nahrubo.

Poutiti: Idealni k odstrafovani koroze, starych vrstev, zbytk( tésnicich prostredkd, rozteklych natérovych
hmot, natér na plechovych dilech, jakoz i k zaci§tovani kovovych ploch a svar. Cisténi a odjehlovani s
perfektnim dokoncovanim jiz v jednom pracovnim pribéhu.

Upozornéni: Podpérné talife ROLOC™ viz (obj. ¢. 8245).

"

Plast,
Litina a
dfevo

H -

Obj. ¢.
8242/8243 [ ) ) )
Obj. ¢. 6005 Bal.j. @
Stupeii jemnosti stiedni
8242 3M 18000 min" @ 50,8 mm 1,59 50
8 243 M 15000 min" & 76,2 mm 3,08 25
Zrnitost 180
(W812)

ROLOC™ vysoce vykonny zaéistovaci kotou¢ Bristle Disc

Scotch-Brite™ RD-ZB

Provedeni: Plastovy kartac¢ s brusnymi zrny Cubitron™ na povrchu. Odlity
produkt, vykazuje dlouhou Zivotnost a trvale stejny vykon ubéru, neucpava se,
vyzaduje minimalni pritlak.

Cubitron~ A
Abrasive Grain

Pouziti: Vhodny predevsim pro snadné jednoduché odstranovani natérd,
zbytkd lepidla, rozteklych natérovych hmot, koroze, oxidovanych vrstev a
dalSich usazenin na plochach obrobka.

Upozornéni: Nasazeni na vS§ech bézné prodavanych uhlovych bruskach
umoznuje podpérny talif ROLOC™ se zavitem M14, viz (obj. ¢. 8245).
Podrobné informace o Cubitron™ Il jsou uvedené viz na strané 8/29.

Hlinik Lak

Obj. &.

8242/8243 ° ° ° °
Obj. & 7036 7050 7080 7120 Balj. @
Zmitost 36 50 80 120

8242 3m 25000 min’ ¢ 50,8 mm 7,10* 7,10 7,10 7,10 10
8243 M 18000 min" & 76,2 mm - 11,30 11,30 11,30 5

*PJ=4 kusy (W812)

ROLOC™ kompaktni kotoué

XL-DR

Provedeni: Lisovany kotou¢ z plstové tkaniny, s brusnym prostredkem
v pryskyricovém pojivu pro klidny a rovnomérnych chod. Vysoky rezny
vykon, pevnost hran a odolnost.

Pouziti: Vhodny predevsim k odjehlovani, redukci hloubky hrubosti a
pro rovhomeérné jemné dokonceni (finish).

Upozornéni: Podpérné talite ROLOC™ viz (obj. ¢. 8245). Podpérny talif
@ 25,4 a 38,1 mm pro obrabéni hran/profild.

- “

Plast,
Litina ing
dfevo

H -

Obj. ¢.

8242/8243 [ ] [ )
Obj. ¢. 8005 8010 8015 8020 8025 Bal.j. P
Stupefi tvrdosti/jemnosti 2/stiedni 2/jemny 6/stfedni 6/hruby 8/stfedni
8 242 3M 22100 min" @ 50,8 mm 4,99 4,99 - - - 15
8243 am 15100 min' 762 mm 7.45 7.45 8,60 9,75 9,75 10
Zrnitost 180 280 180 100 180

(W812)



ROLOC™ Kotoué¢ na hrubé zaéistovani

CX-DR

Provedeni: Plst’ z nylonové vlakniny s posypem karbidu kiemiku v
pryskyricovém pojivu a na podkladu z tkaniny ze sklenénych vlaken.
Nejdelsi Zivotnost, nejvyssi pevnost hran a nejlepsi zacist'ovaci vykon.
Pouziti: Vhodny predevsim k odstranovani koroze, starych vrstev,
jakoz i k zacist'ovani kovovych ploch a svard.

Upozornéni: Podpérné talife ROLOC™ viz (obj. ¢. 8245).

Hlinik

Plast,

dfevo

.

Obj. ¢.
8242/8243 ) [ ) )
Obj. ¢. 9010 Balj. @@
Stupeii jemnosti extra hruby
8 24 2 e | 18000 min' & 50,8 mm 4,23 10
8243 3Mm 15000 min" & 76,2 mm 7.70 10
Zrnitost 50
(W812)

ROLOC™ zadistovaci kotoué

CR-DR

Provedeni: Plst’ z nylonové tkaniny s posypem karbidu kiemiku.
Poddajné provedeni, oteviena konstrukce, bez obsahu kov(,
zpUsobujicich korozi, neucpava se.

Pouziti: Vhodny predevsim k odstranovani koroze, starych vrstev,
zbytkd tésnicich prostfedkd, rozteklych natérovych hmot, jakoz i natérd
na plechovych dilech.

Upozornéni: Podpérné talire ROLOC™ viz (obj. ¢. 8245).

Hlinik

Plast,

dfevo

-

Obj. ¢é.
8242/8243 [ J [ [ J [ J
Obj. ¢. 9005 Bal.j. @
Stupeii jemnosti extra hruby
824 2 M 18000 min" 50,8 mm 3,67 10
8243 M 15000 min* & 76,2 mm 6,70 10

Zrnitost

50

(W812)




Brusné lamelové kotouce pro nastroje s akumulatorovym pohonem.

SMT 524 AC ACCU

Provedeni: Zirkon-korundové lamely (ZA). Agresivni pribéh, vysoce pevné usazeni
pryskyficovym pojivem s kotou¢em z tkaniny ze sklenénych vlaken s 12° vypouknuti.
Bez prisad s obsahem Zeleza, siry a chléru. Normovany otvor 22,23 mm.

Pouziti: Univerzalni produkt pro obrabéni oceli a uslechtilé oceli. Diky svému vypoukly

je idedlné vhodny k opracovani hran a svar(.

8802 2115 mm, vypoukly
8803 2125 mm, vypoukly

-

@)

Plast,
a Kamen Lak
dfevo

Obj. &.
8802/8803 [ J [ ) O
Obj. & 0040 0060 0080 Balj. @
Zrnitost 40 60 80
8802 & 13300 min" & 115 mm 217 217 217 10
8803 & 12200 min’ 4125 mm 2,56 2,56 2,56 10
(W852)

Brusny lamelovy kotoué, zirkonkorund

Provedeni: Zirkon-korundové lamely (ZA). Agresivni pribéh, vysoce
pevné usazeni pryskyficovym pojivem s kotoucem z tkaniny ze sklenénych
vlaken s 12° vypouknuti. Bez pfisad s obsahem Zeleza, siry a chléru.

Normovany otvor 22,23 mm.

Pouziti: Univerzalni produkt pro obrabéni kovd, idealni k brouseni hran.

@ 125 mm, vypoukly

"

lﬁmranEE)
professional quality

Plast,
a Lak
dfevo

Obj. &.

8273 ° D)

Obi. &. 0040 0060 0080 Balj. @D
Zmitost 40 60 80

8273 f=2rmaD 5500 min 4125 mm 2,35 2,35 2,35 10

Brusny lamelovy kotoué, zirkonkorund

Provedeni: Zirkon-korundové lamely (ZA). Agresivni prabéh, vysoce
pevné usazeni pryskyficovym pojivem s kotou¢em z tkaniny ze sklenénych
vlaken s 12° vypouknutim. Bez pfisad s obsahem Zeleza, siry a chléru.

Normovany otvor 22,23 mm.

8261
8264

@ 115 mm, vypoukly

@ 125 mm, vypoukly

Pouziti: Univerzalni produkt pro obrabéni oceli a uslechtilé oceli.
Diky svému vypouknuti je idealné vhodny k opracovani hran a svara.

8261 + 8264 for@

(W845)

8780 SMT 624 SUPRA professional quality
(N)) @ 125 mm, vypouknuti
Plast,
drevo
Obj. &.
8261/8264/8780 [ J [ J O
Obj. & 0040 0060 0080 Balj. @
Zrnitost 40 60 80
8261 (wss5 13300 min 2115 mm 2,45 2,46 2,46 10
8264 wsas) 12200 min' 2125 mm 2,75 2,75 2,75 10
8780 wss2) 12200 min # 125 mm 2,91 2,91 2,91 10



Brusny lamelovy kotou¢, zirkonkorund

Provedeni: Zirkon-korundové lamely (ZA). Agresivni priibéh, vysoce pevné usazeni pryskyficovym
pojivem s rovnym talifem s tkaninou ze sklenénych vlaken. Bez pfisad s obsahem Zeleza,
siry a chléru. Normovany otvor 22,23 mm.

Poutziti: Univerzalni produkt pro obrabéni oceli a uslechtilé oceli. Diky rovnému provedeni je
idedalné vhodny vyrovnavacimu a ploSnému brouseni.

8262 %115 mm, rovny 8781 smT628SUPRA
8265 #125mm, rovny

-
Obj. ¢.

(N)) @ 125 mm, rovny 8262 +8

8268 #180 mm, rovny Dvofesslonal qualQ

“

+ 8268 8781

Plast,
ind Kamen Lak
dfevo

8262/8265/8781/8268 [ [
Obj. ¢. 0040 0060 0080 0120 Bal.j. @
Zrnitost 40 60 80 120
8262 (ﬁ)&a?? 13300 min 115 mim 2,58 2,58 2,58 2,58 10
8265 waas) 12200 min' 2125 mm 2,86 2,86 2,86 2,86 10
8781 (\)%52) 12200 min' 2125 mm 3,14 3,14 3,14 - 10
8268 (WEZS) 8500 min"' & 180 mm 6,90 6,90 6,90 - 10
Brusny lamelovy kotoué, zirkonkorund
Provedeni: Zirkon-korundové lamely (ZA). Agresivni pribéh, vysoce pevné usazeni pryskyficovym pojivem forma‘l

s kotoucem z tkaniny ze sklenénych vlaken s 6° vypouknutim. Bez pfisad s obsahem Zeleza, siry a chléru.
Normovany otvor 22,23 mm.

Pouziti: Univerzalni produkt pro obrabéni oceli a uslechtilé oceli. Diky mirnému vypouknuti je idealné vhodny
k opracovani hran a svar(, jakoZ i k zarovnavacimu a plosnému brouseni.

8271 @ 115 mm, vypoukly
8274 #125mm, vypoukly

8277 #180mm, vypoukly
-

professional quality

Plast,
ind Kamen Lak
dfevo

Obj. ¢é.

8271/8274/8277 [ ) [ ) O
Obj. & 0040 0060 0080 0120 Balj. @
Zrmitost 40 60 80 120
8271 £=r™maD 13300 min # 115 mm 2,67 2,67 2,67 2,67 10
8274 £2rmad 1000 mint 125 mm 2,90 2,90 2,90 2,90 10
8277 £=rmaD 400 min 4180 mm 6,25 630 6,30 - 10

(W845)

Brusné lamelové kotouce pro obrabéni uslechtilé oceli, zirkonkorund

Provedeni: Zirkon-korundové lamely (ZA) s multi-pojivem. Agresivni priibéh, vysoce pevné
usazeni pryskyficovym pojivem s kotou¢em z tkaniny ze sklenénych vlaken s vypouknutim o 6°.
Bez pfisad s obsahem Zeleza, siry a chléru. Normovany otvor 22,23 mm.

Pouziti: Specialni produkt k obrabéni uslechtilé oceli, ¢astecné vhodny také k obrabéni oceli.
Diky svému vypouknuti je idealné vhodny k opracovani hran a svar(. Chladny brus.

8286 & 115 mm, vypoukly
8289 @ 125 mm, vypoukly

"
Obj. &.

format
professional quality

Plast,

dfevo

8286/8289 O [ J O
OB} & 0040 0060 0080 0120 Balj. @
Zrmitost 40 60 80 120
8286 f=rmaD 1300 min 5115 mm 3,75 3,75 3,75 3,75 10
8289 fermad ,y00 min 5125 mm 4,30 4,30 4,30 430 10
(W845)



Brusné lamelové kotouce pro obrabéni uslechtilé oceli, keramicky korund

Provedeni: Keramicky korund s multi-pojivem. Vysoce agresivni priibéh, vysoce pevné usazeni pryskyficovym f t
pojivem s kotoucem z tkaniny ze sklenénych vlaken s vypouknuti o 6°. Bez pfisad s obsahem Zeleza, siry a OFIMa

, . professional quality
chléru. Normovany otvor 22,23 mm.

Poutziti: Specialni produkt k obrabéni uslechtilé oceli. Idedlné vhodny k brouseni hran a opracovani svard.

8278 #115mm, vypoukly
8279 2125 mm, vypoukly

Plast,
Hlinik Ocel TK INOX Litina a Kamen Lak
dfevo
Obj. ¢&.

8278/8279 [ )

Obj. &. 0040 0060 0080 Balj. @
Zmitost 40 60 80

8278 f=2rmad i i g 115 mm 3,98 3,98 3,98 10
8279 fermad i ming125 mm 4,23 4,23 4,23 10

(W845)

Kombi brusny lamelovy kotoué¢ pro obrabéni uslechtilé oceli

SMT 850 plus

Provedeni: Lamely z kompozitniho slozeni vysoce kvalitni plsté a brusnych prostfedkl. Agresivni pribéh,
vysoce pevné usazeni pryskyficovym pojivem s kotou¢em z tkaniny ze sklenénych vlaken s vypouknuti o 6°.
Bez prisad s obsahem Zeleza, siry a chléru.Normovany otvor 22,23 mm.

PoutZiti: Specialni produkt k obrabéni uslechtilé oceli. Diky svému vypouknuti je idealné vhodny k obrabéni
svard, jakoZ i k vyhlazeni povrchu. Ubér materidlu a dokonéovani v jednom pracovnim cyklu.
Zrnitost 60 Ize pouzivat také pro mirné odjehlovani.

@ 125 mm, vypouknuti

Plast,
Hlinik Ocel TK INOX Litina & Kamen Lak
dfevo
Obj. €.

8276 )

Obj. ¢. 0060 0080 0120 Bal.j. @@
Zrnitost 60 80 120

8276 & 12200 min' 125 mm 11,80 11,80 11,80 5

(W852)
POLIFAN® lamelovy brusny kotoué, korund

SGA ) S . ) L N PFERD
Provedeni: Korundové lamely (A). Agresivni priibéh, vysoce pevné usazeni pryskyricovym pojivem na talif
s tkaninou ze sklenénych vldken. Diky tomu dochazi k vysokému obrabécimu vykonu a vynikajici Zivotnosti. g@&’
Bez prisad s obsahem Zeleza, siry a chléru. Normovany otvor 22,23 mm.

Pouziti: Univerzalni produkt pro obrabéni oceli a uslechtilé oceli, Castecné také dreva a plastu. Idealni k
plosnému brouseni a obrabéni svard.

8292 @ 115 mm, rovny 8301 @ 115 mm, vypoukly
8295 @ 125 mm, rovny 8304 @ 125 mm, vypoukly

Plast,
Hlinik Ocel TK INOX Litina & Kamen Lak
dfevo
Obj. ¢.

8292/8295/8301/8304 ] ] O
Obj. €. 0040 0060 0080 0120 Balj. @
Zrnitost 40 60 80 120
8 2 9 2 13300 min" # 115 mm 4,05 4,05 4,05 4,05 10
8 2 9 5 12200 min" @ 125 mm 4,37 4,37 4,37 4,37 10
8301 13300 min" & 115 mm 4,05 4,05 4,05 4,05 10
8304 12200 min" & 125 mm 4,37 4,37 4,37 4,37 10

(W848)



POLIFAN® lamelovy brusny kotoué, zirkonkorund
Provedeni: Zirkon-korundové lamely (Z). Agresivni pribéh, vysoce pevné usazeni pryskyficovym pojivem PFERD

na talif s tkaninou ze sklenénych vlaken. Diky tomu dochazi k vysokému obrabécimu vykonu a vynikajici
Zivotnosti. Bez pfisad s obsahem Zeleza, siry a chléru. Normovany otvor 22,23 mm.

Pouziti: Univerzalni produkt pro obrabéni oceli a uslechtilé oceli. Idealni k opracovani svard, zkoseni hran,

plosny brus na oceli.

8310
8313
8319

ZSG
@ 115 mm, rovny

ZSG
@ 125 mm, rovny

Z SG-POWER

AZ 0 236 % vétsi celkovy Ubér materialu
nez doposud.

@ 115 mm, vypouknuti

8322

Z SG-POWER

Az 0 236 % vétsi celkovy
ubér materialu neZ doposud.
@ 125 mm, vypouknuti

Plast,
Hlinik Ocel TK INOX Litina a Kamen Lak
dievo

Obj. €.
8310/8313/8319/8322 [ ] ©)
Obj. ¢. 0040 0060 Bal.. @
Zrnitost 40 60
PFERD
8310 < 13300 min' 2 115 mm 4,40 4,40 10
83 1 3 lpgﬁ 12200 min" & 125 mm 4,80 4,80 10
83 1 9 % 13300 min" & 115 mm 4,40 4,40 10
83 2 2 % 12200 min" & 125 mm 4,80 4,80 10
(W848)
POLIFAN® lamelovy brusny kotoug, zirkonkorund
SGzA PFERD

Provedeni: Zirkonkorundové lamely (ZA). Agresivni pribéh, vysoce pevné usazeni pryskyficovym
pojivem na talif s tkaninou ze sklenénych viaken. Bez pfisad s obsahem Zeleza, siry a chléru.

Normovany otvor 22,23 mm.

Pouziti: Specialni produkt k obrabéni uslechtilé oceli. Obzvlast' idealni k ploSnému brouseni a

obrabéni svart.

8323

# 115 mm, vypoukly

8324 125 mm, vypoukly

Plast,
Hlinik Ocel TK INOX Litina ind Kamen Lak
drevo

Obj. &.
8323/8324 O
Obj. ¢. 0040 0060 0080 Balj. @
Zrnitost 40 60 80
PFERD
8323 B 13300 min* & 115 mm 4,60 4,60 4,60 10
PFERD
8324 R 12200 min* @ 125 mm 5,05 5,05 5,05 10
(W848)
POLIFAN® lamelovy brusny kotoué, korund-COOL
SG A-COOL PFERD

Provedeni: S korundovymi lamelami (A) a chladivem. Agresivni pribéh, vysoce pevné usazeni na talifi ze
sklenénych vlaken v pryskyficovém pojivu. Bez pfisad s obsahem Zeleza, siry a chléru. Normovany otvor
22,23 mm.

Pouziti: Specialni produkt k obrabéni oceli, uslechtilé oceli, hliniku a nezeleznych kova. Obzvlast chladny
brus diky chladivé vrstvé. Jiz minimalni pritlak regulovatelnymi uhlovymi bruskami zpisobuje chladny
brus. Produkt je tak mimoradné vhodny k obrabéni plechi a profild s tenkou sténou.

8294
8296

@ 115 mm, rovny

@ 125 mm, rovny

8297
8299

@ 115 mm, vypoukly

@ 125 mm, vypoukly

Plast,
Hlinik Ocel TK INOX Litina ind Kamen Lak
dievo

Obj. &.

8294/8296/8297/8299 [ (] [

Obj. &. 0040 0060 0080 Balj. @@

Zrmitost 40 60 80

8294 & 13300 min' 2 115 mm 4,60 4,60 4,60 10
PFERD

8296 [ 12200 min' 2 125 mm 5,05 5,05 5,05 10
% 13300 min" & 115 mm 4,60 4,60 4,60 10

8297

8299 % 12200 min" & 125 mm 5,05 5,05 5,05 10

(W848)



POLIFAN® lamelovy brusny kotou¢, keramické zrno STRONG

SGP STRONG FREEZE PFERD
Provedeni: S lamelami s keramickym zrnem (CO) a chladivem. Konstantné
agresivni pribéh, vysoce pevné usazeni na talifi ze sklenénych vldken v
pryskyficovém pojivu. Vysoce Gc¢inna plniva tvofi na lamelach leskly chladici
film a umoznuji tak az o 30 % chladné;jsi brus, nejvy$si mozny Ubérovy vykon
a extrémné dlouha trvanlivost ostrosti. Bez prisad s obsahem Zeleza, siry a
chléru. Nizka mira vibraci, hluku a prachu.

Normovany otvor 22,23 mm.

Pouziti: Specialni produkt k obrabéni materiall s nizkou tepelnouo vodivosti,
napf. u$lechtilé oceli. Obzvlast' idealni k ploSnému brouseni a obrabéni svard.

@ 125 mm, vypouknuti

Plast,
Hlinik TK INOX Litina & Kamen Lak
drevo
Obj. ¢.

8311 ()

Obj. &. 0036 0050 Balj. 9
Zrnitost 36 50

8311 12200 min & 125 mm 1045 10,45 10

(W848)

POLIFAN® lamelovy brusny kotougé, zirkonkorund CURVE

SGP ZIRKON CURVE PFERD
Provedeni: Zirkonkorundové lamely (Z), agresivni priibéh, v pryskyficovém
pojivu s vysoce pevnym usazenim na talif se sklenénymi vlakny. Diky tomu
nejvétsi mozny ubérovy vykon pfi extrémné dlouhé trvanlivosti ostrosti.

Bez prisad s obsahem Zeleza, siry a chléru. Normovany otvor 22,23 mm.

Pouziti: Idealni k obrabéni oceli a uslechtilé oceli. Diky specialnimu
radialnimu tvaru je lamelovy brusny kotouc¢ vhodny k opracovani
koutovych svart, jakoZ i k zkosovani hran a odjehlovani.

8317 2115 mm, radiaini

8318 @125 mm, radiaini
- “ e H -
dfevo
Obj. &.

8317/8318 ) O
Obj. ¢. 0040 0041 Balj. @@
Zrnitost 40 40
83 1 7 13300 min' & 115 mm 8,40 8,80 10
PFERD
8318 5| 12200 min“ & 125 mm 8,45 8,85 10
pro Sifku koutového svaru mm 5 8

(W848)

POLIFAN® lamelovy brusny kotoué, keramické zrno CURVE

SGP-CO-CURVE PFERD
Provedeni: Keramické zrno (CO) zpUsobi ultrachladny brus na materialech _ 5 g

s nizkou tepelnou vodivosti, pevné usazeni v pryskyficovém pojivu na
talifi z tkaniny ze sklenénych vlaken. Diky tomu nejvy$si Ubérovy vykon pfi
vnikajici trvanlivosti ostrosti. Bez pfisad s obsahem Zeleza, siry a chléru.
Normovany otvor 22,23 mm.

Pouziti: Idealni k obrabéni uslechtilé oceli a material s nizkou tepelnou
vodivosti. Diky specialnimu radidlnimu tvaru je lamelovy brusny kotou¢
vhodny k opracovani koutovych svar(, jakoZ i k zkosovani hran a
odjehlovani.

@ 125 mm, radialni

Plast,
Hlinik Ocel TK INOX Litina & Kamen Lak
drevo
Obj. ¢é.

8320 ) (]
Obj. ¢. 0060 0061 Bal.j. @@
Zrnitost 60 60
PFERD
8320 12200 min* @ 125 mm 9,75 10,10 10
pro Sitku koutového svaru mm 5 8

(W848)




Lamelovy brusny kotou¢ Cubitron™ Il

967A

Provedeni: Precizné tvarované keramické zrno (Cubitron™ Il), vysoce pevné usazeni
pryskyricovym pojivem s kotoucem z tkaniny ze sklenénych vlaken. Jednotliva keramicka
zrna vykazuji precizni tvarovani do trojuhelniku, jednotnou velikost a svislé usporadani.
Vysoce agresivni chladné brouseni s nejvys$si mirou ubéru materialu pfes 30 % vétsi
ubér. Brusné aktivni povrstveni zabranuje ucpavani nastroje a zplsobuje chladnéjsi brus.
Normovany otvor 22,23 mm.

CUBITR®NII

Pouziti: Ve vSech oblastech kovoobrabéni, u kterych je nutné dosahnout vysokou miru
ubéru materialu a velmi dobrou kvalitu opracovani plochy.

8291 2115 mm, vypoukly

Plast,
8309 @ 125 mm' WPOUkIy’ o dreve v -
Obj. &.

8291/8309 [ )
Obj. &. 0040 0060 0080 Balj. @@
Zrnitost 40+ 60+ 80+
8291 am 2115 mm 457 4,57 457 10
8309 am 2125 mm 5,00 5,00 5,00 10

(W812)

Plstény brusny kotou¢ na rohové svary

Scotch-Brite™ RC-UW
Provedeni: Lisovana konstrukce z plsténé tkaniny s brusnym zrnem Cubitron™ II.
Precizné tvarované keramické zrno, soumérny rozptyl brusného zrna, neucpava se.

CUBITR®NII

Pouziti: K ubéru a dokoncovaci praci koutovych svard a malych svar(, intenzivnimu
odjehlovani a mirnému ubérovému brusu v jednom pracovnim kroku.

8350 #125 mm, rovny

835 1 @ 150 mm’ rovny’ " z v -
dfevo
Obj. &.

8350 O )

8351 O ©
Obj. ¢. 0036 0036 0060 0060 Bal.j. @
Stupeii jemnosti extra hruby + extra hruby + hruby + hruby +
8350 3am 11000 min 2125 mm 19,55 - 19,55 - 10
8351 am 11000 min # 160 mm - 28,20 - 29,00 10
Zrnitost 36+ 36+ 60+ 60+
tloustka mm 6 3 6 3

(W812)
Upinaci matice pro plstény brusny kotoué na rohové svary
Pouziti: K upevnéni plsténych brusnych kotouc¢l na rohové svary Scotch-Brite™
(obj. ¢. 8350 a 8351).
Obj. &. @x Vrt 8342
mm M
0005 64x12 68,00
(W812)
Uhlovy brusny kotoué

WSM 617

Provedeni: Korundové lamely (A) v pryskyficovém pojivu. S pripojkovym zavitem M14. Radialné

usporadané lamely se mimoradné dobfe pfizplisobi konturam obrobku.

Pouziti: K obrabéni oceli, uslechtilé oceli, opracovani natérd, plasti a dfeva pomoci uhlové brusky.

Vhodny predevsim k odjehlovani za soucasného zaoblovani hran. Bez vytvareni sekundarnich otrepi

materialu. Mimoradné vhodny k odstranovani barev a lakd z povrchu. Druhé prebrouseni neni

zpravidla nutné.

? 125 mm

. . . . o .
Hlinik Ocel TK INOX Litina 2) Kéamen Lak
dfevo

Obj. ¢.

8438 [ ) [ ) )
Obj. ¢. 0040 0060 0080 0120 Bal. @®
Zrnitost 40 60 80 120
8438 @& 12200 min’ 2 125 mm 9,45 9,45 10,05 10,05 10
Sitka mm 20 20 20 20

(W852)




Plstény lamelovy brusny kotoué¢

Scotch-Brite™ SC-FD
Provedeni: Korundové plsténé lamely (A). Upevnéni lamel pfimo na tkaninu ze sklenénych vlaken lze
provést upevnéni na thlovou brusku bez podpérného talire.

Pouziti: Kotouce dosahuji nejlepsich vysledki na oceli, uslechtilé oceli, hliniku a nezeleznych kovech.
K odstranéni koroze a ¢isténi plochych kovovych dild, pfipravé povrchu ploch pred aplikaci povrstveni
a lakovani, jakoZ i k vytvareni dekorativnich dokoncovacich praci.

8433 g115mm, vypoukly

BAS9 gnzemm ey H . . . .
Hlinik TK INOX Litina & Kamen Lak
drevo
Obj. &.

8433/8439 () (] [ ) [
Obj. & 0005 0015 0010 Balj. @9
Stupeii jemnosti drsny velmi jemny stiedni
8433 3am 13280 min 2 115 mm 6,80 6,80 6,80 10
8439 am 12200 min' 2 125 mm 8,00 8,00 8,00 10
Zrmitost 100 400 180
(W812)

4

Kotou¢ na hrubé zacistovani s tkaninovym podkladem ze sklenénych viaken

Scotch-Brite™ XT-RD

Provedeni: Plst’ z nylonovych vlaken v pryskyficovém pojivu, brusna zrna z karbidu kfemiku a vyztuzené
tkaniné ze sklolaminatovych vlaken. VVykonna konstrukce typu XT clean & strip umoznuje pfi vSech aplikacich
nejdel$i moznou trvanlivost ostrosti. Normovany otvor 22,23 mm.

Pouziti: K nasazeni na uhlovych bruskach bez podpérného talife. K zaciSt'ovani svari a vSech zatvrdlych
usazenin necistot, bez obsahu koroznich kov(, pouziva se misto draténych kartaca a ostatnich Cisticich
nastroji. Snadné odstranéni troudu, natérovych barev, lakl a koroze.

Z115 mm
H . . . = H
Hlinik TK INOX Litina a Lak
dfevo
Obj. &.
8447 ] ) [ ) )
Obj. ¢. 0115 Bal.j. @@
Stupeii jemnosti extra hruby
8447 3M 11000 min' & 115 mm 12,90 10
Zrnitost 50
tloustka mm 14

(W812)

Kotoué na hrubé zaéistovani s tkaninovym podkladem ze sklenénych viaken

8330 Kotou¢ na hrubé zacistovani z vlaknité plsté s
brusivem z karbidu kfemiku v pryskyficovém pojivu
na tkaninovém podkladu ze sklenénych vlaken
Normovany otvor 22,23 mm.

8329 rcp
POLICLEAN® plstény kotou¢ na talifi z tkaniny ze
skelnych vlaken. S dlouhou Zivotnosti, nizky pritlak
a velmi dobra prizplsobivost. Normovany otvor
22,23 mm.

for@
professional qualit

Plast,
Hlinik TK INOX Litina a Kamen Lak
drevo
Obj. €.

i

8330/8329 [ ] [ ] [ J [ ] O
Obj. ¢. @ 8330 8329 Bal.j. Stupen jemnosti Zrnitost tloustka max. otacky
mm 8330 8329 mm min-'
0115 115 5,40 11,05 10 5 extra hruby 40-50 13 10000
0125 125 6,50 12,10 10 5 extra hruby 40-50 13 10000
(W845) (W847)



POLINOX® kompaktni brusny kotou¢
CC-PNER PFERD

Provedeni: Plst, lisovana v nékolika vrstvach do specialniho pojiva
pryskyrice a brusného zrna na talifi z tkaniny ze skelnych vldken. Vysoky
ubérovy vykon a dobra Zivotnost pfi dosazeni velmi vysoké kvality povrchu.
Normovany vrt 22,23 mm.

Pouziti: K nasazeni pro ¢elni brus na thlovych bruskach s regulaci otacek.
Obzvlast' vhodny k obrabéni velkych ploch z uslechtilé oceli. Optimalni
rychlost fezu 35 m/s.

Plast,
Hlinik Ocel TK INOX Litina ind Kamen Lak
dfevo
Obj. €.

8461 [ ]
Obj. ¢. Provedeni 846 1 Bal.j. [} Stupen jemnosti Zrnitost tloustka max. otacky
% P mm mm min-'
0005 mékky 25,40 5 125 jemny 180-220 13 10000
0010 stiedné mékky 28,50 5 125 jemny 180-220 13 10000
0015 stiedné tvrdy 30,00 5 125 jemny 180-220 13 10000
(W847)

Kotoué na hrubé zaéistovani

Provedeni: Plst’ z nylonovych vldken s brusnymi zrny z karbidu kfemiku.
Otevrend, poddajna konstrukce zamezuje ucpavani kotouce na hrubé zacist'ovani.
Otvor 13 mm.

Pouziti: K nasazeni na rovnych bruskach a ohebnych hfidelich. K t¢innému
odstranovani koroze, starych vrstev, rozteklych natérovych hmot, jakoZz i k
zacis$t'ovani kovovych ploch a svarQ. Pouziva se s upinacim trnem (obj. ¢. 8336).

8333 Scotch-Brite™ XT-DC
Vyztuzena vlaknita plst' pro nejdelsi Zivotnost, fialova barva

8335 ceonC

Obrobku se prizptsobi obzvlast' flexibilné, dosahuje
dlouhé Zivotnosti, modra barva

Plast,
Hlinik Ocel TK INOX Litina a Kamen Lak
dfevo
Obj. ¢.

8333/8335 [ o [ ) )
Obj. €. @ 8333 8335 Bal,j. Stupen jemnosti Zrnitost tloustka max. otacky
mm ke | kY | ® mm min”!
0100 100 7.25 6,30 2 extra hruby 50 14 6000
0150 150 11,75 10,20 2 extra hruby 50 14 4000
(W812) (W812)

Upinaci trn na kotouée na hrubé zaéistovani

Poutziti: K upevnéni kotoucl na hrubé zacist'ovani Scotch-Brite™
(obj. ¢. 8333 a 8335).

?

Obj. &. Rozpéti 8336 upinatelné kotouce Stopka @
mm 3M Kusy mm
0006 19 9,05 1 6
0008 25 12,45 2 8
(W812)



Kotoué na hrubé zaéistovani POLICLEAN®

PCLS

Provedeni: Hrubé strukturované Cistici rouno, spocivajici na kombinaci
syntetickych vlaken a brusného zrna. Otevrena, flexibilni konstrukce s
dlouhou Zivotnosti, nizky pfitlak a velmi dobra pfizplsobivost. Otvor 6 mm.

Pouziti: K nasazeni na rovnych bruskach a ohebnych hfidelich. Na hrubé
zacCist'ovani, odstranovani laku, troudu, vyteklych natérovych hmot, koroze
a zbytkd lepidla pomoci obvodového brusu ve spojeni s upinacim ¢epem
(obj. ¢. 8332). Chod bez vibraci, snadné zachazeni a rychla vyména
kotoucu.

Hlinik

Plast,

dfevo

PFERD

Lak

Obj. ¢.
8332 () ) [ ) @)
Obj. ¢. @ 8332 Bal,j. Stuperi jemnosti Zrnitost tloustka max. otacky
mm @ ! mm min-'
0075 75 3,02 6 drsny 80-100 13 10000
(W847)
Upinaci éep pro kotouée na hrubé zadistovani
Pouziti: K upevnéni kotouc¢l na hrubé zacistovani POLICLEAN® (obj. ¢. 8332). :
Znatelné zkraceni doby pro vyménu kotouct, protoZe ¢ep se nemusi vyjmout |
z klestiny hnaciho stroje.
Obj. ¢. Rozpéti 8332 upinatelné kotouce Stopka @
mm Kusy mm
1013 13 6,90 1 6
1026 26 7.45 2 6
1039 39 8,05 3 6
(W847)

Vysoce vykonny zacéistovaci kotoué Bristle Disc

Scotch-Brite™ BD-ZB

Provedeni: Plastovy karta¢ s brusnymi zrny Cubitron™ na povrchu. Odlity
produkt, vykazuje dlouhou Zivotnost a trvale stejny vykon ubéru, neucpava se,
vyzaduje minimalni pfitlak. S pfipojkovym zavitem M14 a vyztuZenou zadni
stranou, k nasazeni na uhlovych bruskach bez pridavného podpérného talire.

Pouziti: Univerzalni kotou¢ pro rychlé a snadné odstranéni zbytka natérovych a

lepicich hmot, prilnavych vrstev, koroze a ostatnich necistot na povrchu. Kotoué
vyzaduje pouze minimalni pfitlak a zarucuje ucinné dosazeni vybornych vysledku
bez poskozeni povrchu.

Upozornéni: Podrobné informace o Cubitron™ jsou uvedené viz na strané 8/29.
Z 115 mm

Hlinik

INOX

Plast,

drevo

Cubitron~ A
Abrasive Grain

Lak

Obj. &.

8312 (] [ J (] [ J O [ J @
Obj. & 0050 0080 0120 Balj. @
Zrmitost 50 80 120
8312 am 12000 min & 115 mm 35,80 35,30 35,80 5
Barva zelend Zluta bila

(W812)




Pryzova téliska pro brusné valecky, cylindricka

Provedeni: Ryhované pryzové télisko s 6 mm upinaci stopkou.

8380

-

PFERD

29

Obj. &. Zx 881 Bal,j. max.
Vyska R o otécky
m cylindrické kénické min’! 8380 cylindrické 8381 koénické
1530 15 x 30 10,95 - 5 36000
2220  22x20 9,10 - 5 26000 Obj. &. ?x 8380 8381 sl max.
3020 30x20 9,95 - 5 19100 e B B ® otk
3030  30x30 10,95 = 5 19100 mm cylindrické Kkoénické min-!
4530 45 x 30 12,55 - 5 12700 2063 20/14x63 - 14,20 5 26000
6030 60 x 30 16,15 - 5 9500 2930 29/22x30 - 9,35 5 19100
(W849) (W849) (W849) (W849)
Brusny valecek, korund
Provedeni: Korundovy posyp (A) v pryskyficovém pojivu, se silnou vlozkou. Velmi dobra pfilnavost zrn, s - PFERD
dlouha Zivotnost, nizky pritlak a velmi dobra pfizplsobivost.
Poutziti: Na ocel, plast, sklolaminat a drevo. Kromé toho je také éastecné vhodny na litiny. K obrabéni %X
tvarovek, obloukil a otvori pomoci ohebnych hfideli, popf. vrtacek.
Obj. ¢. 1530 2220 3020 3030 4530 6030 2063 2930 Bal.j. @®
@ x Vyska mm 15 x 30 22 x20 30x20 30x30 45 x 30 60 x 30 20/14x63  29/22 x 30
PFERD
8382 < K50, cylindricks 0,55 039 - 063 0,84 1,08 - - 10
8383 ’%(EF K 60, cylindrické - - 044 - - - - - 10
PFERD
8384 < K80, cylindrické 0,55 0,39 0,44 0,63 0,84 108 - - 10
8385 &x KibOomndickd 0,55 0,39 0,44 0,63 0,84 1,08 - - 10
PFERD
8386 i< K 40, knicks - - - - - - 1,91 1,60 10
PFERD
8387 = K 80, konické - - - - - - 1,91 1,60 10
8389 ’%(ED K 150, kénické - - - - - - 1,91 1,60 10
(W849)
Brusny valecek, zirkon-korund
Provedeni: Zirkon-korundovy posyp (Z-COOL) v pryskyficovém pojivu. Mimoradné agresivni fezna schopnost PFERD
se aktivuje pfi zvySeném pritlaku a zajisti mimoradny ubér materialu. Chladny brus, neucpava nastroj .
Nejvyssi ubérovy vykon pfi vnikajici trvanlivosti ostrosti.
Pouziti: Na INOX. K obrabéni tvarovek, obloukl a otvori pomoci ohebnych hfideli, popf. vrtacek.
Obj. ¢. 1530 2220 3030 4530 6030 2063 2930 Bal.j. @
@ x Vyska mm 15 x 30 22x 20 30 x 30 45 x 30 60 x 30 20/14 x 63 29/22 x 30
8338 & K 50, cylindrické 0,68 044 077 1,02 1,29 - - 10
PFERD
8339 Rk K 80, cylindrické 0,68 0,44 0,77 1,02 1,29 - - 10
8341 & KisGepinarioks 0,68 0,44 0.77 1,02 1,29 - - 10
PFERD
8390 Bk K 50, kénické = = = = = 1,85 1,56 10
PFERD
8392 Rk K 80, konické - - - - - 1,85 1,56 10
8393 F%%D K 120, kénické - - - - - 1,85 1,56 10
(W849)
Brusny valecek, keramicky
Provedeni: Keramicky posyp (CO-COOL) v pryskyficovém pojivu. Mimoradné agresivni rezna schopnost PFERD
se aktivuje pfi zvySeném pfitlaku a zajisti mimoradny ubér materialu. Chladny brus, neucpava nastroj .
Nejvys$si ubérovy vykon pfi vnikajici trvanlivosti ostrosti.
Pouziti: Na hlinik, ocel a INOX. K agresivnimu brouseni s nejvy$$im tbérovym vykonem tvrdych,
tuhych material( s nizkou tepelnou vodivosti.
Obj. ¢. 3030 4530 6030 2063 2930 Bal.j. @
@ x Vyska mm 30x 30 45 x 30 60 x 30 20/14 x 63 29/22 x 30
PFERD
8395 B K 36, cylindrické 0,89 117 1,53 = = 10
8396 & K 60, cylindrické 0,89 117 153 - - 10
PFERD
8398 < K 80, cylindricke 0,89 1,17 1,53 - - 10
PFERD
8399 Rk K 120, cylindrické 0,89 117 1,53 - - 10
8401 &< K 36, konicks - - - 2,75 2,31 10
PFERD
8402 B K 60, kénické - - - 2,75 2,31 10
PFERD
8404 5 K 80, konické - - - 2,75 2,31 10
PFERD
8405 5 K 120, kénické - - - 2,75 2,31 10
(W849)




Pokyny k pouzivani brusnych klobou¢k

* Nasazeni a snimani brusnych klobouckd probiha mirnym otocenim doprava.

* Vlyména brusného kloboucku probéhne snadnéji, kdyz se drzak upne do
hnaciho stroje.

* Brusné kloboucky dosahuiji nejlepsich vykont pri fezné rychlosti 10-20 m/s.

POLIROLL® brusny valec

Provedeni: Korundovy posyp (A) v pryskyficovém pojivu, na tkaninovém
podkladu, sto¢eného do spiraly. Po opotrebovani vnéjsi vrstvy brusné
tkaniny dojde k nasazeni neopotfebovaného brusného zrna. S velmi
dobrym obrabécim vykonem. Brouseni musi probihat pouze hrotem misto
plochou, protoZe jinak dochazi k poskozeni lepiciho pojiva plisobenim
zvySené teploty.

Pouziti: Na ocel a litinu. K opracovani prichozich otvor(, koutovych svar(
a odjehlovani na odlitcich.

Obj. & @ x Vyska 8410 8411 Balj.
B iy ®
mm K 80 K 150
0635 6x35 081 0,81 50
0935 9x35 1,05 1,05 50
1235 12x35 1,23 123 50
(W849) (W849)

@)

Pouziti: K upevnéni brusnych valca, svinutych do spiraly. Kénické vlastni napéti
zajist'uje pridrzeni brusnych valci béhem prace.

Drzak na brusné vélce POLIROLL®

Obj. é. Stopka @ 841 0
o
0005 6 9,50
(W849)

POLICAP® drzak na brusné kloboucky

Provedeni: Ryhované pryzové télisko s 3 mm nebo 6 mm upinaci stopkou.
Nasazeni a snimani brusnych klobouc¢kl probihd mirnym otoc¢enim doprava.
Vyména brusného kloboucku probéhne snadnéji, kdyz se drzak upne do
hnaciho stroje. Brusné kloboucky dosahuji nejlepsich vykon pfi fezné
rychlosti 10-20 m/s.

8340

Maximalni pocet otacek

0510 95000 min-'.

8340

Maximalni pocet otacek

1015 45000 min-'.

8343

Maximalni pocet otacek

0713 65000 min-'.

8346

Maximalni pocet otacek

0511 95000 min-'.

8349

Maximalni pocet otacek

¢ Maximalni obvodova rychlost ¢ini 25 m/s.
¢ Z bezpecnostnich diivodli se nesmi maximalni pocet otacek
prekracovat.

@)

PFERD

29

- rly"ii‘i'"iﬂl'—" o ""r’

TV g b

Pouziti: K upevnéni brusnych klobouckl s bezesvym tvarem.
Odstrediva sila zajist'uje pridrzovani brusnych klobouckd
béhem prace.

PFERD

Upozornéni: Maximalni obvodova rychlost ¢ini 25 m/s.
Z bezpecnostnich divoda se nesmi maximalni pocet otacek prekracovat.

8340

0712

Maximalni pocet otacek
65000 min-'.

8343
0511

Maximalni pocet otacek
95000 min-.

8343
1015

Maximalni pocet otacek
45000 min'.

8346
0713

Maximalni pocet otacek
65000 min-'.

8349

Maximalni pocet otacek

0515 95000 min-. 1125 40000 min-".
ob.c. swpkap 8340 8340 8340 8343 8343 8343 8346 8346 8349 8349 s
PFERD PFERD PFERD PFERD PFERD PFERD PFERD PFERD PFERD PFERD
PN I >N PN I N PN < N PN ®
Tvar A Tvar A Tvar A Tvar C Tvar C TvarC Tvar G Tvar G Tvar L Tvar L
mm 5x10 7x12 10x 15 5x11 7x13 10x 15 5x 11 7x13 5x15 11x25
0510 3 4,46 - - - - - - - - - 5
0511 3 - - - 4,46 - - 4,39 - - - 5
1015 3 - - 4,89 - - 4,89 - - - - 5
0712 8 - 4,81 - - - - - - - - 5
0713 3 - - - - 4,81 - - 4,81 - - 5
0515 6 - - - - - - - - 5,95 - 5
1125 6 - - - - - - - - - 6,15 5
(W849) (W849) (W849) (W849) (W849) (W849) (W849) (W849) (W849) (W849)




POLICAP® brusny kloboucéek

Provedeni: Korundovy posyp (A) v pryskyficovém pojivu. S velmi dobrou pfilnavosti zrn a dlouhou Zivotnosti. PFERD
Pouziti: Pro dokoncovaci prace ve vyrobé nastroji v mistech na obrobku s obtiznym pfistupem.
K obrabéni ¢asti forem, radit a prichozich otvori pomoci ohebnych hfideli, popf. rovnych brusek.

8352 Maximalni pocet otacek 8355 Maximalni pocet otacek

40000 min'. 30000 min-'.
8358 Maximalni pocet otacek 836 1 Maximalni pocet otacek

20000 min-. 40000 min-'. m
8364 Maximalni pocet otacek 8365 Maximalni pocet otacek

30000 min-. m 30000 min-.
8367 Maximalni pocet otacek 8370 Maximalni pocet otacek

40000 min. 30000 min-.
837 1 Maximalni pocet otacek 8373 Maximalni pocet otacek

40000 min-. “ 20000 min-".

. . . . = .
Hlinik Ocel TK INOX Litina ina Kamen Lak
dfevo

Obj. ¢.
8352/8355/8358/8361/8364/ PY o )
8365/8367/8370/8371/8373

o e 8352 8355 8358 8361 8364 8365 8367 8370 8371 8373

S o= =S ®
Tvar A Tvar A Tvar A TvarC Tvar C Tvar C Tvar G Tvar G Tvar L Tvar L
5x 10 7x12 10x 15 5x 11 7x13 10x 15 5x 11 7x13 5x 15 11 x 25

0060 60 = 0,61 0,64 - 0,61 = = 0,61 - 0,85 50

0080 80 0,56 = = 0,56 = = 0,56 - 0,71 = 50

0150 150 0,56 0,61 0.64 0,56 0,61 0,64 0,56 0,61 0,71 0,85 50
(W849) (W849) (W849) (W849) (W849) (W849) (W849) (W849) (W849) (W849)

POLINOX® brusna hvézdice
PNST PFERD

Provedeni: Plst' s korundovym posypem (A). Vrstvy rouna jsou navzajem odsazené.

Pouziti: K obrabéni bézné oceli, uslechtilé oceli a hliniku. Ideélni k zacist'ovani, odjehlovani a jemnému
brouseni vnitfnich ploch a kontur. Specialné ur¢ené na mista z obtiznym pristupem.

8362 Doporuceny pocet otacek 15000 min-,
maximalni pocet otacek 25100 min-'.

8363 Doporuéeny pocet otacek 10000 min-', maximalni
pocet otacek 19100 min-'.

8366 Doporuceny pocet otacek 7500 min-',

e poeet ez " . . . 5
Hlinik Ocel TK INOX Litina Kamen Lak
dievo

Obj. ¢é.
8362/8363/8366 [ ] [ J [ J
Obj. ¢. Zrnitost 8362 8363 8366 Bal.j. Pocet vrstev
B R B ®
@19 mm @ 25 mm @ 38 mm 8362 8363 8366
0100 80 - 4,22 8,45 20 - 2 3
0180 100 3,68 2,90 7,65 20 2 2 3
0280 280 3,33 3,38 6,95 20 2 2 3
(W849) (W849) (W849)
Drzak na nastroje
Provedeni: S rGznymi délkami, diky kterym Ize opracovat prichozi otvory a
priseky s rGznou hloubkou.
Poutziti: K upnuti brusnych hvézdic POLINOX®.
Obj. &. @ stopky x délka 8368 L B m— )
mm —k
6075 6x 75 6,25
6125 6x 125 7.10
(W849)



Lamelovy brusny kotoué k obrabéni oceli, difeva a plastu.

Provedeni: Korundové lamely (A). Agresivni priibéh, vysoce pevné usazeni v pryskyficovém fo'.ma-l
pojivu na 6 mm upinaci stopce. professional quality

Pouziti: Univerzalni produkt vhodny pro obrabéni oceli, astecné také dreva a plasta.
Ideadlni v oblasti vyroby forem, stavby model(, jakoZ i vyroby nadob a aparatur.

8388 Doporuceny pocet otacek 15500 min-',
maximalni pocet otacek 25500 min-'.

839 1 Doporuceny pocet otacek 15500 min-',
maximalni pocet otacek 25500 min-'.

8394 Doporuceny pocet otacek 12000 min-',
maximalni pocet otacek 19100 min-'.

8397 Doporuceny pocet otacek 12000 min-,
maximalni pocet otacek 19100 min-'.

8400 Doporucéeny pocet otacek 8000 min-',
maximalni pocet otacek 15300 min'.

8406 Doporucéeny pocet otacek 8000 min-',
maximalni pocet otacek 12700 min-'.

8409 Doporuceny pocet otacek 8000 min-',
maximalni pocet otacek 12700 min'.

84 1 2 Doporuceny pocet otacek 6000 min-',

maximalni pocet otacek 9600 min-'. Plast,
Hlinik TK INOX Litina ing Lak
dfevo
Obj. ¢.

8388/8391/8394/8397/8400/8406/8409/8412 O 0 O O

ob.s. zmitest 8388 8391 8394 8397 8400 8406 8409 8412 =i
30x 10 30x 15 40x 15 40x 20 50 x 20 60 x 30 60 x 50 80 x 40

0040 40 1,87 1,94 2,03 2,07 2,63 333 473 5,85 10

0060 60 1,87 1,94 2,03 2,09 2,63 333 473 5,85 10

0080 80 1,87 1,94 2,03 2,09 2,63 333 473 5,85 10

0120 120 1,87 1,94 2,03 2,09 2,63 338 473 5,85 10

0150 150 1,87 1,94 2,03 2,09 2,63 338 = = 10

0180 180 1,87 1,94 2,03 2,09 2,63 3,38 - = 10

0240 240 1,87 1,94 2,03 2,09 2,63 338 = = 10

0320 320 1,87 1,94 2,03 2,09 2,63 3,38 - - 10
(W851) (W851) (W851) (W851) (W851) (W851) (W851) (W851)

Lamelové bursné kotouce pro obrabéni uslechtilé oceli

Provedeni: Korundové lamely (A). Agresivni pribéh, vysoce pevné usazeni v pryskyficovém pojivu
na 6 mm upinaci stopce.

for@
professional quality

Pouziti: Specialni produkt vhodny pro obrabéni uslechtilé oceli, castecné také ostatnich oceli.
Ideélni v oblasti vyroby forem, stavby model(, jakoZ i vyroby nadob a aparatur.

841 3 Doporucéeny pocet otacek 15500 min,
maximalni pocet otacek 25500 min-'.

841 4 Doporuceny pocet otacek 12000 min-,
maximalni pocet otacek 19100 min-'.

84 1 6 Doporuceny pocet otacek 8000 min',
maximalni pocet otacek 15300 min-'.

84 1 7 Doporucéeny pocet otacek 8000 min,
maximalni pocet otacek 12700 min'.

84 1 9 Doporuceny pocet otacek 6000 min,
maximalni pocet otacek 9600 min-'.

Plast,
Hlinik TK INOX Litina ing Lak
dfevo
Obj. ¢.

8413/8414/8416/8417/8419 O °

Obj. &. Zrnitost 8413 8414 8416 8417 8419 Balj.
30x 10 40x 20 50 x 20 60 x 30 80 x 40

0040 40 2,42 2,75 334 377 7,45 10

0060 60 2,42 2,75 334 377 7,45 10

0080 80 2,42 2,75 334 377 7,45 10

0120 120 2,42 2,75 334 377 7,45 10

0180 180 2,42 2,75 334 377 7,45 10
(W851) (W851) (W851) (W851) (W851)



Lamelovy brusny kotoué, keramika ((D)

Provedeni: Keramicky posyp (CO-COOL) v pryskyficovém pojivu. Mimoradné agresivni PFERD
fezna schopnost se aktivuje pfi zvySeném pritlaku a zajisti mimoradny Gbér materialu.
Chladny brus, neucpava nastroj . Nejvyssi ubérovy vykon pri vnikajici trvanlivosti ostrosti. %X

Poutziti: Na hlinik, ocel a INOX. K agresivnimu brouseni s nejvy$Sim tbérovym vykonem
tvrdych, tuhych materiald s nizkou tepelnou vodivosti.

8374 Doporucéeny pocet otacek 7000 min-',
maximalni pocet otacek 15200 min-'.

8375 Doporucéeny pocet otacek 6300 min-,
maximalni pocet otacek 12700 min-'.

Plast,
Hlinik Ocel TK INOX Litina ina Kamen Lak
dfevo

Obj. &.
8374/8375 ° ° D
Obj. & Zrmitost 8374 8375 Balj.
B L
50 x 30 60 x 30
0040 40 7,35 7,80 10
0060 60 7,35 7,80 10
0080 80 7,35 7,80 10
0120 120 7,35 7,80 10
(W848) (W848)

Plstény valecek na stopce

Provedeni: Korundové lamely (A), od zrnitosti 240 lamely karbidu kfemiku
(SiC). PIsténé valecky na stopce tvori lamely z brusné plsti a s korundovymi 5&5@
télisky stfidavé radialné upevnéné v poméru 1:1. S upinaci stopkou 0 6 mm

Pouziti: K obrabéni bézné oceli, uslechtilé oceli, hliniku a plastd. Idealni na
dokoncovaci prace charakteristickych ploch povrchu.

8415  Maximalni pocet otadek 12000 min-'.
8418  Maximalni podet otacek 10000 min-.
8422  Maximalni podet otacek 8000 min-.

8425 Maximalni pocet otacek 6000 min'.

Plast,
Hlinik Ocel K INOX Litina & Kémen Lak
dfevo

Obj. &.
8415/8418/8422/8425 ® D D D
Obj. & Zmitost 8415 8418 8422 8425 Bal.j.
50 x 30 60 x 30 80 x 50 100 x 50
0060 60 4,88 6,40 9,40 12,90 10
0100 100 4,88 6,40 9,50 12,90 10
0150 150 4,88 6,40 9,50 12,90 10
0240 240 4,88 6,40 9,50 12,90 10
(W853) (W853) (W853) (W853)



Lamelovy valecek

Scotch-Brite™ CB-ZS
Provedeni: Korundové lamely (A), v pryskyficovém pojivu na plsti
z nylonovych vldken s vlitou 6 mm stopkou.

PouZiti: K odstranovani vad povrchu a k vyrovnani vzhledu brusu.
Pouziva se na rovnych bruskach, vrtackach a ohebnych hridelich.

Hlinik

Plast,
INOX Litina ina Kamen Lak
dfevo

Obj. &.
8420 [ [ [

Obj. ¢. 0080 0120 Bal.j. @@
Zrnitost 80 120

8420 3am 14,40 14,40 10

@ x Vyska mm 75 x 45 75 x 45

max. otacky min-! 7500 7500

Lamelovy valeéek

Scotch-Brite™ FF-ZS

Provedeni: Korundové lamely (A), typu fine spolecné s lamelami z karbidu
krfemiku (SiC) v pryskyficovém pojivu na plsti z nylonovych vldken s vlitou
6 mm stopkou.

Pouziti: K zarovnani drive opracovanych mist, napf. svar(, k odstranovani

oxidovanych stop a rozteklych natérovych hmot a také k zacistovani a pro

dokoncovaci prace. Pouziva se na rovnych bruskach, vrtackach a ohebnych
hridelich.

(W812)

H . . . = .
Hlinik TK INOX Litina ing Kéamen Lak
dfevo
Obj. ¢.
8421 [ [ J
Obj. ¢. 0005 0011 0016 Bal.. @@
Stupeii jemnosti drsny jemny velmi jemny
8421 am 15,05 15,00 15,05 10
Zrnitost 100 280 400
& x Vlyska mm 75 x 45 75 x 45 75 x 45
max. otacky min” 8500 8500 8500
(W812)



Pomoci POLINOX® jemnych brusnych télisek Ize opracovat témér Pouziti: K matovani a satinovani kov, k zacist'ovani oxidovanych

vSechny materialy. Nastroje se pouzivaji predevsim k dosazeni barevnych kov, k matovani INOX oceli s brusnou stopou bez
specialnich efektd na povrchu ploch k zacist'ovani. prechodu, ke zdrsnéni plastd pfi pripravé k lepeni, k upravé povrchu
svard.

Brusné télisko POLINOX®

PNL ’ o PFERD
Provedeni: Plst' s korundovym posypem (A). Brusné plst'ové lamely
jsou radialné usporadany. Lamely jsou usporadany velmi husté na %X

sobé, tim se dosahuje vysoké Zivotnosti. So 6-mm-stopkou.

Pouziti: K obrabéni bézné oceli, uslechtilé oceli, hliniku a plast.
Idedlni k ploSnému obrabéni.

8440 Doporucéeny pocet otacek 7500 min',
maximalni pocet otacek 15000 min-'.

8441  Dpoporugeny potet otadek 6000 min”,
maximalni pocet otacek 12000 min-'.

8442 Doporucéeny pocet otacek 5000 min',
maximalni pocet otacek 10000 min-.

8443 Doporucéeny pocet otacek 4000 min-',
maximalni pocet otacek 7500 min-'.

Plast,
Hlinik Ocel TK INOX Litina ind Kamen Lak
drevo

Obj. &.
8440/8441/8442/8443 [ ) [ ] [ ] [ ]
Obj. &. Zmitost 8440 8441 8442 8443 Balj.
PFERD PFERD PFERD PFERD .
=N N N

40 x 20 50 x 30 60 x 50 80 x 50
0100 100 5,60 715 8,60 10,85 10
0180 180 5,60 715 8,60 10,85 10
0280 280 5,60 715 8,60 10,85 10

(w8aa7) (w8ga7) (wWs4a7) (W84a7)

Brusné télisko POLINOX®
PNG PFERD

Provedeni: Plst' s korundovym posypem (A). Brusné plst'ové lamely jsou navinuté . 5 3

kolem jadra v podobé nékolika prouzki do vinitého tvaru. S upinaci stopkou 0 6 mm
Plast,
Hlinik Ocel TK INOX Litina a Kamen Lak
. . . - .

Poutziti: K obrabéni bézné oceli, uslechtilé oceli, hliniku a plastd. Ideélni k
bezpfechodovému matovani ploch s brusnou stopou.

Obj. &.
8444 ® (] (] (]
Obi. &. 0100 0180 0280 Balj. @
Zmitost 100 180 280
8444 = 27,20 27,20 27,20 5
@ x Vyska mm 100 x 50 100 x 50 100 x 50
Dop. Otédky min 3000 3000 3000
max. otacky min”' 6000 6000 6000

(W847)




Rucni polstarky
Provedeni: Brusné zrno v pryskyficovém pojivu (od obj. ¢. 0020 karbid kfemiku)
na plsténé tkaning, flexibilné se prizptsobi tvaru obrobku.
Pouziti: K zacist'ovani, odjehlovani, dokonéovacim pracim a inicialnimu
brusu kovovych, drevénych a plastovych povrchl a rovnéz pro jiné aplikace v
primyslové vyrobé nebo malych provozech. Pouziva se k brouseni namokro a
nasucho. Lze pouzivat s ruénim hranolem (obj. ¢. 8451 1000).

8451  scotch-Brite™ CP-HP, CF-HP, WR-SH
Rovnomérny posyp brusného zrna.
Rozméry (D x S) 224 x 158 mm.

8463  scotch-Brite™ MX-HP
Rovnomérny husty posyp brusného zrna.
Rozméry (D x S) 228 x 115 mm.

8466  scotch-Brite™ CF-HP PRO
((D) Rovnomérny a obzvlast' husty posyp brusného zrna.
Rozméry (D x S) 228 x 115 mm.

Plast,
Hlinik K INOX Litina & Lak
dfevo

Obj. ¢.

8451/8463/8466 [ O [ ) ©) ) )
Obj. &. Stupefi jemnosti 8451 8463 8466 Bal,. Zrmitost

3M 3M 3M ®

0005 stiedni 3,05 - - 10 100-180
0010 jemny 1,46 - - 10 180-220
0015 velmi jemny 1.46 1.10* - 10 220-400
0015 velmi jemny - - 29,30 10 400-600
0020 super jemny - 1,10* - 10 400-600
0025 super jemny 1,46 - - 10 400-600
0020 ultra jemny 1,46 - 29,30 10 600-800

(W812) (W812) * PJ =25 kusi

Drzak na plsténé polstarky

Scotch-Brite™ PH961

Provedeni: Spodni strana je vybavena hacky, které bezpeéné
pridrzuji plsténou vrstvu.

Pouziti: Pouziva se s ru¢nimi pol$tarky (obj. ¢. 8451) a plsténymi
vlozkami (obj. ¢. 8454).

Obj. ¢. Rozmér 845 1

mm 3M
1000 80 x 120 9,40
(W812)

Role s brusnou plsti

Provedeni: Velmi prizplsobiva brusna plst. Délka vinuti je 10 m.

rorman
professional quality

Poutziti: K obrabéni vSech kovi. Idedlni pro dokoncovaci prace a k
lesténi povrchu ploch. PouZiva se k brouseni namokro a nasucho.

8435 Korund (A)
8436 Karbid kiemiku (SiC)

Plast,
Hlinik Ocel TK INOX Litina ind Kamen Lak
drevo

Obj. &.

8435 ° ® ® °

8436 (] [ [ @
Obj. &. Stupeii jemnosti 8435 Zrnitost Sitka role Obj. &. Stupeii jemnosti 8436 Zrnitost  Sitka role

format) mm format) mm

0120 stredni 34,10 100-180 115 0240 velmi jemny 29,60 (()) 220-400 115
0180 jemny 31,30 180-220 115 0320 extrémné jemny 31,30 600-800 115
0320 velmi jemny 31,30 220-400 115 (W844)

(W844)



Role s brusnou plsti

Scotch-Brite™ CF-RL

Provedeni: Tkaninova plst’' s brusivem v pryskyficovém pojivu. Poddajné Cistici
rouno se snadnou feznosti a dlouhou Zivotnosti, k dokonéovacimu matovani.
Délka vinuti je 10 m.

Pouziti: K odstrariovani necistot, koroze a usazenin necistot, jakoZ i matovani a
satinovani a rovnéz pro mirné odjehlovani. PouZiva se k manualnim pracim nebo
na ruénich plosnych (vibraénich) bruskach

Hlinik

INOX

Plast,

dfevo

Obj. &
8454 @ O (] [ O [ @
Obj. &. Stupeii jemnosti 8454 Zrnitost Barva Sitka role
3M mm
0005 velmi jemny 45,60 220-400 Cervend 100
0010 ultra jemny 45,60 600-800 Seda 100

(W812)

Role s brusnou plsti

Scotch-Brite™ WR-RL

Provedeni: Vyztuzena plsténa tkanina s brusnym prostfedkem v pryskyficovém
pojivu. Poddajné cistici rouno se snadnou feznosti a velmi dlouhou Zivotnosti.
Délka vinuti je 10 m.

Poutziti: K odstranovani necistot, koroze a usazenin necistot, jakoZ i matovani a
satinovani a rovnéz pro mirné odjehlovani. PouZiva se k manualnim pracim nebo
na rucnich plosnych (vibracnich) bruskach

Hlinik

INOX

Plast,

dievo

-

Obj. &
8454 @ O (] @ O [ [
Obj. &. Stupeii jemnosti 8454 Zrnitost Barva Sitka role
3M mm
0015 stredni 76,40 100-180 cervena 100
0020 jemny 52,70 180-220 cervena 100

(W812)

Role s brusnou plsti

Scotch-Brite™ CP-RL

Provedeni: Poddajna tkaninova plst, s dlouhou Zivotnosti, s rovhomérnym
posypem brusiva v pryskyficovém pojivu. Vysoky brusny vykon a husty vzor
brusné stopy pro rovnomérné provedeni dokoncovacich praci. Délka vinuti
jebm.

Pouziti: Vhodny k odstrafovani nedistot, koroze, jakoz i k matovani kovovych
povrchi. Odstranovani drevénych vlaken pred a po provedeni zakladniho
natéru a k vyhlazovani povrchu dreva.

Hlinik

INOX

Plast,

drevo

-

Obj. ¢é.
8454 ° 0 ° ° 0 ° °
Obj. &, Stupei jemnosti 8454 Zrmitost Barva Délka role
3M mm
0025 stredni 33,80 100-180 hnéda 50

(W812)




Brusny valedek Cubitron™/Cibitron™ Il

Provedeni: Brusna smés keramického Cubitron™/korundu v pojivu z umélé pryskyrice na DUElTR@N 1I
polyesterové tkaniné o vysoké gramazi a s odolnosti proti protrzeni pro velmi dlouhou Zivotnost. Cubitron—
Uzavieny posyp s brusnym podpirnym prostfedkem pro chladny brus. Rozméry (D x S x &) Abrasive Grain

289 x 100 x 90 mm.

Pouziti: K nasazeni na satinovacich bruskach s tichytovym valeckem v ramci obrabécich systéma
typu match a finish. Mimoradné vhodny pro aplikace se stfednim pfitlakem na uslechtilé oceli.

Upozornéni: Uchytovy valedek, pneumaticky (obj. &. 8458 1000)
Uchytovy valecek, tvrdy (obj. ¢. 8458 1005)
Uchytovy valecek, mékky (obj. ¢. 8458 1010)

Podrobné informace o Cubitron™ Il jsou uvedené viz na strané 8/29.

8458 3w 777F 8513 3mmoaa7a

Cubitron™ Cubitron™ Il
@
Hlinik Ocel TK INOX Litina & Kamen Lak
dfevo
Obj. €.

8458/8513 (] () O
Obj. &. Zrnitost 8458 8513 Zrnitost Obj. &. Zrnitost 8458 8513 Zrnitost
8458 3M 3M 8513 8458 3M 3M 8513
0005 40 6,10 9,65 40+ 0015 80 5,50 8,75 80+
0010 60 5,70 9,05 60+ 0020 120 5,40 8,60 120+
(W812) (W812) (W812) (W812)

Brusny valecek Trizact™

3M™ 237AA

Provedeni: Korundové brusivo v pojivu z umélé pryskyfice na polo-poddajné tkaniné s vysokou gramazi a w
odolnosti proti protrzeni, dlouha Zivotnost. Rovhomérny tvar brusnych zrn (pyramidovy tvar brusné plochy)
k dokon&ovacimu brusu, konstantni hloubka hrubosti, s brusivem pro chladny brus. Rozméry (D x S x @)
289 x 100 x 90 mm.

Pouziti: K nasazeni na satinovacich bruskach s Gichytovym vale¢kem v rdmci obrabécich systém typu
match a finish. Pro reprodukovatelnou kvalitu povrchu ploch s rovnomérnym brusnym vzorem, malo
pracovnich kroka.

Upozornéni: Uchytovy valeéek, pneumaticky (obj. &. 8458 1000)
Uchytovy valecek, mékky (obj. ¢. 8458 1010)
Podrobné informace o materialu Trizact™ jsou uvedené viz na strané 8/29.

Neni vhodny k pouZziti s tvrdymi tichytovymi valecky!

Plast,
Hlinik Ocel TK INOX Litina a Lak
dfevo
Obj. ¢.

8458 [ ) [ @)
Obj. ¢. Zrnitost 8458 Zrnitost dle US norem
|
0100 120 8,10 A160
0105 240 8,10 A 80
0110 280 8,10 A 65
0115 800 8,10 A 30
(W812)

Plstény brusny valeéek

Scotch-Brite™ SC-BF

Provedeni: Korundové brusivo v pryskyficovém pojivu na malo elastické, plstové
tkaniné s vysokou odolnosti proti protrzeni, s brusnymi podpGrnymi prostredky.
Rozméry (D x S x &) 289 x 100 x 90 mm.

Poutziti: K nasazeni na satinovacich bruskach s uchytovym valeckem v ramci
obrabécich systém typu match a finish. Idealni k dokonéovacim &i lesticim pracim.

Upozornéni: Uchytovy valedek, pneumaticky (obj. 6. 8458 1000)
Uchytovy valecek, tvrdy (obj. ¢. 8458 1005)
Uchytovy valecek, mékky (obj. ¢. 8458 1010)
. . . . = .
Hlinik Ocel TK INOX Litina & Kamen Lak
drevo

Obj. €.
8458 [ J [ ] [ J O

Obj. ¢. Stupeii jemnosti 8458 Zrnitost

3M

0200 drsny 14,80 80-100

0205 stredni 12,85 100-180

0210 velmi jemny 12,85 220-400

(W812)




Brusny lamelovy valec
SM 611

100 x 100 mm

Provedeni: VSestranné pouzitelny nastroj k jemnému opracovani ploch.
Korundové lamely (A) na vysoce pevné tkaniné. Radialné usporadané lamely
se mimoradné dobre prizplsobi konturam obrobku. @ otvoru 19 mm.

Pouziti: K opracovani kovu, dreva, plastu, natérovych, lakovacich, tmelovych
hmot, atd., k nasazeni na v§ech béznych satinovacich bruskach.

Plast,
Hlinik Ocel TK INOX Litina ina Kamen Lak
drevo
Obj. ¢é.

8446 ° ° °

Obj. & Zrmitost 8446 max. otécky

16 min-t
0040 40 30,00 3700
0060 60 30,00 3700
0080 80 32,90 3700
0120 120 32,90 3700
0180 180 35,90 3700
0240 240 40,70 3700

(W852)

Brusny lamelovy vaélec s plsti
NCW 600

100 x 100 mm
Provedeni: Kombinace brusné tkaniny a plsti s korundovym posypem (A).
@ otvoru 19 mm.

Poutziti: Pro obzvlast' jemné brusné kontury na kovech a uslechtilé oceli.
Castecné vhodny také na plasty. Pouziva se na vSech satinovacich bruskach.

Plast,
Hlinik Ocel TK INOX Litina a Kamen Lak
dfevo
Obj. ¢.

8424 [) ° o

Obj. ¢. Zrnitost 8424 max. otacky

1) min"
0080 80 20,70 3700
0100 100 20,70 3700
0150 150 20,70 3700
0180 180 20,70 3700

(W852)

Brusny valec s plsti
NFW 600

100 x 100 mm
Provedeni: Plst' s korundovym posypem (A). & otvoru 19 mm.

Pouziti: Vhodny predevsim k matovani a satinovani, jakoz i k dokoncovacimu
brouseni kovi. PouZiva se na vSech satinovacich bruskach.

Plast,
Hlinik Ocel TK INOX Litina ing Kamen Lak
dfevo
Obj. ¢.

8427 [ [ J
Obj. ¢. Stupeii jemnosti 842 7 Zrnitost max. otacky
1) min-!
0010 drsny 19,40 80-100 3700
0020 stiedni 19,40 100-180 3700
0030 velmi jemny 19,40 220-400 3700

(W852)




Bez kabelu to stoji za to

Zivotnost akumulatorii a vykonnost pfistroji se v poslednich letech velmi zlepsila.
Tim pfitahuji pozornost stéle dalSich uzivatelG. Mobilni pfistroje na bezkabelovy
pohon jsou v dnesni dobé neodmyslitelné predevsim ve stavebnictvi, pfi sanitarni
vystavbé, v topenafrstvi, pfi idrzbé budov, ale také u hasi¢ a zachrannych tyma.
Komfortni a flexibilni prace si kromé pfistroje bez kabell vyZaduji také vhodné
nastroje. Oddélovani, ohrubovani, kartacovani, zacist'ovani, satinovani ¢i matovani
si v tomto pfipadé vyZaduji nastroje, které vétsinou nejsou vhodné k nasazeni s
pristroji na elektricky pohon pres kabel.

Takové pristroje maji vysokou hmotnost a nebyvaji ¢asto vhodné k nasazeni na
nékolik aplikaci v jednom pracovnim kroku. PfedevSim pfi mobilnim nasazeni, pri
kterém byva rychlost a preciznost rozhodujici, je nutné pouZivat specializované
nastroje uréené k tomuto Ucelu. Bézné nastroje zkracuji vydrz akumulatord,
akumulatory se rychleji vybijeji a museji byt opakované nabijeny. Vyména nastroju
mezi rGznymi aplikacemi navic stoji drahocenny Cas.

8800 L1 8/12 8801 L2 8/7

a jeho hmotnost byla optimalizovana.
Je univerzalné pouzitelny.

8804 L1 8/15

8806 L1 7/4

8808 L1 8/84 8809 L1 8/84

Diamantovy rezny kotou¢ je vybaven okrajem
v provedeni Turbo s velmi agresivnim rezem

Abychom tomu zabranili, zahrnuli jsme do sortimentu odpovidajici nastroje,
filexibilni pfi jejich nasazeni, s nizkou hmotnosti, snadnym zachazenim a vysokou
mirou precizniho nasazeni. Tim zajiStujeme efektivni praci a maximalni vyuziti
akumulatorovych pfistroja.

Prehled vyhod pro vas:

* niz§i hmotnost

* presnéjsi prace

« flexibilni pouziti

* snadna manipulace

« bez vibraci, klidny chod

« delsi vydrz baterie (vice nez 30 %)
* méné nabijecich cykld

Optimalni sladéni pojiva s pouzitym druhem zrna
zajisti vy$Si agresivitu, takZe je mozny rychlejsi abér
materialu. Rychlejsi obrabéni naopak umoznuje delsi
praci na jedno nabiti akumulatoru.

Hrubovaci kotou¢ o tloustce 2 mm je extrémné
nizky, tim je uSetfena dodatecna hmotnost nastroje.

8802 L1 8/42

CNE

Kartace z vlaken z karbidu kfemiku maji univerzalni
vyuziti, jsou lehéi nez kartace z ocelového dratu

(aZ 60 % uspora hmotnosti), méné se lamou a
flexibilné se pfizpusobuji podkladu. Kartace, lestici a
satinovaci kotouée pro akumulatorové stroje se navic
vyznacuji lehéi konstrukci téla nastroje. VSechny tyto
faktory pfispivaji k delSim dobam chodu na jedno
nabiti akumulatoru.

8807 L1 7/4

8810 L1 8/84




Tvrdokovové brusné télisko (rotacni fréza) DIN 8032/8033

Doporuéené pouZziti:

» Pokud mozno, pouzijte vysoké otacky. Dodrzujte nase doporucené otacky /

rychlosti fezu. V pripadé stacionarniho vyuziti nebo pfi zahlubovani s
ovinutim frézovaciho koliku 360° se vyjime¢né pracuje s otackami nizsimi

nez 3000 min-1.

* Pouzivejte pouze upinaci systémy/pohony bez viili; hazivost a vibrace
nastrojl vede k predcasnému opotrebeni.

« Kontaktni plocha frézovaciho koliku k obrobku nesmi byt pfi obrabéni
vétsi neZ jedna tretina obvodu. P¥ili§ velky uhel ovinuti > 1/3 vede k
vibracim pfi frézovani. Nasledkem je vylamovani zub(.

* V pripadé materiald se Spatnou
tepelnou vodivosti jako jsou
oceli INOX, titanové slitiny apod.

doporuéujeme vyrazné snizit otacky, aby se podstatné zamezilo

formg

professional quality
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nebezpedi poskozeni naradi. Je nutné zabranit modrému zbarveni stopky

a nastroje.

* V pripadé velmi mazlavych materiali je ucelné pouziti maziv (tuky,
petrolej, kfida apod.) tak, aby nedochazelo k zanaseni ozubeni.

Tvrdokovova stopkova technicka fréza je v zasadé mozné prebrousit.
Prebrouseni malych a miniaturnich frézovacich kolik( z ekonomickych
diivodi nedoporucujeme.

Ozubeni C/3 PLUS Ozubeni 3 Ozubeni 4 Ozubeni 5 Ozubeni hlinik Ozubeni Ozubeni INOX Ozubeni STEEL
(podle DIN MX) (podile DIN MY) (podle DIN MX) (podle DIN F) hlinik special Snizené vibrace a 0 50 % vyssi rychlost
méné hluku tfiskového obrabéni
“5”3 s b'éim'/m .
Skupiny materiali Zplisob obrabéni Ozubeni Rychlost fezu kfiZovym ozubenim
5 ; hrubé obrabéni = 3 .
Ezlz(azljg;gﬁg;i konstrukéni oceli, uhlikové oceli, velky tbér materialu C/3PLUS 450- 600 m/min
do 1200 N/mm2 nastrojové oceli, nelegované oceli, R
<38 HRC) cementacni oceli, ocelolitiny ]r:rar};eljgé:e:n:?elri_a’u 3 500~ 600 m/min
3 Bezpecnostni
hrubé obrabéni = doporuceni:
Ocel, velky Gbér materialu C/3 PLUS 2= S ’
oceloliting -1n, zuslechtané 4
oceli nastrojové oceli, zuslechténé oceli, jemné obrabéni = .
nad 1200 N/mm2 legované oceli, ocelolitiny maly Gbér materiéu 5 350~ 450 m/min
(>38 HRC)
hrubé obrabéni = . v .
velky Gbér materidlu STEEL 450~ 750 m/min Dodrzujte
doporuéené otacky!
3
hrubé obrabani = C/3 PLUS 250- 350 m/min
Uslechtila ocel ocel odolna proti korozi a itické a feritické uSlechtilé oceli velky ibér materialu 4
(|NOX) kyseliném austenitické a feritické uslechtilé oceli INOX 450 600 m/min
jemné obrabéni = .
maly Ubér materidu 5 350~ 450 m/min
hrubé obrabéni = hlinik 600-1100 m/min
mékké nezelezné kovy, . . o velky ubér materialu UL 400~ 500 m/min
Tt Ly slitiny s hlinikem, mosaz, méd', zinek
jemné obrabéni = . .
maly dbér materidu hlinik 800-1100 m/min B
hrubé obrabéni = 3 Priklad:
velky tib&r materialu A 250- 350 m/min Tvrqokovov_e frézovacie
———— (brasne) teliesko,
Jemne obrabeni = . H
e = 3 350- 450 m/min ozubeni 3 PLUS,
Nefel.kowy  vrdé nefelezn kovy bronz, slitiny titan/titan, tvrdé ehlibelimateridl @12 mm. Hrubé
slitiny s hlinikem (vysoky podil Si) hrubé obrabéni = hlinik 600-1150 m/min tfiskové obrabéni
velky Gbér materialu hiinik 400-500 m/min nekalenych oceli
jemné obrabéni = - ) bez zuslechténi.
maly (bér materiau DIk 2oCilogn/nin Rychlost fezu:
hrubé obrabéni = C/3 PLUS 300~ 450 m/min 450-600 m/min.
material odolny slitiny na bazi niklu a kobaltu velky tibér materidlu 4 Rozsah otagek: ,
proti vysokym teplotdm  (konstrukce motord a turbin) jemné obrabéni = . 12000-16000 min-'.
maly Gbér materidu J Sile= BEY Tvrdokovové frézovacie
" o ) $ obrabéni = brusne) teliesko,
litina s lupinkovym grafitem EN-GJL (GG), hrubé obrabeéni = 3 450- 600 m/mi ( N
" Sedd litina, s kulickovym grafitem / tvarna litina EN-GJS (GGS), | VeIky ubér materidlu C/3 PLUS Ly ozubeni hlinik,
ftina bila litina bila temperované litina EN-GJMVV (GTW), TG G = ] & 12 mm. Hrubé
&erna temperovand litina EN-GJMB (GTS) maly Gbér materiéu 3 500~ 600 m/min obrabéni tvrdych
hrubé obrabéni— hlinik 500-1100 m/min gezﬂltezr;yf:h k_OV”-
FESH) Wlakny vyztuzené plasty (GFK/CFK), velky ibér materialu UL 500~ 900 m/min 6%% ?81 ngu' ’
Jine termoplastické plasty, tvrdé pryze P % obrabani _ m/min.
mEETEL) ° prashy. ee P Jemné obrabéni = hlinik 500-1100 m/min Rozsah otacek:
maly ubér materiau 16000-30000 min-'
obvodova rychlost Predkosci skrawania tylko dla aluminium/aluminium specjalnego
m/min m/min
250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600 | 900 400 500 | 600 | 900 1100
ey SEacki Fésovcie Otacky
mm min-! mm min-’
2 40000 | 48000 | 56000 [ 64000 | 72000 | 80000 | 95000 [143000 3 42000 53000 64000 95000 117000
S| 27000 | 32000 | 37000 | 42000 | 48000 | 53000 | 64000 | 95000 6 21000 27000 32000 48000 59000
4 20000 | 24000 | 28000 | 32000 | 36000 | 40000 | 48000 | 72000 8 16000 20000 24000 36000 44000
6 13000 [ 16000 | 19000 [ 21000 | 24000 | 27000 | 32000 | 48000 10 13000 16000 19000 29000 35000
8 10000 | 12000 | 14000 | 16000 | 18000 | 20000 | 24000 | 36000 12 11000 13000 16000 24000 30000
10 8000 | 10000 | 11000 | 13000 | 14000 | 16000 | 19000 | 29000 16 8000 10000 12000 18000 22000
12 7000 [ 8000 | 9000 | 11000 | 12000 | 13000 | 16000 | 24000
16 5000 | 6000 | 7000 | 8000 [ 9000 [ 10000 | 12000 | 18000
20 4000 | 5000 | 6000 [ 6000 | 7000 | 8000 | 10000 | 14000




Tvrdokovové brusné télisko (rotaéni fréza) DIN 8032/8033 — & stopky 6 mm

PFERD
Cylindricky tvar, ZYA, bez &elniho ozubeni INOX ﬁﬁ;-_ ]
B s TR | e e

Obj. &. Tvar 2500 2501 2502 2504 2§_96 2508 2507 2509 ? Délka Celkova

PFERD PFERD PFERD

format B B i T fermaD I T hlavy hlavy délka

Zoubkovani Zoubkovani Zoubkovani Zoubkovani Zoubkovani Zoubkovani, Zoubkovani Zoubkovani

Cc 3 PLUS 3 4 5 specialni STEEL INOX

hlinik mm mm mm
0005 ZYA 0413 15,05 21,60 - 24,80 21,60 - - - 4 13 55
0010 ZYA 0616 15,05 22,40 22,40 25,80 22,40 17,10 - 26,90 6 16 55
0015 ZYA 0820 1965 30,00 30,00 34,50 30,00 - 33,00 ** 36,00 8 20 60
0020 ZYA 1013 20,40 31,40 - 31,50 27,40 - - - 10 13 53
0025 ZYA 1020 18,75 34,10 34,10 39,20 34,10 - 37,50 ** 41,00 10 20 60
0030 ZYA 1225 32,90 43,70 43,70 50,20 43,70 31,70 * 48,00 ** 52,30 12 25 65
0035 ZYA 1625 41,40 55,70 55,70 64,10 - - - - 16 25 65

(W230) (W234) (W234) (W234) (W234) (W230) (W234) (W234) * @ stopky 8 mm.

** Brusna téliska nelze dodatecné nabrousit.

o

Obj. &. Tvar 2510 2511 2§ER102 2§m1n4 2!'3“16 2518 @ Déka  Celkova

Cylindricky tvar, ZYA-S, s ¢elnim ozubenim

formatb) T forma)  hlayy  hlay délka
Zoubkovani Zoubkovani Zoubkovani Zoubkovani Zoubkovani Zoubkovani
C 3 PLUS 3 4 5 hlinik mm mm mm
0005 ZYA-S0413 16,35 24,50 - 28,20 24,50 - 4 13 55
0010 ZYA-S 0616 16,35 24,50 24,50 28,20 24,50 17,10 6 16 55
0015  ZYA-S 0820 21,60 33,00 33,00 37,90 33,00 - 8 20 60
0020 ZYA-S 1013 22,40 - - - - - 10 13 53
0025 ZYA-S 1020 23,20 37,50 37,50 43,20 37.50 24,70* 10 20 60
0027  ZYA-S 1025 - 42,80 - - - - 10 25 65
0030 ZYA-S 1225 36,20 48,00 48,00 55,20 48,00 31,60* 12 25 65
0035 ZYA-S 1625 45,50 61,30 61,30 70,50 62,40 - 16 25 65
(W230) (W234) (W234) (W234) (W234) (W230) * & stopky 8 mm.

Zaobleny cylindricky tvar WRC

ot i

o, Ter 2520 2521 2522 2524 2526 2528 2527 2529 @ Délka  Celkové
formaD 0 B T formaD R hlavy hlavy délka

Zoubkovani Zoubkovani Zoubkovani Zoubkovéni Zoubkovéani Zoubkovani Zoubkovani Zoubkovani

C 3 PLUS 3 4 5 hlinik STEEL INOX mm mm mm
0005  WRC 0413 17,40 25,50 - 29,30 - - - - 4 13 55
0010  WRC 0616 17,40 24,90 24,90 28,70 24,90 19,90 - 29,90 6 16 55
0015  WRC 0820 21,40 35,00 35,00 40,30 35,00 - 38,60 ** 42,00 8 20 60
0020  WRC 1020 23,40 39,60 39,60 45,50 39,60 - 43,60 ** 47,50 10 20 60
0025  WRC 1025 31,10 44,70 44,70 51,40 = = = = 10 25 65
0030  WRC 1225 36,90 53,70 53,70 61,80 53,70 26,90 * 59,10 ** 64,40 12 25 65
0035  WRC 1625 46,40 64,30 64,30 74,00 = - - - 16 25 65

(W230) (W234) (W234) (W234) (W234) (W230) (W234) (W234) * @ stopky 8 mm.

** Brusna téliska nelze dodatecné nabrousit.
Technicky popis, viz strana 8/63.



Tvrdokovové brusné télisko (rotaéni fréza) DIN 8032/8033 - & stopky 6 mm

Kulovy tvar KUD

Obj. €.

0005
0010
0015
0020
0025
0025
0030
0035

firrrtlfgg)

professional quality

G

==

i

Tvar

KUD 0403
KUD 0605
KUD 0807
KUD 1009
KUD 1210
KUD 1210
KUD 1614
KUD 2018

2530 2531 253

2 2534 2536 2538

mrmeD B B OBR B fermeD
Zoubkovani Zoubkovani Zoubkovéani Zoubkovani Zoubkovani Zoubkovani
Cc 3 PLUS 3 4 5 hlinik
16,10 22,10 - - 22,10 -
16,10 21,00 21,00 24,10 21,00 -
17,30 24,00 24,00 27,60 24,00 -
19,25 27,40 27,40 31,60 27,40 -
26,00 34,10 34,10 39,20 34,10 19,25 *
32,10 45,60 - 52,50 45,60 -
38,00 64,40 64,40 - - -
(W230) (W234) (W234) (W234) (W234) (W230)

Obloukovy tvar s hrotem SPG

2540 2541
Zoubkovani, Zoubkovani
specialni INOX
hlinik
- 25,20
14,50 28,80
- 32,90
- 40,90
(W230) (W234)

z
hlavy

mm

10
12
12
16
20

PFERD
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Délka
hlavy

3,6
54
7,0
9,0
10,8
10,8
14,3
18,0

—

Celkova
délka

mm

45
45
47
49
50
51
54
58
* & stopky 8 mm.

G

Obj. &, Tvar 2542 2543 2544 2546
,.W % PFERD PFERD
Zoubkovani Zoubkovani Zoubkovani Zoubkovani
Cc 3 PLUS 3 4
0005 SPG 0618 18,25 24,00 24,00 27,60
0010 SPG 1020 24,50 39,60 39,60 45,50
0015 SPG 1225 33,30 45,70 45,70 52,50
0020 SPG 1230 37,50 50,60 50,60 58,20
0025 SPG 1630 46,40 62,80 62,80 72,20
(W230) (W234) (W234) (W234)
Kapkovy tvar TRE
Obj. & Tvar 2550 2552 2554 2558
format) 35 iy formaD)
Zoubkovani Zoubkovani Zoubkovani Zoubkovani,
C 3 4 specialni hlinik
0005 TRE 0610 19,55 - - 19,90
0010 TRE 0813 21,50 - 40,40 -
0015 TRE 1016 23,40 - 46,10 -
0020 TRE 1220 34,40 41,50 47,80 28,40*
0025 TRE 1625 47,70 - 70,00 -
(W230) (W234) (W234) (W230)
KuZelovy tvar s hrotem SKM
Obj. &. Tuar 2560 2562 2564 2566
mm? @ PFERD PFERD
Zoubkovani Zoubkovani Zoubkovani Zoubkovani
C 3 4 5
0005 SKM 0618 18,65 24,00 27,60 24,00
0010 SKM 1020 29,40 29,20 37,00 32,20
0015 SKM 1225 36,90 44,70 51,40 44,70
(W230) (W234) (W234) (W234)

2548 @
PFERD
55| hlavy
Zoubkovani
5 mm
24,00 6
39,60 10
45,70 12
50,60 12
- 16
(W234)
@ Délka
hlavy hlavy
mm mm
6 10
8 13
10 16
12 20
16 25
@ Délka
hlavy hlavy
mm mm
6 18
10 20
12 25

Délka Celkova
hlavy délka
mm mm
18 55
20 60
25 65
30 70
30 70
|
|
Radius Celkova
délka
mm mm
2,8 50
37 58]
4,0 56
5,0 60
6,5 65
* & stopky 8 mm.
|
Uhelnik Celkova
délka
mm
18° 55
28° 60
26° 65

Technicky popis, viz strana 8/63.




Tvrdokovové brusné télisko (rotaéni fréza) DIN 8032/8033 — & stopky 6 mm

. PFERD

Zaobleny kuzelovy tvar KEL

Obj. & Tvar 2568 2570 2572 2224 2576 2578 & Délka Uhelnk  Radius  Celkova

formaD 0 i T formaD format hlavy hlavy délka
Zoubkovani Zoubkovani Zoubkovani Zoubkovani Zoubkovani Zoubkovéni,
(o] 3 4 5 hlinik specialni
hlinik mm mm mm mm
0005 KEL 1020 29,30 39,60 45,60 - - 29,40 10 20 14° 2,9 60
0010 KEL 1225 32,60 55,40 63,70 - - - 12 25 14° 33 65
0015 KEL 1230 35,80 60,40 69,40 60,40 28,80 * - 12 30 14° 2,6 70
0020 KEL 1630 64,60 - 75,10 - - - 16 30 14° 4,8 70
(W230) (W234) (W234) (W234) (W230) (W230) * & stopky 8 mm.

Zaobleny obloukovy tvar RBF

Obj. &. Tvar 2580 2582 2584 2586 2588 2587 2§_§9 z Délka Radius  Celkova

formaD 0 B format) hlavy hlavy délka
Zoubkovani Zoubkovani Zoubkovani Zoubkovani Zoubkovéani Zoubkovéani Zoubkovani
Cc 3 4 5 hlinik hlinik INOX mm mm mm mm
0005 RBF 0618 18,25 24,80 28,50 24,80 25,30 - 29,70 6 18 1,5 55
0010 RBF 0820 20,60 35,00 40,30 - - 38,60 ** 42,00 8 20 1,2 60
0015 RBF 1020 22,90 40,60 46,60 40,60 - 44,60 ** 48,70 10 20 25 60
0020 RBF 1225 34,00 47,00 54,10 47,00 24,00 * 51,80 ** 56,40 12 25 2,5 65
0025 RBF 1630 46,80 64,70 74,40 - - - - 16 30 3,6 70
(W230) (W234) (W234) (W234) (W230) (W234) (W234) * @ stopky 8 mm.

** Brusna téliska nelze dodatecné nabrousit.

Plamenovy tvar B

= = B

Obj. &. Tvar 2590 2591 2592 @ Délka Celkové
format) T TR hlavy hlavy délka
Zoubkovani Zoubkovani Zoubkovani
Cc 3 PLUS 3 mm mm mm
0005 B 0820 21,30 39,20 39,20 8 20 60
0010 B 1230 49,10 51,50 51,50 12 30 70
0015 B 1635 67,70 = = 16 35 75
(W230) (W234) (W234)
Uhlovy tvar WKN ' "
: — — =
@ bez ¢elniho zoubkovani
Obj. &. Tvar 2598 & Délka Uhelnik Celkova
PFERD .
hlavy hlavy délka
Zoubkovani 3 mm mm mm
0005 WKN 1013 44,80 10 13 10° 53
0010 WKN 1213 49,10 12 13 20° 58
0015 WKN 1613 59,40 16 13 20° 53
(W234) Technicky popis, viz strana 8/63.



Plastovy box, prazdny

Provedeni: S pénovou vlozkou na brusna téliska.

Obj. &. pro @ stopky
mm
0000 6
Sada stopkovych fréz

Provedeni: Zoubkovani C, @ stopky 6 mm.
Dodavame v plastovém boxu s pénovou vlozkou.

Obj. ¢. Provedeni

0010 10dilna

2600

form

maD

presions quaiy

245,00

(W230)

Obsah sady

2 cylindricky tvar
ZYA 0820, ZYA 1020
2 kulovy cylindricky tvar
WRC 0820, WRC 1020
2 kulovy tvar
KUD 0807, KUD 1009
2 nabojnicovy tvar
SPG 1020, SPG 1225
1 zaobleny kuZelovy tvar
KEL 1020
1 zaobleny obloukovy tvar
RBF 0820

2600

14,65
(W230)

@

'i"rffff)
professional quality

Tvrdokovové brusné télisko (rotaéni fréza) DIN 8032/8033 - & stopky 3 mm

Cylindricky tvar, ZYA, bez éelniho ozubeni

Obj. €.

0005
0010
0015
0020

Tvar

ZYA 0210
ZYA 0313
ZYA 0607
ZYA 0613

G

B

2602 2604
format) B
Zoubkovani C Zoubkovani 4
9,35 13,90
9,35 13,90
14,20 -
14,20 -
(W230) (W234)

2§E96 @ hlavy
S

Zoubkovani 5 i
12,10
12,10
13,30

13,30
(W234)

Do WwWN

format) PFERD

e

Délka hlavy

10
13

13

Celkova délka

mm

40
43
37
43
Technicky popis, viz strana 8/63.




Tvrdokovové brusné télisko (rotaéni fréza) DIN 8032/8033 - & stopky 3 mm

cylindricky tvar, ZYA-S, s ¢elnim ozubenim

Obj. &. Tar 2602 2604 2606
PFERD PFERD
Zoubkovani C Zoubkovani 4 Zoubkovani 5
0025 ZYA-S 0607 14,20 - 16,00
0020 ZYA-S 0613 - 18,40 -
(W230) (W234) (W234)
Zaobleny cylindricky tvar WRC
Obj. &. Tvar 2602 2604 2606
Zoubkovani C Zoubkovani 4 Zoubkovani 5
0030 WRC 0210 9,35 14,75 13,45
0035 WRC 0313 9,60 14,75 13,45
0040 WRC 0613 14,20 17,85 16,20
(W230) (W234) (W234)
Kulovy tvar KUD
Obj. &. Tvar 2602 2604 2606
Zoubkovani C Zoubkovani 4 Zoubkovani 5
0045 KUD 0302 9,60 15,45 13,45
0050 KUD 0403 - 18,65 16,20
0055 KUD 0605 14,20 18,65 16,20
(W230) (W234) (W234)
Uhlovy tvar WKN
Obj. &. Tvar 2602 2606 @ hlavy
for @ PFERD
Zoubkovani C Zoubkovani 5 i
0060 WKN 0307 10,80 12,75 3
0065 WKN 0607 14,20 14,95 6
(W230) (W234)
Kapkovy tvar TRE
Obj. 6. Tvar 2602 2606 Bhlavy
Zoubkovani C Zoubkovani 5 mm
0070 TRE 0307 9,60 13,45 3
0075 TRE 0610 14,20 14,80 6
(W230) (W234)

form 9 PFERD
professional quality %X
W :

@ hlavy Délka hlavy Celkova délka
mm mm mm
6 7 37
6 13 43
@ hlavy Délka hlavy Celkova délka
mm mm mm
2 10 40
3 13 43
6 13 43
@ hlavy Délka hlavy Celkova délka
mm mm mm
3 2 83
4 3 34
6 5 35
bez €elniho zoubkovani
Délka hlavy Uhelnik Celkova délka
mm mm
7 8° 37
7 10° 37
Délka hlavy Radius Celkova délka
mm mm mm
7 1.2 37
10 2,8 40

Technicky popis, viz strana 8/63.



Tvrdokovové brusné télisko (rotaéni fréza) DIN 8032/8033 - & stopky 3 mm

Plamenovy tvar B

Obj. & Tvar 2602 29}36 @ hlavy
Zoubkovani C Zoubkovani 5 ]
0080 B 0307 9,60 13,45 8
0085 B 0613 21,00 16,20 6
(W230) (W234)
Kuzelovy tvar s hrotem SKM
Obj. &, Tar 2602 2604 2606
&m@ PFERD %
Zoubkovani C Zoubkovani 4 Zoubkovani 5
0090 SKM 0307 9,60 - 13,45
0095 SKM 0311 9,60 14,75 13,45
0100 SKM 0613 14,20 - 14,80
(W230) (W234) (W234)
Zaobleny obloukovy tvar RBF
Obj. &. Tvar 2602 2604 2606
Zoubkovani C Zoubkovani 4 Zoubkovani 5
0105 RBF 0307 9,60 = 13,45
0110 RBF 0613 14,20 17,00 14,80
(W230) (W234) (W234)
Obloukovy tvar s hrotem SPG
Obj. &. Tvar 2602 2604 2606
PFERD PFERD
Zoubkovani C Zoubkovani 4 Zoubkovani 5
0115 SPG 0307 9,60 13,45 13,45
0120 SPG 0313 9,60 13,45 14,75
0125 SPG 0613 14,20 16,30 14,80
(W230) (W234) (W234)

Délka hlavy

13

& hlavy

mm

o W w

@ hlavy

mm

@ hlavy

o W w

PFERD

for@
professional quality %
e 1

Radius Celkova délka
mm mm
0,8 37
1.0 43
Délka hlavy Uhelnik Celkova délka
mm
mm
7 21° 37
1 14° 41
13 25° 43
Délka hlavy Radius Celkova délka
mm
mm mm
7 0,75 37
13 1,50 43
Délka hlavy Celkova délka
mm mm
7 37
13 43
13 43

Technicky popis, viz strana 8/63.




Plastovy box, prazdny (‘D)

Provedeni: S pénovou vlozkou na brusna teliska. .
T Fformat
professional quality

Obj. &. pro @ stopky 2601
mm format)
0000 3 14,65
(W230)

Sada stopkovych mini-fréz

Provedeni: Zoubkovani C, @ stopky 3 mm. Dodévame v plastovém boxu s pénovou vlozkou. F at
professional quality
Obj. ¢. Provedeni 2601 Obsah sady
0008 8dilna 120,50 (D) 1 cylindricky tvar ZYA 0313

1 kulovy cylindricky tvar WRC 0313
2 kulovy tvar KUD 0302, KUD 0605
1 plamenovy tvar 3B 0307
2 kuZelovy tvar s hrotem SKM 0307, SKM 0613
1 nabojnicovy tvar SPG 0313
0015 15dilna 201,50 4 cylindricky tvar
ZYA 0210, ZYA 0313, ZYA 0607, ZYA 0613
2 kulovy cylindricky tvar WRC 0210, WRC 0313
1 kulovy tvar KUD 0605
1 dhlovy tvar WKN 0307
2 kapkovy tvar TRE 0307, TRE 0610
1 plamenovy tvar 3B 0307
1 kuzelovy tvar s hrotem SKM 0613
2 zaobleny obloukovy tvar RBF 0307, RBF 0613
1 nébojnicovy tvar SPG 0307

2601 0008

2601 0015
Technicky popis, viz strana 8/63.




HSS frézovaci (brusna) teliska

Doporucéené pouZziti:

1. HSS frézovaci teliska jsou na zakladé specialniho tvaru zubi a
vysoké kvality vyroby mimoradné vhodné k odjehlovani, srazeni
hran, zacist'ovani odlitk( a k obrabéni hliniku. MzZete je hospodarné
pouzivat také ve strojich se slabSim vykonem v nizsim rozsahu

otacek.

Ozubeni 3 s odlamovacem tfisky.

2. HSS frézovaci teliska se musi pouzivat v porovnani

s tvrdokovovymi frézovacimi teliska v nizSich otackach.
3. V situacich, ve kterych nejsou

vysoké otacky dostupné.
4. Houzevnatost rychlofezné oceli (HSS)

ma vliv na vysokou stabilitu ostfi zub(.

=

Bezpecénostni
doporuceni:

® ®

DodrZujte
doporucené otacky!

PFERD

Ozubeni 5 bez odlamovace trisky.

Skupiny materialt Zpusob obrabéni Ozubeni Rychlost fezu
; ; hrubé obrabéni = .
Ocel gzlz(azljgfe(?ﬁ:éhr;i konstrukéni oceli, uhlikové oceli, nastrojové velky Ubér materialu 3 60~ 80 m/min
" A oceli, nelegované oceli, - i . 3 80-100 -
ocelolitina do 1200 N/mm cementacni oceli, ocelolitiny jemne obrabéni = m/min
(<38 HRC) maly ubér materiau 5 60— 80 m/min
hrfkb,e,%bfabe”' T 1 60- 80 m/min
Uslechtila ocel ocel odolna proti L L velky uber materialu
. . austenitickeé a feritické uslechtilé oceli - N —. .
(INOX) korozi a kyselindm jemné obrabéni = 1 80-100 m/min
maly Gbér materiau
hrubé obrabéni =
Nezelezné mékkeé nezelezné slitiny s hlinikem, velky bér materidlu .
kovy kovy mosaz, méd, zinek jemné obrabéni = 1 AR T
maly ubér materiau
litina s lupinkovym grafitem EN-GJL (GG), hrubé obrabéni = 3 60— 80 m/min
Litina Seda litina, s kulidkovym grafitem / tvama litina EN-GJS (GGS), | Velky ubér materialu
bila litina bila temperovana litina EN-GJMVV (GTW), jemné obrabéni = 3 80-100 m/min
¢erna temperovana litina EN-GJMB (GTS) maly ubér materiau 5 80-100 m/min
hrubé obrabéni = 1 200-300 m/min
Plasty ’ L . o L velky ubér materialu
Lo Al vlakny vyztuzené termoplastické a duroplastickeé plasty, tvrda pryz, drevo - - —.
jine materialy jemné obrabéni = 1 250-300 m/min
maly Gbér materiau

Obvodova rychlost
m/min
60 80 100 | 200 [ 250 300
P Otécky
mm min”’

23 8400 [ 11100 | 13900 | 27700 | 34600 | 41600
32 6000 8000 | 10000 [ 19900 | 24900 [ 29900
4 4800 6400 8000 | 16000 | 19900 | 23900
5 3900 5100 6400 | 12800 | 16000 | 19100
6 3200 4300 5400 | 10700 [ 13300 | 16000
7 2800 3700 4600 9100 | 11400 [ 13700
8 2400 3200 4000 8000 | 10000 | 12000
10 2000 2600 3200 6400 8000 9600
12 1600 2200 2700 5400 6700 8000
14 1400 1900 2300 4600 5700 6900
16 1200 1600 2000 4000 5000 6000

Priklad:
HSS frézovaci telisko, ozubeni 1, @ 12 mm. Hrubé obrabéni mékkych
nezeleznych kova. Rychlost fezu: 200-300 m/min.
Rozsah otacek: 5400-8000 min'.




HSS frézovaci telisko - & stopky 6 mm
PFERD

Cylindricky tvar A, s ¢elnim ozubenim

_

Obj. &. Tvar 2610 2614 @ hlavy Délka hlavy Celkova délka
B

Zoubkovani 1 Zoubkovani 3 Zoubkovani 5 mm mm mm
0005 A 0413 ST - 9,00 - 4 13 60
0010 A 0616 ST 9,20 9,20 9,20 6 16 60
0015 A 0820 ST - 10,25 - 8 20 60
0020 A1013 ST - 14,25 - 10 13 53
0025 A 1020 ST - 16,00 - 10 20 60
0030 A 1225 ST 18,50 18,50 18,90 12 25 65
0035 A 1625 ST - 24,20 - 16 25 65

(W236) (W236) (W236)
Cylindricky tvar C o
Obj. &. Tvar 2616 @ hlavy Délka hlavy Celkova délka
(i

Zoubkovani 1 Zoubkovani 3 mm mm mm
0005 C0616 8,80 8,80 6 16 60
0010 € 0820 - 10,00 8 20 60
0015 C 1020 - 16,10 10 20 60
0020 C1225 - 18,45 12 25 65

(W236) (W236)

Obloukovy tvar s hrotem K

Obj. &. Tvar 2622 & hlavy Délka hlavy Celkova délka
Zoubkovani 3 mm mm mm
0005 K 0618 8,60 6 18 60
0010 K 1020 16,60 10 20 60
0015 K 1225 17,66 12 25 65
0020 K 1630 25,80 16 30 70
(W236)
Zaobleny kuzZelovy tvar L e 'E-:g' :
1 = H—
'it!

Obj. &. Tvar 2624 @ hlavy Délka hlavy Uhelnik Radius Celkova délka
Zoubkovani 3 mm mm mm mm
0000 L1020 15,65 (D) 10 20 14° 2,9 60
0005 L1230 18,45 12 30 14° 26 70
0010 L1630 23,70 16 30 14° 48 70
(W236) Technicky popis, viz strana 8/71.



HSS frézovaci telisko - @ stopky 6 mm

Kapkovy tvar O
Obj. ¢. Tvar
Zoubkovani 3
0005 01220 16,60
0010 01625 23,70
(W236)

Kulovy tvar F

_

Obj. ¢. Tvar 2 %8
Zoubkovani 1
0005 F 0403 -
0010 F 0605 -
0015 F 0807 14,25
0020 F 1009 -
0025 F1210 -
0030 F1614 -
(W236)

Kuzelovy tvar s hrotem G

2630
B

Zoubkovani 3
8,80
9,10
14,25
16,60
19,90

23,70
(W236)

Obj. &, Tvar 2634
PFERD
X
Zoubkovani 1
0005 Z4v. 0618 -
0010 Zév. 1020 14,25
0015 Zév. 1225 -
(W236)

Barkovy tvar HSS 64

Obj. ¢. Nazev 2640
Zoubkovani 3
0005 HSS 64 20,10
(W236)

Uhlovy tvar HSS 63

Obj. & Nazev 2641
Bx
Zoubkovani 3
0005 HSS 63 18,90
(W236)

2636

PFERD

Zoubkovani 3
8,55
14,25

18,45
(W236)

@ nejvétsi hlavy

mm

12

@ nejvétsi hlavy

mm

12

)

Délka hlavy

hlavy

mm

10
12
16

@ hlavy

mm

10
12

@ nejmensi hlavy

Radius

Délka hlavy
mm
3,6
54
7.0
9,0
10,8
14,3
Délka hlavy
mm
18
20
25
Délka hlavy
mm
30
Délka hlavy
mm
30

Celkova délka

mm

60
65

Celkova délka

mm

55

55

55

49

51

54

Uhelnik Celkova délka

mm
14° 60
28° 60
27° 65

—

Celkova délka

mm
70

s ¢elnim ozubenim

Uhelnik Celkova délka
mm
7° 70

Technicky popis, viz strana 8/71.



Sada HSS stopkovych fréz

2652 Provedeni: Zoubkovani 3, @ stopky 6 mm.
Dodavame v plastovém boxu s fixaci nastroju.

2653  Provedeni: Zoubkovani 3, @ stopky 6 mm.
Dodavame v plastovém boxu s pénovou viozkou.

2652

PFERD

Obj. ¢. Provedeni Obsah sady

0010 10dilna 204,00 2 cylindricky tvar A 1013 ST, A 1625 ST
1 kulovy tvar F 1614

1 kuzelovy tvar s hrotem G 1020

1 obloukovy tvar s hrotem K 1630

2 zaobleny kuzelovy tvar L 1020, L 1630
1 kapkovy tvar O 1625

1 tupy kuzelovy tvar W 1220

1 specialni tvar HSS 45
(W238)

2653

PFERD

Obj. ¢. Provedeni Obsah sady

0018 18dilna 265,50 2 cylindricky tvar A 0616 ST, A 1225 ST

2 zaobleny cylindricky tvar C 0616, C 1225

4 kulovy tvar F 0403, F 0807, F 1210, F 1614

2 kuzelovy tvar s hrotem G 0618, G 1225

3 obloukovy tvar s hrotem K 0618, K 1225, K 1230
2 kapkovy tvar 0 0610, O 1220

1 specialni tvar HSS 55

1 specialni tvar HSS 63

1 specialni tvar HSS 64
(W236)

HSS stopkova fréza / minifréza, odlehcéena

Provedeni: Se specialnim zoubkovanim a vnitfnim zavitem M10, vhodny pro upinaci ¢ep
s @ stopky 6 mm nebo 8 mm (obj. &. 2644).

Pouziti: K odjehlovani litych dilG z lehkych kova.

Obj. & Nézev 2642 @ hlavy Délka hlavy Celkova délka
% mm mm mm

0005 HSS 119 38,60 20 53 62

0010 HSS 120 36,10* 20 45 54

(W236) * S drtiem hoblin.
Upinaci ¢ep
Pouziti: Pro odlehcené stopkové frézy (obj. ¢. 2642) s vnitfnim zavitem.

Obj. &. Nézev 2644 Stopka @ Délka Zavit
PFERD mm mm

0006 6/10 5,40 6 40 M10

0008 8/10 8,20 8 40 M10

(W236)

HSS gravirovaci stopkova fréza

Provedeni: Se specialnim zoubkovanim, & stopky 6 mm.

Obj. &. Nézev 2650 & hlavy Délka hlavy Uhelnik ~ Délka stopky
e mm mm mm
0010 305 9,30 3 45 - 40
0013 306 9,30 3 45 34° 40
0019 311 8,70 6 5,6 - 40
(W236) Technicky popis, viz strana 8/71.

PFERD

2652

"
e §
ok

2653

PFERD

—

—— =T

HSS 119

HSS 120 s drti€em hoblin

. p———

PFERD




Brusné télisko s uslechtilym korundem

Provedeni: Uslechtily korund, riZovy (AR, tvrdost O), popf. smés
uslechtilého korundu tmavé-cervena/bila (ADW, tvrdost M), keramické
pojivo 5 V, univerzalni pouziti, stabilni tvar, stabilni hrany.

Poutziti: Na ocel, ocelolitinu, svary.

Doporucéena obvodova rychlost: AR 25-40 m/s
ADW 30-50 m/s

PFERD

Druh zrna Druh zrna
AR ADW
. . . . = .
Hlinik Ocel TK INOX Litina ina Kamen Lak
dfevo
Obj. &.
8481/8462/8483/8482 D @) O
Cylindrické brusné télisko 2Y, & stopky 3 mm, jemné zrno
Obj. &. 0205 0306 0408 0510 0613 0810 0816
Typ ZY 0205 ZY 0306 ZY 0408 ZY 0510 ZY 0613 ZY 0810 ZY 0816
8481 &< 1,68 148 148 148 156 148 1,50
@ hlavy x vyska mm 2x5 3x6 4x8 5x10 6x13 8x10 8x16
Druh zma ADW ADW ADW ADW ADW ADW ADW
Velikost zrn 100 100 100 100 100 80 80
max. otécky min’ 201800 206100 175100 130700 93600 87600 61000
(W855)
Brusné télisko ve tvaru oblouku s hrotem SP, @ stopky 3 mm, zrno jemné
Obj. &. 0306 0510
Typ SP 0306 SP0510
PFERD
8462 < 1,70 1,80
@ hlavy x vyska mm 3x6 5x10
Druh zrna AR AR
Velikost zrn 100 100
max. otacky min”! 252000 149500
(W855)
Cylindrické brusné télisko ZY, & stopky 6 mm, jemné zrno
Obj. &. 0510 0613 0816 1020 1032 1325 1632 2025 2532
Typ ZY0510 2ZY 0613 ZY 0816 ZY1020 2ZY1032 2ZY1325 2ZY 1632 2ZY2025 ZY 2532
8483 & 1,48 156 1,50 1,70 2,08 1,95 2,08 1,99 2,54
& hlavy x vyska mm 5x10  6x10  8x16  10x20 10x32 13x25 16x32 20x25 25x32
Druh zma AR ADW ADW ADW ADW ADW ADW ADW AR
Velikost zrn 100 100 80 80 80 80 60 60 60
max. otacky min1 157800 131500 119300 95400 83200 66000 51200 47700 32900 |
(W855)
Cylindrické brusné télisko ZY - @ stopky 6 mm, hrubé zrno
Obj. &. 0510 0613 0816 1020 1032 1325 1604 1632 2006
Typ ZY0510 2ZY 0613 ZY 0816 ZY1020 2ZY1032 2ZY1325 2ZY 1604 ZY 1632 ZY 2006
PFERD
8482 [ 1,48 1,56 1,50 1,70 2,08 1,95 1,53 2,08 1,80
@ hlavy x vyska mm 5x10 6x13 8x16 10x 20 10x 32 13x25 16 x4 16 x 32 20x 6
Druh zma ADW ADW ADW ADW ADW ADW ADW ADW ADW
Velikost zm 60 60 46 46 46 46 46 30 46
max. otacky min' 157800 131500 119300 95400 83200 66000 59600 51200 47700 i
(W855)
Obj. &. 2025 2040 2513 2532 3216 3232 4020 5025
Typ ZY2025 ZY2040 ZY2513  ZY2532 ZY3216 ZY3232  ZY4020  ZY 5025
PFERD
8482 [ 1,99 2,63 1,99 2,54 2,31 2,82 2,68 345+
& hlavy x vy$ka mm  20x25  20x40  25x13  25x32  32x16  32x32  40x20  50x25
Druh zma ADW ADW AR ADW ADW ADW ADW ADW
Velikost zrn 30 30 30 30 24 24 24 24
max. otacky min' 47700 32400 32900 32900 29800 25700 23800 19000
* @ stopky 8 mm. (W855)



Brusné télisko s uslechtilym korundem

Provedeni: Uslechtily korund, riiZzovy (AR, tvrdost O), popf. smés
uslechtilého korundu tmavé-cervena/bila (ADW, tvrdost M), keramické

pojivo 5 V, univerzalni pouZziti, stabilni tvar, stabilni hrany.

Pouziti: Na ocel, ocelolitinu, svary.

Doporucena obvodova rychlost: AR 25-40 m/s
ADW 30-50 m/s

Hlinik

INOX

Plast,

drevo

Kamen

PFERD

Lak

Obj. &.
8485/8484/8487/8459 ® O O
Kulové brusné télisko KU - @ stopky 6 mm, hrubé zrno
Obj. &. 0808 1616 2020
Typ KU 08 KU 16 KU 20
8485 &Y 1,81 2,28 2,59
@ hlavy mm 8 16 20
Druh zrna AR ADW ADW
Velikost zrn 46 30 30
max. otacky min-! 116200 59600 47700
(W855)
Brusné télisko ve tvaru oblouku s hrotem SP - & stopky 6 mm, zrno hrubé
Obj. &. 0510 0816 1320 2032
Typ SP 0510 SP 0816 SP 1320 SP 2032
8484 1,80 182 2,19 3,01
@ hlavy x vy$ka mm 5x10 8x16 13x20 20x 32
Druh zma AR ADW ADW ADW
Velikost zrn 60 46 46 30
max. otacky min-! 190900 119300 73400 47700
(W855)
Kuzelové brusné télisko KE - @ stopky 6 mm, hrubé zrno
Obj. &. 1025 1645 2032
Typ KE 1025 KE 1645 KE 2032 fia
8487 2,28 346 2,75 i
@ hlavy x vyska mm 10x 25 16 x 45 20x 32 H
Druh zrna ADW ADW ADW
Velikost zrn 46 46 30
max. otacky min’! 95400 52000 47700
(W855)
Brusné télisko na nastroje - @ stopky 6 mm, hrubé zrno
Obj. &. 0703 0705 0706 0708
Typ 703 705 706 708
8459 = 174 174 174 1,74
@ hlavy x vyska mm 3x8 5x8 6x10 8x12
Druh zrna AR AR AR AR
Velikost zrn 100 80 80 80
max. otacky min-! 152500 190900 159100 119300

(W855)




Sada brusnych télisek s uslechtilym korundem

Provedeni: Uslechtily korund, rizovy AR, tvrdost O (stfedni), keramické pojivo 5 V,
univerzalni pouzivani, stabilni tvar, stabilni hrany.

8474  velikost zm, jemna. Stopka-Z 3 mm. 8477 Velikost zrn, hruba. Stopka-Z 6 mm

i

e e
il

PFERD

w
8477
8474
. . . . = .
Hlinik Ocel TK INOX Litina ing Kamen Lak
dfevo
Obj. ¢.
8474/8477 o O ©)
Obj.é.  Obsah sady 8474 Obj.&.  Obsah sady 8477
B B
0001 11 cylindricky tvar ZY 0510 (2 kusy), ZY 0810 (2 kusy), 27,00 0001 5 cylindricky tvar ZY 1013, ZY 1320, ZY 20086, 23,70
ZY 1604 (2 kusy), ZY 0408, ZY 0613, ZY 0802, ZY 2013, ZY 2025
ZY 1013, ZY 1303 1 zaobleny cylindricky tvar WR 2025
1 zaobleny cylindricky tvar WR 0510 1 kulovy tvar KU 16
1 kulovy tvar KU 05 1 obloukovy tvar s hrotem SP 1320
2 obloukovy tvar s hrotem SP 0306, SP 0816 2 kuzelovy tvar KE 2020, KE 2032
(W855) (W855)
Brusné télisko s uslechtilym korundem/keramickym zrnem - @ stopky 3 mm ((D)
Provedeni: Uslechtily korund/keramické zrno AWCO, tvrdost J, keramické PFERD
pojivo, modry/bily. Cylindricky tvar.
Pouziti: K dodate¢nému opracovani turbinovych lopatek béhem udrzby letadla.
Dodatecné brouseni opravnych svar pfi vyrobé nastroji a forem.
Doporucena obvodova rychlost 35-50 m/s. 1
. . . . o .
Hlinik Ocel TK INOX Litina ing Kamen Lak
dfevo
Obj. ¢.
8478 [ J [ J
Obj. ¢. 0105 0208 0205 0306 0408 0510 0613 0614 0816
Typ ZY 0105 ZY 1,508 ZY 0205 ZY 0306 ZY 0408 ZY 0510 ZY 0613 ZY 0613 ZY 0816
8478 & 2,92 2,92 1,87 1,66 1,66 1,66 1,76 176 1,68
@ hlavy x vy$ka mm 1x5 15x8 2x5 3x6 4x8 5x10 6x13 6x13 8x16
Velikost zrn 320 320 100 60 100 60 60 100 60
max. otacky min-! 104200 104700 201800 206100 175100 130700 93600 93600 61000
(W855)



Brusné télisko s béZnym korundem pro obrabéni uslechtilé oceli — & stopky 6 mm

Provedeni: Bézny korund AN, tvrdost N, hnédé pryskyficové pojivo.
Cylindricky tvar.

Pouziti: Na ocel a litinu, predevsim na korozivzdornou a kyselinovzdornou
uslechtilou ocel.

PFERD

Doporucena obvodova rychlost 35-50 m/s.

Plast,
Hlinik Ocel TK INOX Litina a Lak
dfevo
Obj. ¢.
[

8480 0 ° D)
OB} & 1020 1032 1325 1632 2025 2040 3216 3240 4010 4020 5013 5025
Typ ZY1020 ZY 1032 ZY 1325 ZY 1632 ZY 2025 ZY2040 ZY3216 ZY3240 ZY 4010 ZY4020 ZY5013 ZY 5025
PFERD
8480 2,01 228 215 229 223 284 253 347 248 290 297 390
& hlavy x wika mm 10x20 10x32 13x25 16x32 20x25 20x40 32x16 32x40 40x10 40x20 50x13 50x25
Velikost zm 46 46 46 30 30 30 24 24 30 24 30 24
max. otédky min' 95400 83200 66000 51200 47700 32400 29800 20300 23800 23800 19000 19000
(W855)

Brusné télisko s uslechtilym korundem pro opracovani uslechtilé oceli

Provedeni: Uslechtily korund ADW, tvrdost L, hnédé pryskyricové pojivo.
Cylindricky tvar.

PFERD

Poutziti: Na ocel, predevsim na korozivzdornou a kyselinovzdornou uslechtilou
ocel a na tvrdé nezelezné kovy, napf. bronz a titan.

Doporuéena obvodova rychlost 35-50 m/s.

8488  stopka-® 6 mm.

849 1 ¢ Stopky 8 - o = v -
drevo
Obj. &.

8488 O ° ° 0

8491 0 0 ° D 0

Obj. & 1020 1032 1632 2025 2040 2525 3216 3240 3240 4010 4020 5013 5025
Typ Y1020 2Y1032 ZY1632 ZY2025 ZY2040 ZY2525 ZY3216 ZYy3240 ZY3240 ZY4010 ZY4020 ZY5013 ZY 5025
8488 201 228 229 223 28 263 253 347 - 248 290 297 390
8491 & - - - - - - - - 341 - - - -

@ hlavy x vy$ka mm 10x20 10x32 16x32 20x25 20x40 25x25 32x16 32x40 50x25 40x10 40x20 50x13 50x25
Velikost zm 46 46 30 30 30 30 2 2 2 30 2 30 2
max. otadky min’ 95400 62800 51200 47700 32400 38100 29800 20300 29800 23800 23800 19000 19000

(W855)

POLIFLEX® jemné brusné télisko

Provedeni: Uslechtily korund K 120. Vyssi kvalita povrchu ploch, soucasné PFERD
dobra Zivotnost. Cylindricky tvar. i TN o

Upozornéni: Stopky na jemné brouseni Ize bez probléma tvarovat pomoci
orovnavacich nastroja.

8464 Druh zrna AR, mékké, barva rGzova. Doporuéeny pocet
(‘D) otacek 10-12 m/s.

Pouziti: Vhodny k jemnému brouseni konstrukénich dilt
z netvrzené oceli, uslechtilé oceli (INOX) a barevnych kovi.

8440 Druh zrna AW, tvrdé, barva Zluto-hnéda. Doporucena
obvodova rychlost 15-20 m/s.

Pouziti: Vhodny k jemnému brouseni ploch a 8440
zaoblenych ¢asti konstrukénich dil z tvrzené oceli a

uslechtilé oceli a titanu. Plast,
Hlinik TK INOX Litina ina Lak
dfevo
Obj. ¢.

8464 ° 0 O 0
8440 (] ° O O
i 0408 0610 0610 0812 0812 1010 1015 1220 1220 1530 1530 2030 2030 Balj @
— PFZY PFZY PFZY PFZY PFZY PFZY PFZY PFZY PFZY PFZY PFZY PFZY  PFZY

0408 0610 0610 0812 0812 1010 1015 1220 1220 1530 1530 2030 2030
8464 302 302 - 318 - 318 - 318 - 38 - 434 - 10
8440 - - 302 - 318 - 318 - 318 - 38 - 43 10
& blavy x vidka mm  4x8 6x10 6x10 8x12 8x12 10x10 10x15 12x20 12x20 15x30 15x30 20x30 20x30
Stopka & = I 3 3 3 3 3 3 3 3 6 6 6 6
T min 71600 47700 95400 35800 71600 19000 57200 23800 33700 19000 38100 14300 28600

(W847)




Diamantové brusné télisko

Provedeni: Galvanické povrstveni, mimoradné vhodny k rychlému ubéru. Upozornéni: K brouseni doporucujeme pouzivat chladici maziva, tim zabranite
Univerzalni zrnitost: D 126 — stfedni (dle norem FEPA). termickym poskozenim v okrajovych zonach a prodlouZite Zivotnost nastroje.

Pouziti: K brouseni nastroji a obrobk( ve vyrobé z tvrdych materialG, napfr.
tvrdokovu, keramiky (pfipravné a dokonc¢ovaci sintrovani), skla a ¢astecné
nezeleznych kova.

Cylindricky tvar
ﬁf-, e om— - s — — . ..—._‘I
= —
PFERD
gage format) 8467
IHOEEHEE
Hlinik Ocel TK INOX Litina Olamir Kamen Lak
Obj. ¢é.
8486/8467 ° ° ° O

Obj. &. @ x Vyska 8486 8467 Celkova délka Stopka &

formaf PFERD

YRS ]ﬁ mm mm

mm 8486 8467 8486 8467

0010 1 x 4 7.15 9,30 45 40 3 3
0014 14x 4 - 857 - 40 - 3
0020 2 x5 7,50 - 45 - 3 -
0019 2 x 4 - 9,80 - 40 - 3
0030 3 x5 7,50 - 45 - 3 -
0029 3 x 4 - 10,65 - 40 - 3
0040 4 x5 8,85 10,85 45 50 3 3
0049 5 x 5 - 12,96 - 50 - 3
0050 5 x 6 10,15 - 45 - 3 -
0060 6 x 6 11,10 14,71 45 60 3 6
0069 8 x 8 - 19,05 - 60 - 6
0080 8 x10 15,05 - 70 - 6 -
0090 10 x 8 - 21,82 - 60 - 6
0100 10 x10 17,05 - 70 - 6 -
0120 12 x10 19,75 - 70 - 6 -
0110 12 x 8 - 25,79 - 60 - 6

(W857) (W858)

e -

gage fFormat)

Plast,
Hlinik Ocel TK INOX Litina ing Kamen Lak
dfevo
Obj. ¢.

8489/8490 ° ° ° O

Obj. & 2 8489 8490 Celkova délka Stopka &
format) % mm mm
mm 8489 8490 8489 8490
0010 1 - 10,50 - 45 - g
0020 2 9,05 12,87 45 45 3 3
0030 3 9,45 12,70 45 45 3 3
0040 4 9,45 14,21 45 45 g g
0050 5 9,45 1830 45 45 3 3
0060 6 15,80 22,03 70 45 B 3
0080 8 18,15 27,15 70 60 6 6
0100 10 22,20 35,08 70 60 6 6
0120 12 27,60 44,14 70 60 6 6
(W857) (W858)



Brousek, uslechtily korund

Provedeni: Uslechtily korund v keramickém pojivu.

Pouziti: K opracovani a brouseni riiznych nastrojl, preciznich méficich pfistroj,

Sablon a podobnych predméta.

Hlinik

Plast,

INOX

drevo

H -

Obj. &.
8546/8549/8552/8555/8567/8558 °
| A (T —
A .I'\. b _--"'I ."f 3 [:— —_ |
Obj. &. Rozméry 8546 8549 8552 8b55 8567 8558 Zritost
mm
0035 10 x 100 4,51 5,70 - - - 4,10 120 (hruby)
0050 13 x 150 - 7,25 - - - - 120 (hruby)
0065 16 x 150 6,65 - - - - - 120 (hruby)
0065 16 x 150 - 1,70 - - - - 120 (stfedni)
0010 6x100 - 5,15 - - - 3,65 220 (stredni)
0025 8x 100 4,51 5,70 6,35 - - - 220 (stredni)
0040 10 x 100 4,51 5,70 6,35 5,70 - 4,10 220 (stfedni)
0055 13 x 150 6,10 7,25 - 7,25 - - 220 (stredni)
0070 16 x 150 6,65 7,70 - - - 5,90 220 (stredni)
0100 25 x 3/1 x 100 - - - - 5,60 - 220 (stfedni)
0015 6 x 100 4,10 5,15 - - - - 360 (jemny)
0030 8x 100 - 5,70 6,35 - - - 360 (jemny)
0045 10 x 100 4,51 5,70 6,35 5,70 - 4,10 360 (jemny)
0060 13 x 150 6,10 7.25 - - - - 360 (jemny)
0075 16 x 150 6,65 7,70 - - - 5,90 360 (jemny)
0105 25 x 3/1 x 100 - - - - 5,60 - 360 (jemny)
(W865) (W865) (W865) (W865) (W865) (W865)

Brousek, karbid kiemiku

Provedeni: Karbid kfemiku v keramickém pojivu.

Pouziti: K obrabéni nastroju z tvrdokovu a k obrabéni hliniku, bronzu, skla,
kamene, Sedych litin a podobnych materiald. PouZivéa se nasucho, s vodou

nebo s olejem.

Hlinik

Plast,

INOX

dfevo

H -

Obj. ¢.
8573/8576/8579/8582/8588/8585 [ [ [ ) [
| g i — —
4 .I'\. e .,-'"I ."f B [:— -
Obj. &. Rozméry 8573 8576 8579 8582 8588 8585 Zmitost
mm R R
0035 10 x 100 - 6,15 - - - - 120 (hruby)
0050 13 x 150 - 71,75 - - - - 120 (hruby)
0065 16 x 150 - 8,15 - - - - 120 (hruby)
0010 6 x 100 - 5,45 - - - 3,86 220 (stredni)
0025 8x 100 4,78 6,05 6,70 - - - 220 (stredni)
0040 10 x 100 4,78 6,15 6,85 6,05 - 4,27 220 (stredni)
0055 13 x 150 6,50 7,75 - - - - 220 (stredni)
0070 16 x 150 7,00 8,15 - - - 6,20 220 (stredni)
0015 6 x 100 - 5,45 - - - 3,86 360 (jemny)
0030 8x 100 - 6,05 - - - - 360 (jemny)
0045 10 x 100 4,78 6,15 6,85 - - 4,27 360 (jemny)
0060 13 x 150 6,50 7,75 - 7,75 - - 360 (jemny)
0075 16 x 150 7,00 8,15 - - - 6,20 360 (jemny)
0105 25 x 3/1 x 100 - - - - 5,85 - 360 (jemny)
(W865) (W865) (W865) (W865) (W865) (W865)




Brousek, tvrdy Arkansas

Provedeni: Originalni prirodni brousek Arkansas s obzvlast’ soumérnou
strukturou, vysokym stupném jemnosti a tvrdosti k dosazeni jemného a

presného ostfi s nizkou mirou postupného otupéni.

Pouziti: K obrabéni velmi jemnych a citlivych bfita. Optimalni vysledky pri

pouziti fidkych oleji ¢i petroleje.

-

-

Plast,

drevo

Obj. &.
8574/8577/8580/8583/8589/8586 o O ® ® ° ®
R A O —
-'J/\ Ml _,-'"I ."r. B [:—_—_

8577

0bj. &. Rozméry 8574 8580 8583 8589 8586
mm R N R
0005 6 x 100 6,90 8,70 11,85 - - 7.70
0010 10 x 100 12,00 12,80 19,50 15,00 - 9,85
0015 13 x 100 15,00 15,00 24,00 - - 11,10
0020 13 x 150 20,10 - - - - -
0025 16 x 150 31,30 28,60 - - - -
0070 25 x 3/1 x 100 - - - - 17,70 -
(W865) (W865) (W865) (W865) (W865) (W865)
Brousek, Degussit
Provedeni: Pro jemny brus, oxidovana keramicka vrstva ze smési krystalQ
(oxidu hlinikového) o vysokém stupni jemnosti a mimoradné vysokeé tvrdosti.
K dosazeni jemného a presného ostfi s vynikajici trvanlivosti hran a profilG pfi
nizké mire opotfebovani ostrosti.
Poutziti: Pro precizni prace k dosazeni vynikajici kvality povrchu a presnosti
tvaru. Pro brusné, odjehlovaci, jemné brusné prace a obrabéni tvara a forem.
Optimalni vysledky pfi pouziti fidkych olejl ¢i petroleje.
. . . . E H
Hlinik Ocel TK INOX Litina ing Lak
dfevo
Obj. ¢.
8595/8598/8601 ) [ [ ] [ ) @)
| A m=
Obj. €. Rozméry 8595 8598 8601
mm &l
0005 6 x 100 37,50 31,10 -
0010 10 x 100 49,90 53,90 -
0005 3x6x100 - - 24,90
(W861) (W861) (W861)

Sortiment brousku

Provedeni: Sortiment nejcastéji pouzivanych brouskd (10 x 100 mm)

jak na hruby, tak i na jemny brus. Dodavame v dfevéném boxu.

Obj. &.

0005

Obsah sady

3 brousky, uslechtily korund, trojhran, hruby, stiedni a jemny

1 brousek, uslechtily korund, kulaty, stredni
1 brousek, tvrdy Arkansas, trojhran

8592

36,10

(W865)



Brusny kamen, Super Arkansas, v kuse
Provedeni: 2stranné pouzivani.

Pouziti: K brouseni truhlarskych nozi a béznych feznych nastroja.

Plast,

-
Obj. €.

dfevo

.

8570 [ ] [ J O
Obj. &. Rozméry D xS x V 8570 Typ/Stuperi jemnosti Obj. ¢. Rozméry D xS x V 8570 Typ/Stuperi jemnosti
mm R mm

0005 100 x 50 x 20 6,80 extra jemny/ 0020 130 x 70 x 20 8,95 extra jemny/
hruby hruby

0010 115 x 60 x 20 9,10 extra jemny/ 0025 150 x 50 x 20 10,40 extra jemny/
hruby hruby

0015 125 x 50 x 20 8,85 extra jemny/ 0030 200 x 50 x 20 14,65 extra jemny/
hruby hruby

(W865) (W865)

Brusny kamen, karbid kiemiku
Provedeni: 2stranné pouzivani.
Poutziti: K univerzalnimu brusu namokro a nasucho.

Upozornéni: Po brouseni namokro s olejem i petrolejem uz nelze
pouzivat k brouseni nasucho.

Plast,

o
Obj. ¢.

dfevo

.

8571 @ (] O
Obj. &. Rozméry D xS x V 8571 Typ/Stuperi jemnosti Obj. é. Rozméry D xS x V 8571 Typ/Stuperi jemnosti
mm R mm
0015 125 x 50 x 25 9,50 extra jemny 400/ 0030 200 x 50 x 25 13,80 extra jemny 400/
hruby 150 hruby 150
0025 150 x 50 x 25 11,90 extra jemny 400/ (W865)
hruby 150
(W865)

Brusny kamen, originalni tvrdy pFirodni Arkansas

Provedeni: Z prirodniho kamene s rovnomérnou strukturou, vysokym
stupném jemnosti a tvrdosti. Dodavame v dfevéném boxu.

Pouziti: K opracovani nastroji na nejvyssi stupen jemnosti.

Plast,

" H
Obj. &.

dfevo

H -

8591 D ° 0
Obj. & Rozmér 8591 Obj. & Rozmér 8591
0005 100 x 40 17,15 0010 175 x 50 53,40
(W865) (W865)



Brusny kamen, japonsky druh
Provedeni: 2stranné pouzivani. Dodavame v dfevéném boxu.
Pouziti: K brouseni nozii a béznych feznych nastroju.

Upozornéni: Pfed pouzivanim brusny kdmen namocdte do vody po dobu 3 az
10 minut, aZ se prestanou vytvaret vzduchové bubliny.

Hlinik

8581 0035

8581 0040

Plast,

dfevo

-

Obj. ¢.
8581 [ [ O
Obj. ¢&. Rozméry 8581 Typ/Stupen jemnosti Obj. &. Rozméry 8581 Typ/Stupen jemnosti
DxSxV Dx$xV A
mm mm
0035 200 x 60 x 30 33,20 hruby 400/stfedni 1000 0040 200 x 60 x 30 39,60 stfedni 1000/jemny 3000
(W865) (W865)
Diamantovy brusny kamen
Provedeni: 3M™ diamantovy brusny kamen na hlinikovém podkladu.
Diamantové zrno v niklovém pojivu (typ N). Odolny proti vodé, emulzim.
Pouziti: K ostreni a brouseni dlat, plochych dlat a bfitd nastroja.
K zalomovani reznych hran skla, kamene a vSech tvrdych materialG.
Obj. &. Rozmér 8594 Bal,. Zrnitost Obj. &. Rozmér 8594 Bal,. Zrnitost
mm e\ | [ mm M ®
0005 25 x 100 23,20 b N 20 0015 50 x 150 53,50 5 N 20
0010 25 x 100 23,20 5 N 40 0020 50 x 150 53,50 5 N 40
(W812) (W812)
Plsténé télisko — @ stopky 6 mm
Provedeni: Ze stabilni plsté s kovovou stopkou. PFERD
Pouziti: K opracovani dilii po predbrouseni. K lesténi povrchd, dutych
téles a profilovanych nastroja.
Upozornéni: Doporuéujeme pouzivani brusné a lestici pasty
(obj. ¢. 8611) ¢i nabrusné hmoty (obj. ¢. 8608) k dosazeni
optimalnich vysledka pfi lesténi.
] - ; b
i ST
l-ﬂ . @ H g
| I
ZYA | ZYA |} SPK WRC | TRE | KEL | KEL |- KEL
Obj. ¢. 0010 0020 0030 0040 0050 0060 0070 0080
Typ ZYA ZYA SPK WRC TRE KEL KEL KEL
8602 =X 2,79 5,25 372 4,79 3,06 5,35 6.70 8,15
1] mm 10 20 20 10 20 25 30
Sitka mm 15 25 25 14 25 30 35
Délka stopky mm 40 40 40 40 40 40 40
(W868)
Plstény kotoué
Provedeni: Ze stabilni plsté. PFERD
Pouziti: Pomoci upinaciho ¢epu (obj. ¢. 8600) k lesténi povrchu dilG po
pfipravném brusu.
Upozornéni: Doporuéujeme pouzivani brusné a lestici pasty (obj. ¢. 8611) ¢i N
nabrusné hmoty (obj. ¢. 8608) k dosazeni optimalnich vysledkd pfi lesténi.
Obj. ¢. ) 8599 Sitka otvor Obj. ¢. @ 859 Sitka otvor
mm e mm mm mm s mm mm
0080 80 7.40 10 10 0150 150 44,90 25 20
0100 100 21,70 20 10 0200 200 91,50 30 20
0125 125 29,90 20 20 (W868)
(W868)




Tkaninovy kotoué

Provedeni: Z vinité tkaniny v rGznych stupnich tvrdosti, s pevnym usazenim PFERD
do kovového krouzku.

Pouziti: K opracovani dili po predbrouseni. Pomoci upinaciho ¢epu
(obj. &. 8600) k lesténi povrchi, dutych téles a profilovanych nastroja.

Upozornéni: Doporucujeme pouzivani brusné a lestici pasty (obj. ¢. 8611)
¢i nabrusné hmoty (obj. ¢. 8608) k dosazeni optimalnich vysledki pfi lesténi.

8597 Tvrdé provedeni.
K pfipravnému lesténi oceli, INOX oceli, hliniku, mosaze a
barevnych kova.

8596  Makkeé provedeni.
K lesténi do vysokého lesku vSech kovi a plastd.

Obj. & 2 8597 8596 Sitka otvor Obj. & ) 859 8596 Sitka otvor

mm % mm mm mm é-s mm mm
0080 80 3,40 2,84 10 10 0150 150 6,80 4,83 10 20
0100 100 3.80 3,14 10 10 0200 200 11,90 8,75 10 20
0125 125 4,83 411 10 20 (W868) (We68)
(W868) (W868)

Upinaci ¢ep

Pouziti: K upevnéni plsténych kotouci (obj. ¢. 8599) a PFERD
tkaninovych kotouct (obj. ¢. 8596 a 8597).
Obj. é. Stopka @ 8600 otvor
mm mm
0010 8 11,55 10
0020 12 30,70 20 !
0030 MK1 37.10 20

(W868)

Lestici kotoué pro pfistroje s akumulatorovym pohonem

Provedeni: Z vinité tkaniny, zavit M14 x 2,0.

Upozornéni: Podrobné informace k nastrojim s akumulatorovym pohonem jsou
uvedeny viz na strané 8/62.

8808 Sisal
K pfipravnému lesténi a odstranovani defektd a Skrabanci.
Doporucujeme pouzivani lestici pasty, bilé (obj. ¢. 8811 0005)
k opracovani oceli a uslechtilé oceli a lestici pasty, hnédé
(obj. ¢. 8811 0010) k opracovani mosazi.

8809 nNotiflex Soft

K vylesténi povrchu do lesku a do intenzivniho lesku.
Doporuéujeme pouzivani lestici pasty (obj. ¢. 8811 0015), modré,
k opracovani oceli, uslechtilé oceli, mosazi, médi a hliniku.

8808 8809

Obj. @ 8808 8809 Sitka max. otacky
& [osbocn Losborn}
mm mm min‘!
0100 100 10,90 10,70 10 9000
(W702) (W702)
Satinovaci valeéek pro pristroje s akumulatorovym pohonem (‘D)

Provedeni: Brusny plstény kotoug, zavit M14 x 2,0.

Pouziti: K satinovani, deoxidovani, mirnému brouseni/odjehlovani,
vyhlazovani a jemnému brouseni. Vysledkem je jemny matovany
dokoncovaci brus plochy. Krouzek Ize pouziva k brouseni nasucho, tak i
namokro.

Upozornéni: Podrobné informace k nastrojim s akumulatorovym pohonem
jsou uvedeny viz na strané 8/62.

Obj. @ 8810 Sitka  Stupen Zrnitost max. otacky

é. &ZD jemnosti

mm mm min-!

0100 100 8,85 10 jemny 180-220 9000

(W702)



Dokoncovaci a odjehlovaci kotou¢

Provedeni: Navinuty kotouc plsténé tkaniny s karbidem kifemiku v
pryskyficovém pojivu.

8016  scotch-Brite™ FS-WL
0005 Otevrena konstrukce k dosaZeni rovnomérného opracovani
povrchu plochy bez vibracnich stop.
K dosaZeni vyraznych brusnych stop a odstranovani mirnych
taznych ryh na profilech z uslechtilé oceli, jakoz i béhem témér
vSech dalsSich dokonéovacich praci.

8016  scotch-Brite™ DB-WL
0010 Jemna konstrukce pro vysoky fezny vykon, pevnost hran a
odolnost.
Univerzalni pouzivani k odjehlovani. Snadné opracovani
obrobki s konturami.

8019  scotch-Brite™ XP-WL
Velmi pevna konstrukce pro velmi vysoky fezny vykon,

8016 0005

8016 0010

8019 0010
pevnost hran a odolnost.
Univerzalni pouZivani k odjehlovani. Snadné
opracovani obrobkl s konturami. . . . . Plast, .
Hlinik Ocel TK INOX Litina ind Kamen Lak
dfevo
Obj. ¢é.
8016/8019 [ ] [ [ ]
Obj. ¢.  Stupeii tvrdosti/jemnosti 80 1 6 801 9 Zrnitost @& x Sitka x otvor max. otacky
3M 3M mm min-!
0005 6/jemny 87,90 - 180-220 152x25,4x25,4 6000
0010 9/jemny 80,60 - 180-220 152 x25,4x254 6000
0010 11/jemny - 126,00 180-220 152x25,4x25,4 6000
(W812) (W812)

Ruéni lapovacky

Provedeni: S plastovym drzakem ve 4 riiznych barvach. Celkova délka
125 mm, lapovaci vrstva 60 x 20 x 10 mm.

Pouziti: K opracovani feznych hran, k odstranéni nahromadénych feznych
hran, jakoZ i k prodluZovani Zivotnosti nastroje. Bfity se brousi pod uhlem
25° az 40°. Idedlni k lapovani a zkosovani hran volnych ploch a ploch,
usporadanych pod thlem, k obrazeni feznych hran z tvrdokovu a HSS

po dokonéeni brouseni a k dokoncovacimu lapovani feznych obrabécich
nastroj(, raznic, fréz, epelovych hlav, rydel, atd.

Hlinik

-

Plast,
ind Kamen Lak
dievo

Obj. ¢.

8593 [ ] [ J O
Obj. ¢. Zrnitost 85 93 Barva Zrmo pouziti

um
0180 180 46,00 Zluta 130 tvrzeni k pouZiti na tvrdokovy a ocel / hruby brus
0220 220 46,00 modra | | 100 tvrzeni k pouziti na tvrdokovy a ocel / stredni brus
0360 360 46,00 Cervend | | 50 tvrzeni k pouziti na tvrdokovy a ocel / jemny brus
0500 500 49,00 zelena | | 25 tvrzeni k pouziti na tvrdokovy a ocel / nejjemnéjsi brus
(W867)

Lapovaci a brusna pasta
Provedeni: Dodavame v tubach a 100 g.

Pouziti: K strojnimu a ru¢nimu lapovani. Pfed pouZitim zfed'te v poméru
1:5 az 1:100 s olejem, terpentynem nebo benzolem. K obrabéni tvrdych
materiald se pouziva hrubsi zrnitost (80 az 500) mékkych materiald
jemnéjsi zrnitost (750 az 2000).

Hlinik

-

Plast,
ind Kamen Lak
dievo

Obj. ¢é.

8605 [ ] [ J [ ]
Obj. ¢. Zrnitost 8605 Velikost zrn Obj. ¢. Zrnitost 8605 Velikost zrn

- -
0120 120 37.30 180 0750 750 44,80 10
0180 180 37,30 130 1000 1000 45,70 5
0220 220 38,90 100 1500 1500 47,90 3
0360 360 40,00 50 2000 2000 52,10 1
0500 500 41,70 25 (W867)
(W867)



Nabrusna hmota, reditelna v oleji

Provedeni: Dodavame v dozach a 220 ml.

Pouzivani: K pfipravnému nabrusu dil(l z oceli, barevnych kovi a plastd.
Pastu Ize zfedit ¢i odstranovat olejem.

. . . . = .
Hlinik Ocel TK INOX Litina & Kamen Lak
dfevo
Obj. ¢&.
8608 O [ ] [ O
Obi.é.  Nazev 8608 Velikost zrm Obj.é.  Nazev 8608 Velikost zrm
0001 é.1 18,90 hruba (k pfipravnému brusu) 0003 ¢.3 18, jemna
0002 ¢.2 18,90 stredni (k dokoncovacimu brusu)
(W869) (W869)
Brusna a lestici pasta ((D)
Pouziti: Pouziva se na plsténych, koZenych a latkovych kotoucich
a kartacich.
8811 0005 8811 0010 8811 0015
. . . . = .
Hlinik Ocel TK INOX Litina & Kamen Lak
dfevo
Obj. €.
8811 [ J [ ] [ ]
Obj.&.  materidl 8811 Obsah
= g
0005 bily lestici kompozit k pfipravnému lesténi (oceli, uslechtilé oceli) a k lesténi (oceli, uslechtilé oceli, hliniku) 2,20 110
0010  hnédy lestici kompozit k pfipravnému lesténi (hliniku) a lesténi (hliniku, mosaze, médi) 2,55 110
0015  modry lestici kompozit k dokoncovacimu lesku hliniku, oceli, uslechtilé oceli, mosaze a médi 2,33 110
(W702)
Brusna a lestici pasta v bloku hmoty
Pouziti: Pouziva se na plsténych, koZenych a latkovych kotoucich
a kartacich.
s e | s
. = “
8611 0001 8611 0002 8611 0003
. . . . o H
Hlinik Ocel TK INOX Litina a Lak
dfevo
Obj. ¢.
8611 ©) ] [ O )
Obj.¢.  materidl 8611 Obsah
Na g
0001  bézové-bily lestici kompozit na uslechtilé a mékké kovy, extrudované dily 16,90 700
0002  modry lestici kompozit na nerezové ocele 17,70 800
0003  supra-bily lestici kompozit k dosaZeni nejjemnéjsi kvality na akrylu, plastu, oceli, uslechtilé oceli a mékkych kovech 17,50 900
(W869)



Lestici krém

Provedeni: Univerzalni lestici pasta, v krémové konzistenci, feditelna vodou, bez pfisad silikonu.

8612
0001

8612
0002

Obj. €.

0002
0001

Pouziti: na kovy v8eho druhu, lisované a umélecké hmoty
a chromové dily.

Pouziti: K lesténi na nejvyssi lesk oceli, barevnych kovi,
lehkych kov, akrylu a lakovanych ploch.

Provedeni

Déza 250 ml, superjemny, bézovy
Déza 250 ml, riizovy

8612

7,50

7,20
(W999)
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Centrovaci deska . . ... v oo 3/125  Ctyidelistové skiicidlo . ............. 1001 0020-0220 1/17 1038 0500 6/141 10411000 1/8  11500600-1200 1/53 12670010-0020 1/79 1337 1230-5030 1/92
) 10010230-1800 1/18 10380550 1/8 10411000 6/141 11720200-2000 1/56 12680005-0010 1/80 1338 1230-5030 1/92
Centrovaci drzaky pro packove Ctyfhran pro prostrkovaci raénu. . 6/13 1001 1850-2000 1/19 1038 0550 6/141 10411020 1/8 1176 0200-2000 1/66 1269 1234-1699 1/77 1339 1230-5030 1/92
. . 1002 0001-0009  1/19 1038 0600 1/8 10411020 6/141  11800100-0630 1/56 1270 1834-5057 1/77 1340 1255-5055 1/93
dohylkoméry. ... A83 1002 0020-0225 1/17 1038 0600 6/141  10450100-0580 1/37 11830100-0480 1/58 12710650-0801 1/78 13411255-5055 1/93
Centrovaci Kuzel. . ..o oo 3/21  Ctyihranny jehlovy pilnik. .. ......... 10020230-1800 1/18 1038 0650 1/8  10450600-1300 1/38 1183 0490-1200 1/59 12720004-0007 1/75 13421255-5055 1/93
1002 1850-2000 1/19 1038 0650 6/141 1046 0100-0580 1/37 1184 0100-0480 1/58 12720511-1660 1/74 1400 0001 1/98
Cepel adaptéru pro momentove Ctyfhranny pilnik .................. 10040100-1400 1/20 1038 0680 1/8  10460600-1300 1/38 11840490-1200 1/59 12740005-0820 1/78 14000300-1200 1/97
. . P o . 1004 1420-1600 1/21 1038 0680 6/141 1047 0100-1300 1/38 1186 0100-0490 1/60 12750010-0820 1/79 14010300-1200 1/97
Sroubovaky. ... 6/92-6/93  Ctyfhranny pilnik Habilis ... ... 10050020-1300 1/23 1038 0700 1/8  10480100-1300 1/37 11860500-1200 1/61 12760065-1000 1/78 14030300-1200 1/97
Cepel noze Cutter ............. 7/44,7/46  Ctythranny ruéni pilnik. .. ... ........ 1006 0005-0009 1/28 1038 0700 6/141  10510100-1300 1/39 11870100-0490 1/60 12780007-0032 1/82 1404 0300-1200 1/97
. . 10060100-1600 1/22 10380750 1/8 10520250-1200 1/36 11870500-1200 1/61 12851000-4000 1/84 14060300-1200 1/97
Cepel noze na izolaéni latku .......... 7/48  Ctyihranny zamkovy pilnik ......... .| 10080001-0011 1/15 10380750 6/141 10530100-1150 1/39 11900260-1200 1/65 12880300-2000 1/83 1407 0300-1200 1/97
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10100100-1300 1/26 1038 0850 6/141 1056 0100-2000 1/9 11920490-1200 1/69 12950800-3000 1/84 14151000-2400 1/99
10130100-0990 1/27 10380900 1/8 10580007 111 11960000-0003 1/61 12970300-1000 1/83 14181000-2400 1/99
1013 1000-1900 1/28 1038 0900 6/141 1058 0100-0610 1/10 1196 0100-0490 1/60 1300 0010-0070 1/85 1420 0630 1/100
10140001-0009 1/29 10380950 1/8 10580620-2000 1/11 11960500-1200 1/61 13010015-0080 1/86 14200630 6/142
1014 0100-0990 1/27 1038 0950 6/141  10610100-0610 1/10 1200 0300-0510 1/62 13020015-0080 1/86 1420 0830 1/100
10141000-1900 1/28 1038 1000 18 1061062 /11 12000516-1010 1/63 13030010-0070 1/85 1420 0830 6/142
10160100-0310 1/29 1038 1000 6/141 106301001400 1/12 1200 1020-2000 1/64 13040015-0080 1/86 1420 1040 1/100
1016 0320-1450 1/30 1038 1020 1/8 1064 0250-0600 1/9 1203 0300-0510 1/62 1305 0010-0070 1/85 1420 1040 6/142
10180100-1300 1/31 1038 1020 6/141 106601001400 1/13 12030516-1010 1/63 13060100 1/85 14201240 1/100
10200100-1600 1/24 10400010-0100  1/8  10670001-0054 1/40 12031020-2000 1/64 13070100 1/86 14201240 6/142
1021 0100-0310 1/35 10410019 1/8 1067 0055-0065 1/41 1206 0300-0510 1/62 1308 0100 1/86 1420 1650 1/100
10210320-1400 1/36 10410019 6/141 10670067-0081 1/40 12060516-1010 1/63 13090100 1/85 14201650 6/142
1022 0100-0430 1/32 10410100 1/8 1067 0083 1/41 1206 1020-2000 1/64 13100100 1/85 1420 2050 1/100
10220440-1300 1/33 10410100 6/141 10710001-0054 1/40 12090300-0510 1/62 13110012-0032 1/90 1420 2050 6/142
1023 0100-1300 1/31 10410150 1/8 10710055-0065 1/41 1209 0516-1010 1/63 13110100 1/86 1422 0005 1/100
1024 0005-0009 1/32 10410150 6/141 1071 0067-0081 1/40 1209 1020-2000 1/64 1311 1000 1/90 1422 0005 6/142
10250100-1300 1/34 10410200 18 10710083 1/41 12120300-0370 1/65 13120001-0004 1/87 1424 0100-0640 1/101
1026 0007-0009  1/35 10410200 6/141 1080 1000-3400 1/42 12120380-0873 1/66 13120005 1/88 1425 0100-0640 1/101
Reistiiky: 1026 0100-1300 1/34 10410250 1/8  10803450-5000 1/43 12120880-2000 1/67 13120005-0007 1/213 14270001-0005 1/101
ejstriky: 10270105-0200 1/24 10410250 6/141 10811000-3400 1/42 12150300-0370 1/65 13120010-0200 1/87 14280010-3100 1/104
o 1028 0001-0009  1/19 10410300 1/8 1081 3450-5000 1/43 12150380-0873 1/66 13120618 1/88 1430 0430-4000 1/102
Re]stnk produktovych kliéua a 10290001-0009 1/21 10410300 6/141 10821000-3400 1/43 12150880-2000 1/67 13130010-0200 1/87 14310630-3100 1/106
s o " . ~ ., 1030 0001-0009  1/29 10410330 1/8 1083 1000-5000 1/41 1218 0300-0370 1/65 13140010-0038 1/89 1432 0050-3100 1/106
rejstiik objednacich &isel se nachazi 10320007-0009 1/33 10410330 6/141 10850780-3000 1/45 12180380-0873 1/66 13150010-0070 1/87 14330430-4000 1/102
S S S ; 1033 0005-0009  1/35 10410350 1/8 1089 1000-5000 1/44 1218 0880-2000 1/67 1316001 38 1/89 1434 0430-4000 1/102
na pos|edn|ch Strankach katalogu_ 1034 0001-0009 1/25 10410350 6/141  10921080-2300 1/46 12210300-0370 1/65 13170100 1/89 1435 0630-3100 1/106
1035 1050-1601 1/15 10410400 /8 11000030-0100 1/47 122103800873 1/66 13180100-0200 1/87 1436 0430-4000 1/102
1036 0001-0009  1/256 10410400 6/141 1101 0030-0100 1/47 12210880-2000 1/67 13190100 1/89 1438 0630-3100 1/106
10370005-0015 1/25 10410420 18 11030030-0120 1/47 12240300-0635 1/68 13200010-0100 1/89 1439 0050-3100 1/106
1038 0007 1/8 10410420 6/141 11040030-0120 1/47 12240650-2000 1/69 13210050-0150 1/91 14400001-0010 1/103
1038 0007 6/141 1041 0450 1/8 1106 0030-0100 1/47 1227 0300-0635 1/68 13220010 1/88 1440 0050-0055 1/106
10380019 1/8 10410450 6/141 11070030-0100 1/47 12270650-2000 1/69 13220010 6/141  14420005-0010 1/103
1038 0019 6/141 1041 0500 1/8 1109 0030-0120 1/48 1228 0300-2000 1/70 13220015 1/88 1442 0050-0055 1/106
10380100 1/8 10410500 6/141  11120030-0100 1/48 12320598-2000 1/72 13220015 6/141  14430005-0010 1/103
1038 0100 6/141 1041 0550 1/8 11150030-0100 1/48 1233 0300-1300 1/73 13220030 1/88 1444 0005-0010 1/103
1038 0150 1/8 1041 0550 6/141  11200100-1000 1/49  12350300-1200 1/71 13220030 6/141 1444 0050-0055 1/106
10380150 6/141 10410600 /8 11210050-1000 1/49 12360300-1000 1/72 13220100 1/88 1445 0005-4000 1/107
1038 0200 1/8 10410600 6/141  11230100-0400 1/49 12500411-1660 1/74 13220100 6/141 1446 0005-4000 1/107
1038 0200 6/141 10410650 18 11260100-0630 1/49 1250 1820-2645 1/75 13230060-0412 1/90 1447 0005-3100 1/109
1038 0250 1/8 10410650 6/141 11290100-0630 1/50 12510005-0020 1/82 13250060-0800 1/91 1448 0005-4000 1/108
1038 0250 6/141 1041 0680 1/8  11300050-1250 1/49 1252 1830-3045 1/76 1326 0121-0501 1/94 1449 0630-3100 1/109
1038 0300 1/8 10410680 6/141 11310050-0800 1/49 1253 0005-0010 1/75 13261001-1002 1/95 1450 1500-8000 1/110
1038 0300 6/141 1041 0700 1/8 11320125-0630 1/51 1254 0511-5000 1/76 1326 1002 2/112 1453 1650-8000 1/110
1038 0330 1/8 10410700 6/141 11330100-0315 1/50 12550005-0010 1/75 13261005-1011 1/95 1454 0630-4000 1/107
1038 0330 6/141 10410750 1/8 11340050-1250 1/50 12650411-1680 1/74 13270121-0501 1/94 1455 0630-4000 1/107
1038 0350 1/8 10410750 6/141  11350080-0500 1/50 1255 1699-2645 1/75 1327 2019-5019 1/95 1456 0630-4000 1/110
1038 0350 6/141 10410800 1/8  11360100-1000 1/51 12560005-0030 1/82 13280101-0151 1/94 1459 0630-4000 1/110
1038 0400 1/8 10410800 6/141  11370100-1000 1/51 1258 0005-1400 1/80 1330 0005 1/96 1462 0005-4000 1/111
1038 0400 6/141 1041 0850 1/8 11380160-1000 1/61 1259 0300-1600 1/80  13310005-0020 1/96 1463 0005-4000 1/111
1038 0420 1/8 10410850 6/141 11400300-2000 1/52 12610040-1000 1/81 13320005-0035 1/96 14650005-4000 1/112
1038 0420 6/141 1041 0900 1/8 1143 0300-2000 1/63 1262 51 1/82 1333 1 15 1/96 1466 5-4 17112
1038 0450 1/8 10410900 6/141 11460500-2000 1/52 12630030-1000 1/81 13340001-0015 1/96 1468 1250-2500 1/104
1038 0450 6/141 1041 0950 1/8 1147 0600-1200 1/52 1265 1234-4057 1/77 13350001-0015 1/96 1470 0005-0035 1/117
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Podminky tykajici se katalogu

1. Tento katalog méa dobu platnosti od 01.10.2017
do 30.09.2019. Po uplynuti této doby data
ztraceji platnost obzvlasté i vSechny uvedené
ceny. To samé plati i pfi vydani dal$iho katalogu.

2. Tento katalog slouzi vyhradné na komercéni
pouziti.

3. VSechny uvedené ceny jsou nezévazné a chapané
jako ceny, k nimz se pfipocitava DPH v zakonné
vys$i. Z divodu zmén na trhu si vyhrazujeme pravo
na vypocitani cen, které jsou platné v prodejni den
dodavky.

4. Neni-li uvedeno jinak, je platna cena za jednotlivé
zbozi uvedena v katalogu. Jsou-li obalové
jednotky (OJ) oznaceny s A, mize se zbozi dodat
jen v kompletni obalové jednotce. Pfi odbéru
vétsiho mnozstvi si mizZete v pripadé pochybnosti
vyZzadat specialni nabidku.

5. Tento katalog je chranén autorskym pravem.
Jakeékoliv kopirovani, i jeho casti, je povoleno
pouze v pripadé vyslovného povoleni viastnika
autorského prava.

o

. Obrazky v katalogu se mohou lisit od
originalniho zbozi. Za pripadné chyby tisku,
zmény zbozi na zakladé technického pokroku
a zmény modelu neprebirdme Zadnou
zodpovédnost. Rovnéz se mohou z diivodu
tisku lisit barvy v katalogu od originalniho
barevného odstinu vyrobkd.

~

. Kromé toho plati v ramci celého procesu
zpracovani objednavek a dodavek nase
prodejni, dodaci a platebni podminky.

Uvedené ceny jsou pouze orientac¢ni. Uvedené ceny jsou bez DPH. EDE International AG.
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Excentr pro podmérny otvor . ........ 2/173
Excentricka upinaci svorka .......... 3/117
Excentricky Uhlovy ohybad ........... 7/34
Fazetkova fréza ... ... 2/167,2/170-2/171

F

Fibrovy brusny kotou¢......... 8/25-8/27,
8/30-8/31, 8/38-8/39

Fibrovy brusny kotou¢ na suchy zip,

karbid zirkonu . .................. 8/32
Fibrovy brusny kotou¢, karbid zirkonu . .8/26
Figurové nGzky. .. .................. 7/11
Filtr. ... o 9/53-9/54, 9/112
Filtr éastic. .. .............. 9/111-9/112
Filtrovy prvek . ... ... .. ... .. .. ... 9/54




Filtrovy redukéni ventil. ... ........... 9/563

ForstnerGvvrtak.................... 1/84
Foukaci pistole. . ................... 9/57
Fréza............. 2/46-2/53, 2/565-2/62,

......................... 2/66-2/93
Fréza na bodové svary............... 1/91
Fréza na dlouhé otvory ......... 2/88, 2/90
Fréza na frézovani bodovych svard. . . . . 1/91
Frézana hranoly.................... 2/14
Fréza na podélné otvory ....... 2/15-2/17,

............... 2/19-2/20, 2/88, 2/90

Fréza na podélné otvory mini ......... 2/18
Fréza na vodovodni kohout . .......... 7/25
Fréza pro T-drazky........... 2/32,2/165
Frézovaci korunka .................. 1/91
Frézovaci stupnovity vrtak. ........... 1/90
Frézovacivrtdk..................... 1/90
G

Geodeticky vySkomer. ......... 4/94-4/96
Gravirovacifréza ................... 2/96
Gravirovaci pfistroj. . .. .............. 9/75
Gravirovaci stopkova fréza ........... 8/74
Gripper 1/2". .. ... 6/46
Gripper 3/8". . .. 6/29
Gumova hlava pro Setrna kladiva . . . .. 6/190
Gumovékladivo................... 6/187
Gumovy krouzek ........ 6/84, 6/87-6/89

Gumovy opérny talir

pro fibrové brusné kotouce . ........ 8/28

H

Hadice na chladivo ........... 9/60-9/62
Hadicenavodu .............. 9/50-9/51
Hadice pro tepelné upinani........... 5/83
Hadicova olejnicka. . ................ 9/55
Hadicova spojka. .. ............ 9/45, 9/51
Hadicovy buben.................... 9/52
Hadicovy kus ...................... 9/51
Hadovity vrtak . .................... 1/83
Hak natfisky ...................... 9/63
Hak pro dilenské voziky. ............. 6/72

Hakova cepel . ..................... 7/44
Hakovy kli¢................ 5/115-5/116
Hasdk s retézem. .. ........... 7/22-7/23
HG kleStina. . ...................... 3/52
HG skli¢idlo . ...................... 3/51
High Performance Holder . ........... 3/65
Hladitko . ... i 7/40
Hlava endoskopu................... 7/25
Hlava inspekcni kamery. .. ... .. 7/25-7/26

Hlava na rohové noze. .2/152-2/153, 2/157
Hlava pro Setrna kladiva . . ... 6/189-6/190,

Hlava pro Setrna kladiva,

zesuperplastu. ................. 6/190
Hlava rezace svornikdl . .............. 5/92
Hlava Setrného kladiva . ... .. 6/188-6/190,

.............................. 6/192

Hlava z tvrdého plastu

pro Setrna kladiva ........ 6/189-6/190
Hlavice pro nastrény klic . . .......... 6/156
Hlavové svitidlo . . .................. 9/10

Hlinikova hlava pro $etrna kladiva . ...6/190
Hlinikova hranolové celisti pro svéraky. ..5/6
Hlinikova lepici paska . ... ... 9/104, 9/106
Hlinikova olejnicka. . ................ 9/68

Hlinikova vodovéha . . .4/113-4/118, 4/120

Hlinikova vyfukovaci pistole .......... 9/57
Hlinikové kladivo .. ................ 6/187
Hlinikovy mikro rozprasovac.......... 9/68
Hlinikovy skladacimetr ... .......... 4/106
Hlinikovy sprej . ... .. ... oLt 9/80
Hlinikovy visaci zamek. . ............. 7/50

Hloubkomér na méreni Sirky

avzdalenosti .................... 4/22
Hloubkomérny mastek .............. 4/13
Hloubkovy vrtak.............. 1/71-1/72
Hloubkovy znackovac ......... 9/77-9/78
HM Spirdlovy vrtak ................. 1/57
Hobbyniz ........................ 7/44
Honovacikartac..................... 7/3
Hordk ...... ... ... ... ... ... ... ... 9/17

Horni nGz pro nlzky na plech

a kruhovouocel .................. 7/18
HPH skliéidlo . ..................... 3/65
Hrbetovka. ........................ 7/36
Hridel na ¢isténi trubek .. ............ 7/26
Hrncovy kartadc¢. ................. 7/4,7/8
Hrncovy magnet. . ................. 3/146
Hrot daléiku........... 3/18-3/20, 6/199
Hrot pro naradi na nytovaci matice. ... 9/39,

............................... 9/41
Hrot pro pistole na trhaci nyty. .. ... ... 9/41
Hrotové kruzitko. . .................. 4/83
Hroty pro tycové kruzitko ............ 4/84

Hrubovaci a dokoncovaci fréza.. 2/25-2/26
Hrubovaci brusny kotouc. ........ 8/6-8/10
Hrubovaci fréza . ... 2/26-2/30, 2/76-2/82

HSS gravirovaci stopkova fréza ... .... 8/74
HSS spirdlovy vrtdk . ................. 1/9
HSS stopkova fréza........... 8/72-8/74
HSSwvrtak. ........... ..ot 6/216
Hydraulicka Spicka. .. ............... 9/66

Hydraulicka stahovaci

aoddélovacisada ............... 6/212
Hydraulické vieteno. .. ............. 6/213
Hydraulicky klestinovy nastavec . . . .. .. 3/66
Hydraulicky lis .. .................. 6/213

Hydraulicky pfistroj na ohybani trubek. .7/34
Hydraulicky uvolnovac¢ matic......... 6/215
Hygienicka sada pro

muslové chranice sluchu. .. 9/107-9/108

Induktivni zkousecka

magnetickéhopole ............... 5/71
Induktivni zkousecka napéti .......... 5/71
Inspekéni kamera. . ........... 7/25-7/26
Inspekéninaradi. . ........... ... .. 6/161
Inspekéni svitidlo. . ................ 6/161
Instalacniklesté.................... 5/56
Instalacni klesté pro elektrikare. . ... ... 5/56
Instalacni prvek stroje .. ............. 9/64




Instalacni prvek stroje

LEVEL-MOUNT® ................. 9/64
Instala¢nivodovaha................ 4/118
Interfacepad ...................... 8/34

ISO frézovaci vyménitelna
bfitova desticka . .. 2/145-2/146, 2/154,
....2/156-2/157,2/159-2/162, 2/167,
.......... 2/169-2/170, 2/181-2/183,
.......... 2/189-2/190, 2/193-2/194,
.......... 2/214-2/215, 2/221-2/222
ISO licovaci Soupatko ............... 4/76
ISO toleranéni kli¢ . ................. 4/76
ISO vymeénitelna britova desticka . . .. 2/1486,

................. 2/149-2/152,2/170

ISO zavit. indikator. . . ............... 4/76
Jadrovyvrtak . ... ...l 1/92-1/94
Japonska Spachtle. . ................ 7/41
Japonsky obtahovaci kdmen.......... 8/83

Jasanova nasada pro
plastova kladiva . . ............... 6/188

Jasanova nasada pro Setrna kladiva. . .6/188

Jednoduché posuvné méfitko. . ........ 4/6
Jednorazova kartuse . . .............. 9/17
Jednoruéni rohovy stahovak........... 5/9
Jednorucnisvérak . ........... 5/11-5/12
Jednostranny ockovy kli¢ ........... 5/106

Jednostranny vidlicovy kli¢ . . . . 5/95, 5/106,

.............................. 5/114
Jednotlivy diamantovy orovnavac. . . .. .. 8/5
Jednozuba fréza .............. 2/15, 2/46
Jehla hloubkoméru ................. 4/27
Jehlovéklesté ..................... 5/23
Jehlovy pilnik. . ............ 6/169-6/171,

Jehlovy pilnik Barett . ....... 6/170, 6/173
Jehlovy pilnik diamantovy. ... 6/173-6/174

Jemna brusna téliska z korundu. . . . ... 8/57
Jemndopila........... ... ... ... 7/37
Jemné Skrabka. ............ .. ... 6/176
Jemné brusné télisko .......... 8/57,8/78

K

Kabelové ntzky .............. 5/46-5/50
Kabelovy buben................. 9/2-9/4
Kabelovy buben CEE .. ............... 9/4

Kabelovy buben

z ocelového plechu ............ 9/2-9/3
Kabelovy vazaci pasek. . ............. 5/82
Kabelovy zatahovacipas............. 5/81
Kalibrvile pistu.................... 4/76
Kalibracéni krouzek . ................. 4/68
Kalovy vrtak . ...................... 7/26
Kémen Arkansas . .................. 8/82
Kamera..................... 7/25-7/26
KapesninGz ............ 5/62-5/55, 7/47
Kapesnipila...................... 2/122
Kapesni posuvné méfitko ........ 4/6-4/11
Kapesni svinovaci metr . .. ... 4/108-4/110
Kapesni svitilna . ........... 9/7-9/9, 9/11
Kardanovy nastavec 1/4" ............ 6/14
Kardanovy nastavec 3/8" ............ 6/25
Kardanovy nastavec 1/2" ............ 6/42
Karosarsky pilnikovy list .. .......... 6/167
KartdG. .. ... ... ... ... i 7/3
Kartac na ¢isténi pilniku . ............. 7/2
Karta¢ na koutové svary. .. ............ 7/2
Kartdé natrysky..................... 7/3
Kartac na zapalovaci svicky............ 7/2
Karta¢snasadou................... 8/56
Kelimeknasadru................... 7/42
Kladivko . ....... ... ... ... ... .. ... 6/183
Kladivo .. ............ 6/74,6/182-6/185,

Kladivo na strusku . . ......... 6/184, 9/24
Kladivo s elastickou hmotou......... 6/188
Kladivo z lehkého kovu . ............ 6/187
Kladivova sponkovacka ... ........... 9/43
Kladivova vrtaci korunka . .. .......... 1/78
Kladivovy vrtak. .. ............ 1/74-1/77
Kladivovy vrtdak SDS-max . ........... 1/77
Kladivovy vrtak SDS-plus . .. ... 1/74-1/77
Klekaci podlozka . ................. 6/223
Klenotnicka pinzeta . ............... 6/159

Klepacka. .. ......... ... ... ...... 6/200
Klesté.................. 5/20, 5/23, 6/74
Klesté celni stipaci. . . .. .. 5/27-5/28, 5/42
Klesté naarmatury. .. ............... 7/23
Klesté na brzdové pruziny........... 6/219
Klesté na brzdové vedeni. . .. .. 5/99, 5/108
Klesté na dutinky . ....... 5/61-5/62, 5/64
Klesté na hadicové spony . .......... 6/219

Klesté na hadicové svorky. ... 6/219-6/220

Klesté na kabelové vazaci pasky .. 5/82-5/83

Klesté na ohybani .................. 7/32
Klesté na ohybani plechu ............ 7/21
Klesté napletivo ................... 5/16
Klesté na podkovani ................ 5/16

Klesté na pojistné krouzky. . 5/35-5/38, 6/74

Klesté na pruzinové

Pasy/spony. .. ........... 6/219-6/220
Klesté na trubky.............. 7/22-7/23
Klesté na Unikovy proud ............. 5/78

Klesté na vodni cerpadla.. 5/33, 5/84-5/86

Klesté pro mechaniky ............... 5/23
Klesté s dlouhymi celistmi. . .. .. 5/21-5/22
Klesté se zavitovou Celisti . ... ....... 5/114
Klestina ............... 3/52, 3/62, 3/64,

Klestina pro zavitniky. . .............. 3/75
Klestina Rubber-Flex. ............... 3/84
Klestinové sklicidlo ER. . ....... 3/33-3/35,

..3/46-3/47, 3/51, 3/53-3/54, 3/59-3/60

Klestinynabeton................... 5/16
Klestiny pro stavbu zasucha . ... ...... 7/21
Klest'ové klice. . . . .. 5/86-5/87,7/23-7/24
KIi¢ INBUS® .. ............. 2/151, 2/167,

........... 5/117-5/124,5/126, 5/130

Kli¢ naarmatury. ................... 7/23
Kli¢ na kontaktni a licovaci Srouby . . . .. 5/81
Kli¢ na licovaci a kontaktni Srouby . .. .. 5/81
Kli¢ na matici hlavniho kohoutu . ... ... 7/24
Kli¢ na matici s dvéma otvory . ....... 5/116
Kli¢ na olejovy filtr. .. .............. 6/221
Kli¢ na PG Sroubovy spoj............. 5/81
Klié naskliéidlo .. .................. 3/24




Kli¢ pasové pruzinové spony......... 6/219

Klic prorozvadéC................... 5/80
Kli¢ s ¢elnimi otvory. ........ 5/116-5/117
Kli¢ s oto¢nym sklicidlem ............. 3/8
Kli¢ uhlovy (fajfkovy) .. ............. 5/110
Klika .. ..o 6/42
Klinnakladivo .................... 6/186
Klin rukojeti . ......... ... ... ... .. 6/186
Klinek na topurko kladiva ........... 6/186
Klinovasvorka . ................... 4/103
Klinovy upindk ... ................. 3/118

Kloubova racna . ... 6/12, 6/23, 6/40, 6/42

Kloubové rameno pro magnetické

kloubové méfrici stojany. ... .. 4/58-4/59
Kloubovy kli¢ s ¢elnimi otvory........ 5/117
Kloubovy kli¢ s ozubem. .. ... 5/115-5/116
Kloubovy nastrény klic. . ............ 5/109
Kloubovy racnovy kli¢ . ............. 5/100
Kluzné kladivo ... ................. 6/207
Knoflikovy magnet................. 3/146
Kolenova paka ............. 2/198, 2/200,

.......... 2/203, 2/205, 2/207, 2/225,
................. 2/227,2/229, 2/231

Kolik pro nastréné klice . . .. . .. 5/97,5/111
Kolikova lampa. . ......... ... ... .... 9/7
Kolikové svitidlo. . ........ 9/8,9/11-9/12
Kolikovy pilnik ... ...... ... ... ... 6/168
Kombi brousek. . ................... 8/82
Kombinovana ¢epel .. .............. 6/157

Kombinovana ¢epel kfizova drazka. . ..6/157
Kombinovana ¢epel s drazkou . ... ... 6/157
Kombinovana upinka............... 3/133
Kombinované

klesté .......... 5/17-5/19, 5/33, 5/39

Kombinovany brousek

z kiemikového karbidu. . ........... 8/82
Kombinovany filtr. . . ........ 9/111-9/112
Kombinovany odhrotovac ........... 1/120
Kombinovany stahovak . . .. .. 6/206-6/207

Kombinovany vrtak, stopka 6hran ... 1/163,
................. 1/165, 6/143-6/144

Kompaktni kotou¢ . . 8/40, 8/47, 8/49, 8/85

Kompaktni kotou¢ Scotch-Brite™. . .. .. 8/85
Kompaktni napindk ......... 3/103-3/104
Kompresor na proplachovani ......... 7/35
Koncentrat vrtaciho oleje. . .. ......... 9/93
Koncovka hadice . .................. 9/47
Konecny rozmér.............. 4/64-4/67
Konev na olej, z bilého plechu. . ....... 9/70
Kontaktsprej ...................... 9/83
Kopirovaci frézy . ........... 2/158-2/159
Kosoctvercovy Sroub . .............. 3/108
Kostra brusnéhopasu............... 8/51
Kotou¢ na hrubé zacistovani......... 8/41,

......................... 8/48-8/50
Kotou¢ z vldkennéhorouna........... 8/85

Kotou¢ z vldkenného rouna

Scotch-Brite™ ................... 8/85
KotouCova fréza............. 2/12,2/163
Kotoucovy ndiz na plech

a kruhovouocel .................. 7/18

Kotoucovy niz pro

fezaCku trubek ... .......... 7/27-7/29
Kotoucovy vykrajovaC ............... 7/21
Kovani pro pracovni svitidlo .......... 9/15
Kovarské klesté .. .................. 5/90
Kovovy ramna pilu ......... 6/178-6/179
Kovovy thlovy upinaé ............... 5/15
Kozené rukavice. . ................. 9/115
Kozinozka ............. ... ... 6/193
Krabice na sortiment.......... 7/53-7/54
Kratka kfizova vodovaha . ............ 4/90

Kratké sklicidlo. . . .. 3/17, 3/40-3/44, 3/49,

......................... 3/57-3/58
Kratky stupnovity vrtak . ............. 1/47
Kratky vrtak . ....... 1/9-1/13,1/568-1/59
Krém na oSetrovani pokozky.......... 9/99
Krepovy papir. . ................ ... 9/105
Kfida. ... ... i 9/76
Kridlaty Sroub pro nazky

na plech a kruhovou ocel. . ......... 7/18
Kridova verzatilka. . ................. 9/76
Kfidovy blok. ...................... 9/76
Krimpovaci klesté ....... 5/60-5/66, 7/21

Krimpovaci lisovaci klesté. .. .......... 5/65

Krimpovaci pakové klesté. . 5/63, 5/65-5/66

KFizova pinzeta. . .................. 6/159
Kfizové dlato ..................... 6/194
Kfizovy kli€................. 6/224,7/25
Kfizovy kloub 1/4" . . ... ... ... ..... 6/15
Krizovy kloub 3/8"........ 6/26, 6/58, 6/84
Kfizovy kloub 1/2" .. ........... 6/43, 6/87
Kfizovy kloub 3/4" .. ........... 6/58, 6/88
Kfizovy kloub 1". ... .. ... ... ... 6/89
KFizovy linkovy laser. . .............. 4/112

Kfizovy $roubovék ... 6/109-6/113, 6/120,

.............................. 6/122
KFizovy Sroubovak ESD . ............ 6/122
KFizovy Sroubovak pro elektroniku ... 6/120,

.............................. 6/122
Krouzkovy nastavec................ 4/103
Kruhovy klin. .. ........ ... ... ... 6/186
Kruzitko . ......... ... ... ... 4/83-4/84
Kruzitkové posuvné mérfitko .......... 4/84
Krycilak . ..., 9/81
Krytfiltru ... 9/112
Kufro. oot 7/53,7/61-7/65
Kufr na koleékach ............ 7/62-7/64
Kufr na naradi .. ... 7/53-7/54,7/61-7/65
Kuffik prvni pomoci . ............... 9/117
Kulata rasple nadrevo.............. 6/166
Kulaty jehlovy pilnik. ........ 6/171,6/173
Kulaty karta¢ ................... 7/5-7/7
Kulaty klicovy pilnik.. . .............. 6/165
Kulaty pilnik . ......... ... o . 6/163
Kulaty pilnik Habilis. . .............. 6/174
Kulaty pilnik se stopkou. ............ 6/169
Kulickova podlozka ................ 3/113
Kulovéa fréza................. 2/86-2/88
Kulovy kohout ..................... 9/55
Kulovy nastavec............ 3/124, 3/140
Kuzelovastérka .................... 3/80
Kuzelovésedlo.................... 3/113
KuZelovy kartac¢ . ................ 7/4,7/6
Kuzelovytrn ... ... ... ... ........ 3/28
Kuzelovy vrtak na otvory pro koliky. . . . . 1/36




Kuzelovy vystruznik . ............... 1/131
Kuzelovy zahlubnik .. 1/100, 1/102-1/104,
................. 1/106-1/112,6/142

L

Lahvicka na vyplachovéanioGi ........ 9/117
Lakovy znackovaC .................. 9/79
Lamelové brusné kotouce. . 8/47, 8/54-8/55

Lamelovy brusny kotou¢ .. ..... 8/42-8/48
Lamelovy valecek. ... ............... 8/56
Lapovacipasta..................... 8/85
Laserové vodovédha ................ 4/120
Laserovy dalkomeér................. 4/111
LED.......... 4/81,9/7-9/12,9/14-9/16
LED Gelova svitilna. ................. 9/10
LED kapesni svitilna. . ....... 9/7-9/9, 9/11

LED osvétleni pro precizni

lupu se stupnici . ............ ... 4/81
LED pracovni svitidlo.......... 9/15-9/16
LED ruénisvitidlo. . ................. 9/12
LED stavebni zafic.................. 9/14
LED svételné zdroje . . .. ............. 9/16
LED svitidlo . ........... 9/11-9/12,9/14
LED tuzkova lampa .................. 9/7
LED tuzkové svitidlo. . . . ... 9/8,9/11-9/12
LékarniCka ............ ... 9/117
Lepicihmota .............. 9/101-9/102
Lepicipaska............... 9/104-9/106
Lesicka kfida ...................... 9/76
LeSticikrém .......... ... ... ...... 8/87
Lestici krouzek . .................... 8/84
LesSticipasta. ...................... 8/86
Letovacidrat ...................... 9/22
Lichobéznikova cepel. .. ............. 7/44
Licovaci drazkova matice. ........... 3/110
Licovaci Soupatko . ................. 4/76
Lih. 9/96

Lisovaci klesté . ... 5/87-5/90, 5/114, 6/74

Lisovaciklesté C ................... 5/89
Lisovaci klesté Langbeck. . ........... 5/88
Lisovaci klesté na trubky . .. .......... 5/90

Lisovaci klesté Siroké. ............... 5/88
Lisovaci klesté velké rozpéti .......... 5/88
List do pasové pily.......... 2/124-2/126
List lupenkové pily. . ................ 7/35
List pro dérovku, z tvrdokovu ... .. ... 2/116
List pro pilu dérovku . ....... 2/113-2/118
List pro Savlovitou pilu. . . . ... 2/119-2/122

List pro Savlovitou pilu, z tvrdokovu . . .2/122

Lithiové mazivove spreji............. 9/83
Litinova Sroubovaci svérka ............ 5/8
Loctite ........ ... ... ... 9/100-9/103
Loupaci vrtak do plechu . ... ... 1/85-1/86
Lupa. ..o 4/78-4/81
Lupa s nahlavnim paskem............ 4/80
Lupa s osvétlenim ............ 4/78-4/79
Lupa se stupnici. .. ................. 4/81
Lupa se svitilnou . .................. 4/78
Lzice . ... 7/39-7/40
LZicovy Skrabak .. ................. 6/176

Magnet............. 3/143-3/146, 3/148
Magnet plochého drapaku . .. 3/144-3/145
Magnet ty¢ového drapaku. .. ........ 3/144
Magnetickd miska . ................ 6/222

Magneticka nasuvna lista . .6/19, 6/26, 6/44

Magnetickd patka ................. 3/123
Magnetické etikety. .. .............. 3/148
Magnetické Setrné Celisti. . ............ 5/5
Magnetické svarecské zrcadlo ........ 9/28
Magneticky drzak. .. ................ 4/62
Magneticky drzak bitG.............. 6/127

Magneticky drzak pro uchylkomeéry ... .4/62
Magneticky mérici stativ. ... ... 4/58-4/61
Magneticky pas .. ................. 3/148
Magneticky plochy drapék ... 3/144-3/145

Magneticky polohovaé. . ............ 3/147
Magneticky tyovy drapak. .......... 3/144
Magneticky zvedac stépin............ 9/63

Magneticky zvedak . ..3/143, 6/160-6/161
Magnetizacni pfistroj. .. ............ 6/114

Mala posuvna méfitka. ........... 4/6-4/7

Malirska spachtle. .. .......... 7/40-7/41
Maly elektricky rozvadéc.............. 9/5
Maly méfici stativ. . ................. 4/58
Maly fezny kotou¢ . .. ............... 8/11
Maly uchylkomér................... 4/45
Manometr ........... ... ... 9/55
Maska pro jemny prach. ............ 9/110

Maska pro ochranu

dychacichcest........... 9/110-9/111
Mast na ochranu pokozky ............ 9/98
Mastek . .......... ... ... . 9/88
Mastkova kfida. . ................... 9/76
Mazaci liss pakou............ 9/65-9/66
Mazacisprej. ... .o 9/83
Mazacituzka ...................... 9/92
Mazaci vleény pist . .. ............... 9/65
Mazivo ........... ... ... ... 9/83, 9/87

Mazivo pro mazani

v minimalnich mnozstvich.......... 9/92
Maznice . .............. 9/65-9/66, 9/73
Médénapasta ..................... 9/87
Médéné kladivo . . ................. 6/188

Mékka pénova vlozka

pro dilensky vozik ................ 6/82
Méni¢ proudu. ... ...l 5/74
MEéF. pocitac dostavy .. .............. 4/80
Méricfazet.............. .. ........ 4/73
MEéric izolacniho odporu . ............ 5/79
MEéric pro remesliniky. ............... 7/47
Méric tlaku pneumatik. .. ............ 9/56
MEéfFi¢ vzdalenosti. .. ............... 4/111
Meéfici liSta pro uhlomér ....... 4/92-4/93
Méfici mistek .......... 4/13,4/26-4/27
Méfici nastavec .. ........ 4/24,4/26, 4/36

Mérici nastavec

pro packové uchylkomeéry .......... 4/53
Méfici nastavec pro uchylkoméry . ... .. 4/47
Méfici pdsmo. ............. 4/107-4/110
Méficisnimad. ... ... ... 3/94
Meéfici stojan ........... 4/58-4/61, 4/63
Méficistal ......... ... .. 4/63
MéficityC. ... ... ... . ... 4/91




Méfitko. . ............ 4/91, 4/105-4/106

Meéritko z lehkého kovu . .. ........... 4/91
Mérkanasvary. .................... 4/74
Mérkaotvor . ..................... 4/75
Mérna stupnice .................... 4/81
Metr..................... 4/105-4/106

Mezipouzdro. . 3/39-3/40, 3/43, 3/56-3/567

Mezi-zditka . ......... ... ... ... 3/66
Mezni kalibraénitrm................. 4/68
Mikrometr ........ 4/36-4/38, 4/40-4/43
Mikrometr pro plasté trubek.......... 4/34
Mikrometr pro vnéjsi drazky .......... 4/33
Mikrometry. ....... 4/29-4/34, 4/36-4/37,

......................... 4/40-4/43
Mikrorozprasovac .................. 9/68
Milimetrova $ablona na otvory . ....... 4/75
Minifréza................... 2/49-2/50
Mini fréza z tvrdokovu. . ... .... 2/49-2/50
Miniolejnicka. . .................... 9/55
Minivodovaha.................... 4/117
Miniaturnivrtadk . . ............ . ... ... 1/8
MK upinacidrzak. ................. 2/112

Mnohozrnny diamantovy

OrovNavat. ... ................ 8/4-8/5
Mobilni akumulator . ................. 9/6
Modul na naradi pro dilenské voziky ...6/82
Modul na nastroje . .6/73-6/75, 6/77-6/78,

......................... 6/81-6/82
Modul na nastroje, prazdny........... 6/75
Modul pro dilensky vozik. . . .. .. 6/73-6/74,

.................... 6/77-6/78, 6/82
Momentovy kli¢ . .. 6/91, 6/94, 6/96-6/103

Momentovy Sroubovak . ....... 6/91-6/95
Montéznidrzak .................... 3/92
Montéazniklesté .. .................. 5/27
Montazni kli¢ . ..................... 7/24
Montazni kufr z ocelového plechu . . . .. 7/52
Montazninaradi.................... 5/69

Montazni paka a paka

na pneumatiky . ........... ... .. 6/224
Montaznipasta .................... 9/87
Montazni pfipravek ................. 3/92

Montazni sada pro valivé lozisko .. ... 6/213
Montaznitaska. . ............. 7/55-7/56
Mosazny karta¢é .. ................... 7/2
Multifunkéni nastroj. . .......... 2/94,7/49
Multifunkéni nGz na kabely . .. ........ 5/55
Multifunkéni Skrabka. ............... 7/40
Multifunkéni sprej ............. 9/81, 9/83
Multifunkéni svareéské klesté. .. ... ... 9/24
Multimetr................... 5/75-5/78
Multimetr s proudovymi klestémi. . .. .. 5/78
Multi-dchytka. . .................... 3/14
Muslové chranice sluchu. ........... 9/107

N

Nabijeci kabel provozidla............. 9/6

NabijeCka pro aku nytovaci

naradi..................... 9/33, 9/40
Nacrtové méfitko. . .......... ... ... 4/84
Nacrtovy pfistroj . ............ 4/94-4/96
Nacrtovy sprej ... ..o 4/121
Nahrada terpentynu. ................ 9/97

Nahradni akumulator

pro nytovaci naradi .......... 9/33, 9/40
Nahradni celist pro klesté na sifony ....7/24
Nahradni ¢elist pro rychloupinaci

vrtaci sklicidlo . .................. 3/28
Nahradni celist pro svéraky. ...5/3, 5/5-5/6
Nahradni celisti pro odizolovaci klesté . .5/59
Nahradni cepel pro

odhrotovaci naradi. . . ... .. 1/127-1/128
Nahradni ¢epel pro odhrotovaci ndz. . . .7/48
Nahradni ¢epel pro skalpely . ......... 7/46
Nahradni cepel pro skrabku na barvy. .6/177
Nahradni dil pro stopkové frézy,

frézy s rohovym nozem a nastréné celni

vélcové frézy. . .. .. 2/154,2/158-2/159,

........... 2/165, 2/175, 2/237,5/133
Nahradni dfevény box pro

magnetické méfrici stativy .. ........ 4/61
Nahradni hlava pro

Setrna kladiva. . . . .. 6/188-6/190, 6/192

Nahradni hlava

Setrného kladiva. . . .6/189-6/190, 6/192
Nahradni horni niZ pro ntzky

na plech a kruhovouocel. . ......... 7/18
Nahradni hrot pro rysovaci nastroje . . . .4/84
Nahradni kulaty nGz pro ntzky

na plech a kruhovou ocel. .......... 7/18
Nahradni kuzel pro

orovnavace brusnych kotoucu. . ... ... 8/4
Nahradni liSta pro uhloméry . ... 4/92-4/93
Nahradni magneticka noha pro magnetické

kloubové mérici stojany. . 4/58, 4/60-4/61
Nahradni nabijecka pro aku

naradi pro nytovaci matice . ...9/33, 9/40
Nahradni nasada pro

gumova kladivka . ............... 6/187
Nahradni nasada pro perliky .. 6/186, 6/190
Nahradni nésada pro

plastova kladivka . .. ............. 6/188
Nahradni ndsada

pro Setrna kladiva . .6/188-6/190, 6/192
Nahradni nasada pro Setrné perliky . ..6/192
Néhradni ndsada

pro zamecnicka kladiva . ... 6/181, 6/186
Néhradni ndsada

pro zednicka kladiva . ............ 6/184
Nahradni nGiz

pro kotoucovy vykrajovac .......... 7/21
Nahradni nGz pro nGz Cutter. . . .. 7/44,7/46
Nahradni nGiz pro ndz na kabely. . .5/54-5/55
Nahradni ntiz

pro nizky na trubky......... 7/30-7/31
Nahradni nGiz

pro odizolovaci klesté . ...... 5/568-5/59
Nahradni niz

pro odvrtavaci korunku . ... ... 1/96, 7/21
Nahradni nGiz pro pinzety

na stahovanilaku................. 5/60
Nahradni nGz pro fezacku skla . ....... 7/21
Nahradni nGz pro ruéni vystruznik ....1/130
Nahradni n(iz z uslechtilé oceli

pro ntizky na stfihani trubek . .. ... .. 7/31




Nahradni oto¢na pruzina

pro nizky naplech. ............... 7/18
Nahradni pajecihrot .......... 9/18-9/21
Nahradni pas pro pasové hasaky ...... 7/23

Nahradni pasek

pro paskové klice......... 6/220-6/221
Nahradni pilovy list pro lupenkové pily. .7/35
Nahradni pilovy list pro obloukové

pilkynakov ............. 2/128, 6/180
Nahradni pilovy list pro rucni pily. . . .. 6/178
Nahradni pritlacna deska

pro Sroubové svérky. . ... .... 5/12-5/13
Nahradni pruziny pro snimac hran . . . .. 3/96
Nahradni fezaci hlava

pro stfihace svornik.............. 5/92
Nahradni fezaci kole¢ko

pro rezacku trubek. ......... 7/27-7/29
Nahradni role pro orovnavac. .......... 8/4

Nahradni rucni paka

pro nizky naplech. ............... 7/18
Nahradni rukojet’ pro kladivko. .. ... .. 6/187
Nahradni rysovacijehla......... 4/82,4/96

Nahradni $picka pro

naradi na nytovaci matice . . . . . 9/39, 9/41
Nahradni Spicka pro

pistole na nytovaci matice.......... 9/41
Nahradni spodni niZ pro

nGzky na plech a kruhovou ocel .. ... 7/18
Nahradni Sroub ............ 2/149-2/150,

....2/1562,2/154,2/156-2/159, 2/162,

....2/164-2/167,2/169-2/170, 2/175,

Nahradni stétec pro olejnicku. . ....... 9/69
Nahradni stfedici vrtak ... ... 2/110, 2/112
Nahradni svételny zdroj

pro pracovni svitidla . ............. 9/16
Nahradni tuha pro

hloubkovy znackovac. ............. 9/77
Nahradni tuha pro tesarskou tuzku. . . .. 9/77
Nahradni tuha pro znackovac vyvrtu. .. .9/77
Nahradnivlozka............ 2/135-2/136

Nahradni vieteno pro obtahovék .. ... 6/203

Nahradni zavitovy trn pro

naradi na nytovaci matice . . ... 9/39, 9/41
Nahradni zavitovy trn pro

pistoli na nytovaci matice .......... 9/41

Naradi k namontovani

fotovoltaického zafizeni............ 5/69
Naradi na nytovaci matice. .. ... 9/39-9/40
Naradi na trhaci nyty . .. .. 9/30, 9/32-9/33
Naradi na zkoseni a oddéleni ......... 7/32
Naradi pro fotovoltaické zafizeni. . . .. .. 5/69
Naradi v rolovacitasce .............. 7/58
Narazové téleso................... 4/104
Nasada kladivka. . ................. 6/187
Nasada klicového pilniku. . .......... 6/175
Néasada perliku. . ........... 6/186, 6/190
Nésada pro gumova kladivka . ....... 6/187
Nasada pro perliky. ......... 6/186, 6/190

Néasada pro Setrna kladiva. . . .6/188-6/190,

Néasada pro Setrné perliky . .. ........ 6/192
Ndasada pro zamecka kladiva. . 6/181, 6/186
Néasada pro zednicka kladiva. ........ 6/184
Nésada Setrného kladiva. . . .. 6/188-6/190,

.............................. 6/192
Nasada Setrného perliku .. .......... 6/192
Nasada zednického kladiva.......... 6/184
Nasazovacilupa.................... 4/78
Nasobic krouticiho momentu ........ 6/105
Nastavbova Celist. . ......... 3/6-3/7,3/10
Nastavbova mlhova olejnicka ... ...... 9/55
Nastavce na upnuti valeckd. . ........ 4/103
Nastavcovy krouzek. ............... 4/104
Nastavec 1/4" ............... 6/13-6/14
Nastavec 3/8" .......... 6/24-6/25, 6/95
Nastavec 1/2" .......... 6/41-6/42,6/62
Nastavec 3/4" ... ... ... ... ..... 6/57
Nastavec 1" .......... ... .......... 6/61
Nastavec hridele na ¢isténi trubek . . . .. 7/26
Nastavec inspekéni kamery........... 7/26
Nastavec k méreni zavitd. . . .......... 4/36
Nastavec na Spicatou svorku. ... .. ... 4/103
Néastavec na zavitnik ................ 3/91

Nastavec pro pfistroj
pro mérenitaznosti .............. 4/103
Nastavec pro Sroubovaci podstavec. . .3/125

Nastavec pro tepelné upinani ... 3/69-3/70

Nastavec s dlouhou svorkou. . ....... 4/103
Nastavec silového kardanu . . . . .. 6/84, 6/87
Nastavec valeckového klice. .. ........ 3/61
Nastavitelné vratidlo ............... 1/205
Nastavnatruhla.................... 6/80

Nastavovaci kli¢ pro vysokotlakou

trysku pro chladiva. .. ............. 9/58
Nastavovaci matice .. .............. 1/130
Nastavovacimeérka. . ................ 4/36

Nastavovaci pfistroj pro

dutinova méfici zafizeni. .. ......... 4/39
Nastavovaci uhelnik. . ............... 4/92
Nasténny davkovaC ................. 9/98
Nastrénafréza .................... 2/162
Nastréna lista. . .................... 6/19
Nastréna prepinaciracna. . .......... 6/104
Nastréndracna. .. .................. 6/97

Nastréna racna s prepinaci packou. . . .6/104

Nastréna rukojet’ .. ................. 6/14
Nastréna trubice ................... 6/96
Nastrény étyrhran ... .............. 6/104
Nastrény drzak. ................... 1/133
Nastrény frézovacitrn ......... 3/39, 3/48,

......................... 3/55-3/56
Nastrény kli¢ .............. 2/188, 2/191,

...... 2/193, 2/195, 2/244, 3/79-3/80,

Nastrény KiCESD ................. 6/122
Nastrény klic na trubky . ............ 5/111

Nastrcny kli¢ pro elektroniku. . 6/121-6/122

Nastrény natrubek ... ............... 9/45
Nastrény navareny dil .............. 6/104
Nastrény ockovy kli¢ . ....... 6/103-6/104
Nastrény ockovy racnovy kli¢ ........ 6/103
Nastrény otevieny klic .. ............ 6/103
Nastrény zahlubnik ................. 1/83
Nastroj pro jistici prstence ........... 5/37




Nastrojova vlozka pro

rychlovyménné sklicidlo . .......... 3/91
Nasuvny vystruznik ................ 1/132
NavijeCka hadice . .................. 9/52
NavijeCka znackovaci Snlry. .......... 7/42
NC kompaktni upinka . ... ... 3/103-3/104
NC navrtavac . .......... 1/562-1/53,1/56
NC odjehlovaci fréza .......... 2/95-2/96

NC strojni vystruznik . . 1/134-1/135, 1/137

NC strojni vystruznik,

tvrdokov .. .............. 1/137-1/138
Neviditelnd ochrana rukou ........... 9/99
Neviditelna rukavice. . ... ............ 9/99
Nitrilova rukavice.................. 9/115
Nitrofedidlo .. ..................... 9/96
Nosi¢ brusné krytky. . ............... 8/52
Nosi¢ brusného pouzdra............. 8/51
Nositko nanéfadi. .................. 7/51
Nozova cepel na koberce. . ........... 7/46
NGZ. ..o 5/52-5/55, 7/47
NGz Cutter .................. 7/43-7/46
NGZ na izolaéni materidl ............. 7/48
NGz na kabely. ... ....... 5/52-5/55, 7/47
NGZ na koberce .............. 7/43-7/46
NiZnapds................... 5/52,7/47
NGz na sadrokarton . ........... 5/52,7/47
NGz odizolovacich klesti ... .. .. 5/568-5/59
NGz pro kabelovy ntiz ......... 5/564-5/55
Nz pro kruhovy vyrezavac ........... 7/21

NGz pro nGizky na

stfihdni trubek . ............ 7/30-7/31
Nz pro odizolovaci klesté. . . . .. 5/568-5/59
Nz pro pinzetu na stahovani laku . . . .. 5/60
NGz pro fezackuskla................ 7/21

Nz z uslechtilé oceli

pro niizky na stfihani trubek .. 7/30-7/31

NGzkovy nGz na trubky. . .. ........... 7/30
NGzkovy nytovac . .................. 9/31
NGzZKy . .o 5/52,7/14-7/17
Nazky Combi .. ... 7/14
Nuzky na bovdenovalana ............ 5/50

Nazky na draténé lano/kabelové nlzky. .5/50

Nuazky na hadice. . .................. 7/30
Nuzky na kanalové kabely . ........... 7/16
Nazky napapir..................... 7/14
NUzky na pasové zelezo. ............. 7/13
Nuzky na plastoveé trubky . ..... 7/30-7/31
NGzky naplech. .............. 7/10-7/13
Nazky na plech Pelikan ... ...... 7/10,7/13
Nuzky na plech-kruhovou ocel . ....... 7/18
NUzky na trubky.............. 7/30-7/31
NUzky pro draténélano.............. 5/50

Nylonova hlava pro

Setrna kladiva. . .. .. 6/189-6/190, 6/192
Nytovaé .................... 9/30-9/31
Nytovaci matice. ................... 9/42
Nytovaci naradi s pakou ............. 9/30
Nytovaci pistole . .. ........... 9/31-9/32
(0
Objimka .. ..o 9/48
Obkro¢né hmatadlo. . ............... 4/83
Oblouk trubky lupenkové pily . ........ 7/35
Obousmérny odjehlovac . ............ 2/96
Oboustranna lepici paska ........... 9/104
Oboustranna nastavbova celist. .. ... .. 3/10

Oboustranny nastrény kli¢. ... 5/109-5/110
Oboustranny nastrény kloubovy kli¢. . .5/109
Oboustranny ockovy kli¢ . . . .. 5/104-5/106,

.............. 5/108, 6/73,6/77, 6/82

Oboustranny ockovy kli¢

pro motorovy blok . .............. 5/108
Oboustranny ockovy klic TORX®. ... .. 5/106
Oboustranny ockovy racnovy kli¢ . . . . . 5/106
Oboustranny vidlicovy klic. . .. .. 5/93-5/95,

.............. 5/103,6/73,6/77,6/82
Obtahovaci kamen............ 8/82-8/83
Obtahovaci kdmen Arkansas. ......... 8/82

Obtahovaci kdamen z

kfemikového karbidu. ............. 8/82
Obtahovaciolej .................... 7/38
Obvodové méfické pasmo............ 4/91
Ocelové méfidlo. ................... 4/73
Ocelové méfitko. ................... 4/91

Ocelové pravitko ............. 4/89-4/91
Ochrana dychacichcest ............. 9/26
Ochranahlavy ............. 9/113-9/114
Ochrana hlavy a obliceje . ............ 9/26
Ochrana obliceje ................... 9/26
OchranaoCi...................... 9/113

Ochrana oto¢ného sklicidla
protitfiskam. . .................... 3/8
Ochrana proti postfiku pro ¢ocku. . . ... 4/79

Ochrana rukou pfi praci se sekacem. . .6/196

Ochrana ruky pro sekace............ 6/196
Ochranasluchu ............ 9/107-9/109
Ochranna celist pro svéraky ........... 5/3
Ochranna celist svéraku .............. 5/3

Ochranna krytka pro pfitlacny Sroub ..3/138
Ochrannaprilba................... 9/114
Ochranna svarecska prilba . . . .. 9/25-9/26

Ochranna taska pro zkousecku napéti . .5/74

Ochrannébryle. .. .......... 9/112-9/113
Ochranné celisti pro svéraky........... 5/6
Ochranné rukavice.......... 9/114-9/116

Ochranné rukavice proti chemikaliim..9/116

Ochranné svarecské sklo............. 9/28
Ochranné zatkydo u$i.............. 9/109
Ochranny krémnaruce.............. 9/99
Ochranny sprej na podvozek. ......... 9/88
Ochranny sprej pred vlhkosti ......... 9/82
Ochranny stithlavy ................ 9/113
Ochranny §tit obliceje . .. ........... 9/113
Ochranny §tit rukou. . ............... 9/27
Ochranny svareésky Stit. . ............ 9/27

Ockovy kli€. . . .. 5/104-5/108, 6/82, 6/104

Ockovy kli¢
sracnou. . ... 5/100-5/103, 5/106, 6/77
Oddélovac a stahovak lozisek. ... .. .. 6/212

Oddélovaci a stahovaci prostredek. . . .6/205
Oddélovaci a ukosovaci pfistroj . ...... 7/32

Oddélovaci segmenty do

dilenského vozidku ............... 6/72
Oddélovacisprej .......covvvinin... 9/82
Oddélovacividlice .. ............... 6/213
Odhrotovac ....1/104, 1/118-1/125,7/32




Odhrotovac dvojitého plechu.. 1/120, 1/124

Odhrotovaci kotou¢. . ............... 8/85
Odhrotovaci nozova cepel............ 7/48
OdhrotovacinQz. . .. ................ 7/48
Odhrotovaci pilnik . .. .............. 6/166
Odhrotovaci

zahlubnik .. 1/103, 1/106-1/112, 1/118,

Odhrotovaci zafezovy nGz .. .......... 7/48
Odizolacniklesté . ............ 5/42,5/51,
.................... 5/57-5/60, 5/69

Odizolovaci bocni stipaci klesté . .5/30, 5/56

Odizolovaciklesté .. ................ 5/60
Odizolovaci naradi. .. .... 5/560-5/52, 5/55,
.......................... 5/57,5/60

Odizolovaci naradi

pro koaxialni kabely............... 5/562
Odizolovaci nzky . ................. 5/42
Odjehlovac....................... 1/120
Odjehlovac¢ Keramicut .. ............ 1/124

Odkladaci tablet pro dilensky vozik. . . .. 6/72

Odlamovaci cepel ............. 7/44,7/46
Odlehéend Sroubovaci svérka. ......... 5/9
Odlehcena stopkova fréza............ 8/74
Odletovaci pfistroj . ... .............. 9/21
Odletovaci Spicka. . ................. 9/21
Odmeérka. ........coouveenn.. 9/70-9/71
Odmeérka z bilého plechu. .. .......... 9/71
Odpadjecipumpa. .. ..., 9/21
Odplastovac. . .. ... 5/50-5/52, 5/55, 5/57
Odplast'ovaci nastroj . . .. .. 5/50, 5/55, 5/57
Odpojovaci lisovaci klesté . . .......... 5/89
Odpruzené kruzitko .. ............... 4/83
Odstranovac etiket. . . ............... 9/85
Odtlacovaci vidlice. . ................ 3/27
Odtokova trubka pro nélevky. . ........ 9/72
Odtrhavaci klesté na karoserie . ....... 5/16
Odvrtavaci korunka ............ 1/96, 7/21
Ohnivzdorna podlozka............... 9/23
Ohybaci segment. .. .......... 7/33-7/34
Ohybacka...........coovuuinan.. 7/33
Ohybacka trubek . ............ 7/32-7/34

Oko tahového ockového klice . . . . .. .. 5/107
Olejnicka. . ... ... 9/67-9/69
Olejnicka pro olejovou mlhu . ... 9/54-9/55

Olejnicka se stétcem . ......... 9/68-9/69
Olejnicka v taSce nanaradi . .......... 9/67
Olovnice . . ... 7/42
Omitacka .............. ... ........ 7/39
Opasek s kapsaminanafadi.......... 7/60
Opéra pro vnitfni vytahovak ......... 6/208
Opérna desticka. ................. 2/188,

....2/191,2/193, 2/195, 2/198, 2/200,

....2/203, 2/205, 2/207, 2/211, 2/225,

..... 2/227,2/229, 2/231, 2/235, 2/237
Opérny talif na suchy zip

pro plstény brusny kotouc¢. ......... 8/33
Opérny talif pro brusné kotouce

nasuchyzip..................... 8/34

Opérny talif pro brusné kotouce

Opérny talif pro fibrové

brusné kotouée ............. 8/28, 8/31
Opérny talif pro fibrové brusné

kotouée Cubitron™. . .............. 8/30
Opérny talif pro hrubovaci

brusné kotouce ................... 8/9

Opérny talif pro plsténé

brusné kotouce na suchy zip........ 8/33
Ofech 1/4"....... 6/15-6/16, 6/19, 6/138
Ofech 3/8"........ 6/27-6/28, 6/30, 6/95
Ofech 1/2"........ 6/38, 6/45-6/48, 6/53,

Ofech 3/4"............. 6/59, 6/87-6/88
Ofech 1". ... ... .. 6/61, 6/89
Organizacni magnet. .. ............. 3/143
Orovnavad ..................... 8/3-8/5
Ostrydhel. ... ... ... . ... 4/88
Otevreny kli¢ .. ... 5/93-5/95, 5/97, 5/103,

............ 5/106-5/107, 5/114, 6/82
Otevreny kli¢ s krouzkovou
raénou ..5/100-5/103, 6/73, 6/77, 6/82

Otevreny oboustranny ockovy kli¢ ....5/108

Otevreny ockovy

Kli¢ ...t 5/96-5/99, 6/73, 6/82
Oto¢na deska.............. 3/101-3/102
Otocna pruzina pro ntizky na plech. . ... 7/18
Otocna rukojet' s racnou 1/4" .. ....... 6/12
Otocna rukojet' s raénou 1/2" .. ....... 6/40
Otoc¢né sklicidlo . ................ 3/4-3/5

Otocny kolik pro nastrény klic. . 5/97, 5/111

Otocny reverzni napindk .............. 5/6
Otocny talif pro svéraky........... 5/2-5/4
Ovladaci nastroj 1/4". ... .. 6/2-6/19, 6/21,

....6/36-6/37,6/73,6/81, 6/97,6/138
Ovladaci nastroj 3/8". . . .. 6/20-6/30, 6/58,
............... 6/73, 6/84, 6/95, 6/97
Ovladaci nastroj 1/2". .. .. 6/31-6/55, 6/62,
..... 6/73,6/77,6/81, 6/84-6/87, 6/97
Ovladaci nastroj 3/4". . ........ 6/55-6/59,
.................... 6/87-6/88, 6/97
Ovladaci nastroj 1". . 6/60-6/61, 6/89, 6/97
Ovladaci nastroj Zyklop® . ....... 6/9-6/10,
....6/12-6/13,6/23-6/24, 6/34-6/35,
............. 6/40-6/41,6/155-6/156

Pacidlo . ............ 6/121, 6/193, 6/222
Pacidlo paka na hrebiky. ............ 6/193
Packovy uchylkomér . ......... 4/52-4/53
Pajeci drat na elektronické moduly. . . .. 9/22
Pajecilampa. ...................... 9/17
Pajecipistole .. .......... ... ...... 9/19
Péajeci stanice................ 9/19-9/20
Pajecka.............. ... ..., 9/18-9/19
Pajka.......... ... ... ... . 7/42
Pajka natvarovky................... 9/22
Pajkovycin.. ... ... ... ... . oL 9/22
Paka pro uchylkoméry............... 4/47
Pakové klesté na ocelové sité .. ....... 5/92
Pakové revolverové dérovaci klesté. . . . . 7/17
Pakovy svérak...................... 5/11
Pancérova hadice. . ................. 9/66
Panoramatické bryle . .............. 9/112
ParhranolG. . ...................... 4/97




Paralelnidoraz..................... 3/106

Paralelni koncovy rozmér. ... ... 4/64-4/65
Paralelni lisovaci klesté . .. ........... 5/88
Paralelnisvérak ................. 5/2-5/5
Pas brusné tkaniny Cubitron™-Il. ... ... 8/60
Pas brusné tkaniny Trizact™ .......... 8/60
Pas pro pasovy hasak ............... 7/23
Pasek pro paskovy klic. . .. ... 6/220-6/221
Pasek pro tasky nanaradi............ 7/60
Paska pro paskové klice. . . ... 6/220-6/221
Pasmo s rukojeti .................. 4/107
Pasové trubkové a armaturni klesté . ...7/23
Pasovy kli¢ .. .............. 6/220-6/221
Pasta na fitinky. . ................... 9/22
Pastanazavity.................... 3/107
Penalnanaradi .............. 7/58-7/59
Penetracni olej ve spreji. . ............ 9/81
Pénova rohozka ................... 6/223
Pénovy Cisti¢ . ............... 9/95-9/96
Perlik. . ....... 6/182-6/183, 6/190, 6/192
Permanentni znackovaé. . ............ 9/77
Petrolej........ ... .. . 9/97
PEV lepicipaska. . ................. 9/105
Pevny drazkovy kdmen ............. 3/110
Pevny stfedicihrot.................. 3/21

Pila dérovka .. 2/106-2/109, 2/111-2/112

Pilanadyhy ....................... 7/35
Pila naizolacnihmotu . .............. 7/48
Pilaocaska.................. 7/35-7/36
PilaPUK®. .. ......... ... ......... 6/178

Pilnik beznasady .. ................ 6/168
Pilnik Habilis. . . ................... 6/174
Pilnik naklice..................... 6/165
Pilnik na kontakty. ................. 6/165
Pilnik na mékké kovy . .............. 6/166
Pilniknanoze..................... 6/164
Pilnik se stopkou .. ................ 6/169
Pilovydrat ......... ... ... ... .. ... 6/180
Pilovy kotou¢ . ........ 2/97-2/105,6/178
Pilovy kotoué nakov ................ 2/97

Pilovy kotou¢ pro lupenkové pily. . . .. .. 7/35

Pilovy kotou¢ pro pily na kov. . 2/128, 6/180

Pilovy kotou€ z tvrdokovu . .......... 2/101
Pilovy list na kov .. ... 2/128,6/178, 6/180
Pinzeta ................... 6/158-6/160
Pinzeta k osazovéni................ 6/160
Pinzeta na stahovani laku ............ 5/60
Pistole na nytovaci matice............ 9/41
Pistole na trhacinyty .......... 9/31-9/32
Plastova hlava kladiva . ............. 6/188
Plastové nélevka. . .................. 9/72
Plastova nasada kladiva. . ........... 6/188
Plastova ochranna celist pro svéraky . ...5/3
Plastovd odmérka .................. 9/70
Plastova olejnicka ............ 9/67-9/68

Plastova olejnicka se Stétcem ... 9/68-9/69

Plastova vodovéha. ... 4/115,4/117,4/120

Plastova vyfukovaci pistole . . . .. 9/56-9/57
Plastové drzadlo pilniku. ............ 6/175
Plastové kladivo............ 6/188-6/192
Plastové téleso kladiva. ... .......... 6/190

Plastovy box, prazdny ...1/87,1/98, 1/103,
................... 1/172,8/67, 8/70

Plastovy buben na tlakovzdu$né hadice 9/52

Plastovy kabelovy buben.......... 9/3-9/4
Plastovy mikrorozprasovac ........... 9/68
Plastovy rozprasovac kapalin ......... 9/68
Plastovy skladaci metr. . ............ 4/106
Plnyvrtdk . ........ ... ... ... ... 2/173
Plocha skrabka. . .................. 6/176
Ploché dlato do kamene ............ 6/194
Ploché klesté . ... .. 5/20, 5/23,5/43,5/56
Ploché kulaté kle§té. . ............... 5/43

Ploché Sroubovaky

pro elektroniku. .. ........ 6/120, 6/122
Plocho-kulaté klesté pro elektroniku. . . .5/43
Plochy obdélnikovy jehlovy pilnik . . ... 6/173
Plochy obdélnikovy pilnik . .......... 6/162
Plochy obdélnikovy pilnik Habilis . . . .. 6/174
Plochy obdélnikovy pilnik na zamek . . .6/165
Plochy obdélnikovy ru¢ni pilnik. ... ... 6/174
Plochy seka¢ .............. 6/194, 6/199

Plochy §krabdak HM .. .............. 6/176
Plochy Spicaty jehlovy pilnik . .. ... ... 6/173
Plochy $picaty pilnik . .............. 6/162
Plochy $picaty pilnik na klice. . ....... 6/165

Plochy Sroubovék. ... 6/106-6/108, 6/113,
................. 6/119-6/120, 6/122

Plochy Sroubovak ESD. ... .......... 6/122
Plochy Sroubovak VDE. . . . ... 6/108,6/113
Plochy thelnik . .............. 4/85-4/87
Plochy uhlovy Sroubovak. ........... 6/119
Plochy upinka. . ................... 3/127
Plosna Spachtle .. .................. 7/41
PloSnasvérka...................... 5/15
PloSnétésnéni.................... 9/103
Plo$ny hrncovy magnet. .. .......... 3/146
Plsténa brusna tkaninova paska . ... ... 8/25
Plsténépads. ...................... 8/58
Plsténé télisko .......... 8/83,9/77-9/79

Plstény brusny

kotoué. ......... 8/32-8/33, 8/47, 8/49
Plstény brusny kotouc¢

na koutovésvary ................. 8/47
Plstény brusny kotouc¢

nasuchyzip............... 8/32-8/33

Plstény brusny kotoué¢

zkorundu................. 8/32-8/33
Plstény brusny list . ................. 8/39
Plstény kotou¢ .. .............. 8/83, 8/85
Plstény lestici nastroj. ............... 8/83
Plstény valecek na stopce . ........... 8/55
Plynova kartuse . ................... 9/17
Plynovy zapalovac s drzadlem. .. ... ... 9/23
Pneumaticka hadice. . ......... 9/49-9/50

Pneumaticka sudova pumpa s maznici. .9/73

Pneumaticky hadicovy buben . ........ 9/52
Pneumaticky lis .................... 9/73
Pocitadlovlaken. ... ................ 4/80

Podavaci klesté . ...5/20-5/21, 5/23-5/24,

.......................... 5/27,5/43
Podbradni feminek pfilby ........... 9/114
Podbradovy freminek

pro ochrannou pfilbu. . ........... 9/114




Podlozka. ........................ 3/112

Podlozka pro obrobek .............. 3/104
Podstavec pro ohybacky ............. 7/34
Pojistka Sroubu ............ 9/100-9/101
Pojistny kolik 3/8" .. ................ 6/84
Pojistny kolik 1/2" . .. ............... 6/87
Pojistny kolik 3/4" .. ................ 6/88
Pojistny kolik 1" .. .................. 6/89
Pojivo na chemikalie ................ 9/86
Pojizdny dilensky stdl. . ......... 6/72,6/79
Pokosovapila...................... 7/36
Pokosovy thelnik. .................. 4/88
Pokosovy upindk . ................. 3/147
Polotovar klice pro dilensky vozik . . .. .. 6/72
Polova Sroubova svérka. . ............ 9/23
Pomocny startovaci sprej ............ 9/84
Pomticka pro jemné vrtani............ 3/27
Popisovacipaska................... 9/75
Postrikova konevnaolej ............. 9/67
Postrikovy tuk. . ........ ... ... 9/83,9/88
Posuvné hloubkomeéry......... 4/20-4/27

Posuvné méfitko . ... 4/6-4/12,4/14-4/25
Posuvné méritko drazek. ............. 4/17

Posuvné méritko

s Ciselnym indikatorem .. ........... 4/8
Pouzdrovy upinacitrn ............... 3/22
PowerBank ........................ 9/6
PP balicipaska.................... 9/104
PracovninGz............ 5/52-5/55, 7/47
Pracovninlzky............... 7/14-7/15
Pracovniplech . ................ ... 6/175
Pracovni pFistroj. . ................... 5/6
Pracovni rukavice. . ................ 9/116
Pracovni svitidlo. . ............ 9/14-9/15
Pravitko .................... 4/89-4/91
Pravy dhel. . ................. 4/85-4/87
Prazdné pouzdro .............. 8/67, 8/70
Precizni centrovaci pfistroj ........... 3/95
Precizni dorazové lupy............... 4/78

Precizni dutinovy mikrometr . ... 4/36-4/37
Precizni lupa se stupnici ............. 4/81

Precizni maly uchylkomér . ........... 4/45

Precizni nozovy dhelnik . ............. 4/87
Precizni ocelové pravitko............. 4/90
Precizni odpruzené kruzitko. . ......... 4/83
Precizni paralelnidoraz . ............ 3/106
Precizni paralelni svérak .............. 5/3
Precizni redukéni pouzdro. .. ....... .. 3/57
Preciznirejsek . ........... ... .. ... 4/84
Preciznirovnaciklin................ 3/126
Precizni skliéidlo . .................. 3/58
Precizni skli¢idlo na kleStinu . ........ 3/35,

Precizni skli¢idlo

pro tepelné upinani . ........ 3/67-3/69
Precizni skli¢idlo systému Weldon . . . .. 3/50
Precizni sparovdamérka . ............. 4/76
Precizni tryskova Sablona ............ 4/74
Precizni tycové kruzitko.............. 4/84
Precizni uchylkomér. . ............... 4/46
Precizni uchylkoméry.......... 4/43-4/47

Precizni uchyt nozové hlavy. . ... 3/47-3/48,

......................... 3/55-3/56
Precizni upinaci matice . ........ 3/61, 3/76
Precizni velky uchylkomér............ 4/45
Precizni vlasové uhelniky. .. .......... 4/87
Precizni vrtak do plechu

(stromecek) ............... 1/85-1/86
Precizni vyskovy rovnaciklin......... 3/126
PredpichovaC..................... 6/114
Predsazenalupa.................... 4/80
Predsazenésklo.................... 9/28
Prepinaci racna 1/4" .......... 6/11-6/13
Prepinaci racna 3/8" .......... 6/23-6/24
Pfepinaci racna 1/2" ... .. 6/39-6/41, 6/62
Pfepinaciracna 3/4" ................ 6/57
Pfepinaciracna 1" .................. 6/60
Prepinaci rac¢na s packou 1/4" .. 6/11-6/12
Prepinaci rac¢na s packou 3/8" .. 6/23-6/24
Pfepinaci racna s packou 1/2" .. 6/39-6/40
Pfepinaci racna s packou 3/4" ........ 6/57
Prepinaci racna s packou 1" .......... 6/60
Presna pinzeta............. 6/158-6/160
Presna pokosova pila. ............... 7/36

Presné boc¢ni stipaci klesté .. ......... 5/41

Presné klesté na pojistné

krouzky................... 5/36-5/38
Presné plosné sklicidlo ......... 3/31, 3/45
Presné uchopné kleste. . ............. 5/43

Presny jehlovy pilnik ..6/169-6/171, 6/174
Presny uchylkomér. . 4/34, 4/46-4/47, 4/51

Prestavitelny klic .................. 5/114
Prevleénamatice . . ................. 9/46
Prevlecny racnovy klic .. ............. 5/99
Prevodnik jednotek ................. 4/76
PFi¢na rukojet’ se smykadlem 1/4" . . ... 6/14
PFi¢na rukojet' se smykadlem 3/8" ... .. 6/25
Pficna rukojet' se smykadlem 1/2" ... .. 6/43
Pficna rukojet’ se smykadlem 3/4" ... .. 6/57
Pficna rukojet’ se smykadlem 1"....... 6/61
Pfi¢né rameno pro rychloupinku. . . ... 3/138
Pridrznik ... .. ... 3/137
Pridrzny dhelnik . . . ... ... ... ..., 9/54

Priklepova hlava pro plastova kladiva. .6/188

Pfiklepova hlava pro Setrna kladiva. . . .6/188
Priklepova korunka. .. ............... 1/78
Pfiklepovy Sroubovak. .............. 6/123
Prilba ....... ... ... ... ... 9/114
Pfilnavé tekuté mazivo ve spreji . ...... 9/89
Pfilnavy opérny talif pro plsténé

brusné kotouce na suchy zip........ 8/33
Pfilozné pravitko ................... 4/89
Pfilozny nastroj. . .. ................. 5/66
Primarni filtr. . .. ... .. . . . . ... .. 9/26
Pfimocarapila ..................... 7/37
Pfipojovacivsuvka............. 9/60, 9/62
Pfipravny zavitnik. . . . .. 1/90,1/162, 6/142
Pfirodni obtahovaci kamen . .......... 8/82
Phiruba . ....... .. ... . 3/9
Pfirubovy thelnik. . ................. 4/89
Prirucka rezani zavitQ. .. ............ 1/161
Prislusenstvi dilenského voziku. . ... ... 6/72
PrisluSenstvi paralelniho svéraku . ..5/2-5/5

PrisluSenstvi pro aku nytovacky ..9/33, 9/40
PrisluSenstvi pro dilensky vozik. . 6/72-6/74,
............... 6/77-6/78, 6/80, 6/82




PrisluSenstviprodlata.............. 6/196
PrisluSenstvi pro endoskopy . ... ...... 7/25
PrisluSenstvi pro fazetkové frézy. .. .. 2/151,
....2/156-2/159, 2/164, 2/167, 2/169,
....2/171,2/175,2/188, 2/191, 2/193,
....2/195,2/213,2/217-2/218, 2/221,
..... 2/223,2/235,2/237,2/245,5/133
PrisluSenstvi pro frézy na
T-drazky ... 2/149, 2/151-2/152, 2/154,
.......... 2/158-2/159, 2/164-2/166,
........... 2/170, 2/175, 2/237, 5/133
PrisluSenstvi pro gravirovaci pfistroje. . .9/75
PrisluSenstvi pro hloubkomeér ... ...... 4/13
PrisluSenstvi pro hloubkové znackovace 9/77
PrisluSenstvi pro hfidele
na CiSténitrubek ................. 7/26
PrisluSenstvi pro
inspekéni kamery . ... ... ... 7/25-7/26
Prisluenstvi pro
jadrové vrtaky. .. ..........

PrisluSenstvi pro

kabelové noze ............. 5/564-5/55
PrisluSenstvi pro kartuSové pistole. . . .. 9/65
Prislusenstvi pro klesté na sifony ... ... 7/24
PrisluSenstvi pro kopirovaci frézy . ... 2/151,

.......... 2/154,2/156-2/159, 2/162,
....2/164-2/165, 2/167,2/169, 2/171,
....2/175,2/188,2/191, 2/193, 2/195,
....2/213,2/217-2/218, 2/221, 2/223,
........... 2/235,2/237, 2/245,5/133
PrisluSenstvi pro
kotoucové frézy ... 2/149, 2/151-2/152,
.......... 2/156-2/159, 2/164-2/167,
....2/169-2/171,2/175, 2/188, 2/191,
....2/193,2/195, 2/213, 2/217-2/218,
....2/221,2/223,2/235,2/237, 2/245,

PrisluSenstvi pro kotoucové rezacky . ...7/21

Prislusenstvi pro kruhové vykrajovace ..7/21
Prislusenstvi pro lupenkové pily ... .... 7/35
PrisluSenstvi pro momentové

Sroubovéaky. . .............. 6/91-6/93

PrisluSenstvi pro Multi-Cutter. .. .. ... 2/122
PrisluSenstvi pro nalevky............. 9/72
PfisluSenstvi pro naradi na nytovaci

matice. . ........ 9/32-9/33, 9/39, 9/41
Prislusenstvi pro nastréné klice. . 5/97,5/111
Prislusenstvi pro noze Cutter. . . .. 7/44,7/46
PrisluSenstvi pro nGzky na plech. . ... .. 7/18
PrisluSenstvi pro ntzky

natrubky ................. 7/30-7/31
PrisluSenstvi pro ockovy kli¢

SFACNOU . . ..ot 5/102
Prislusenstvi pro odhrotovaci naradi. . .1/127
PrisluSenstvi pro odhrotovaci noze. . . . . 7/48
PrisluSenstvi pro

odizolovaci klesté. ... ....... 5/568-5/59
PrisluSenstvi pro ohybacky ........... 7/34
PrisluSenstvi pro olejnicky

sesStétcem ... ...l 9/69
PrisluSenstvi pro paralelni svéraky . .5/2-5/5
PrisluSenstvi pro pasové hasaky . .. .... 7/23

PrisluSenstvi pro pasovy kli¢ . . 6/220-6/221

PrisluSenstvi pro perliky. . . ... 6/186-6/187,
.............................. 6/190
Prislusenstvi pro pily dérovky . ....... 2/110

Prislusenstvi pro pily na kov .. 2/128, 6/180
PrisluSenstvi pro pinzety

na stahovanilaku................. 5/60
PrisluSenstvi pro pistole

na nytovaci matice................ 9/41
Prislusenstvi pro plastova kladiva. . . .. 6/188
PrisluSenstvi pro plsténé

brusné kotouce na suchy zip........ 8/33
PfisluSenstvi pro

pokosové ntizky . ........... 7/16-7/17
PrisluSenstvi pro prilby . .............. 9/9
PrisluSenstvi pro prostrkovaci racény . .. 6/13,

.......................... 6/41, 6/56
PrisluSenstvi pro rezacku trubek. . 7/27-7/29

PrisluSenstvi pro fezacky svorniki . . . .. 5/92

PrisluSenstvi pro rohové rezné hlavy. . 2/149,
.......... 2/151-2/152,2/156-2/159,
....2/164-2/167,2/169-2/171, 2/175,
....2/188,2/191,2/193, 2/195, 2/213,
....2/217-2/218, 2/221, 2/223, 2/235,
................. 2/237,2/245,5/133

PrisluSenstvi pro rovinné frézy ...... 2/149,
.......... 2/151-2/152,2/164-2/1686,
................. 2/170, 2/175,5/133

PrisluSenstvi pro ruénipily .......... 6/178

PrisluSenstvi pro

Setrna kladiva. . . . .. 6/189-6/190, 6/192
PrisluSenstvi pro Setrné perliky . . ... .. 6/192
PrisluSenstvi pro skalpely ............ 7/46

PrisluSenstvi pro skrabky na barvu....6/177
PrisluSenstvi pro Sroubovaci frézy. ... 2/151,
.......... 2/154, 2/166-2/159, 2/162,
....2/164-2/165, 2/167, 2/169, 2/171,
....2/175,2/188,2/191, 2/193, 2/195,
....2/213,2/217-2/218, 2/221, 2/223,
........... 2/235,2/237,2/245,5/133
PrisluSenstvi pro Sroubovaky. .. 5/94, 5/105
PfisluSenstvi pro stahovak........... 6/203
PrisluSenstvi pro stopkové
arovinné frézy . ... 2/149, 2/151-2/152,
....2/164-2/166, 2/170, 2/175,5/133
PrisluSenstvi pro stopkové, nastréné a
Sroubovaci frézy. .. 2/149, 2/151-2/152,
.......... 2/156-2/1569, 2/164-2/167,
....2/169-2/171,2/175, 2/188, 2/191,
....2/193,2/195, 2/213,2/217-2/218,
....2/221,2/223,2/235, 2/237, 2/245,

PrisluSenstvi pro stopkové, rohové a
Sroubovaci frézy................ 2/151,
....2/156-2/159, 2/164, 2/167, 2/169,
....2/171,2/175,2/188, 2/191, 2/193,
....2/195,2/213,2/217-2/218, 2/221,
..... 2/223,2/235, 2/237, 2/245, 5/133

PrisluSenstvi pro stredici frézy ...... 2/149,
.......... 2/151-2/1562, 2/164-2/166,
................. 2/170, 2/175,5/133




PrisluSenstvi pro svarecskou

ochrannou pfilbu . .......... 9/25-9/26
PrisluSenstvi pro svarec¢skou

ochranu protiosInéni.............. 9/26
PrisluSenstvi pro svéraky.......... 5/2-5/6
PrisluSenstvi pro svérky. .. 5/10,5/12-5/13
PrisluSenstvi pro tasky

nanaradi .................. 7/56, 7/60
PrisluSenstvi pro tazné ockové klice . ..5/107

PrisluSenstvi pro tukové lisy

sruénipakou.................... 9/66
Prislusenstvi pro tyCova svitidla . ...... 9/13
PrisluSenstvi pro uhloméry ........... 4/93
PrisluSenstvi pro valiva loZiska . . ... .. 6/213
Prislusenstvi pro vnitfni vytahovace . . .6/208
Prislusenstvi pro vrtaci kladivo . .. ... .. 1/79
PrisluSenstvi pro zamkova kladiva. . .. 6/181

.............................. 6/186
PrisluSenstvi pro zednicka kladiva. . . . . 6/184
PrisluSenstvi pro zkousecky napéti. . . . . 5/74
PrisluSenstvi pro znackovace

vrtanych otvori .................. 9/77
PrisluSenstvi svérdku............. 5/2-5/4
Pristroj k urcovani polohy . ........... 5/70
Pristroj na kontrolu hrideli............ 4/94
Pfistroj na méfeni uhla ... ... 4/118-4/119
Pfistroj na méfeni vzdalenosti. .. .. ... 4/111
Pfistroj na ohybani trubek............ 7/34
Pfistroj na stanoveni polohy vedeni ....5/70
Pristroj na zkoseni, pro trubky. ........ 7/32
Pristroj pro méreni taznosti

atlakovésily.................... 4/103
Pfistroj pro méreni vysky

a rysovaci pristroj. .. ........ 4/94-4/96
PFistroj pro popisovani............... 9/75
Pristroj pro prestaveni vysky

prosvéraky................... 5/2-5/4
Pritlacna deska pro

Sroubové svérky....... 5/10,5/12-5/13
PfitlaCny Sroub. .. ................. 3/138
Prizmaticka Celist. ................. 3/100
Prizmaticka cCelist pro svéraky.......... 5/6

Prizmatické celisti .. ............... 3/100
Prizmaticky nastavec............... 3/124
Prizmaticky posuvny uzel. .. .......... 4/97
Prodlouzeni 1/4" . ............ 6/13-6/14
Prodlouzeni 3/8" ........ 6/24-6/25, 6/95

Prodlouzeni 1/2" ... 6/41-6/42, 6/62, 6/87

Prodlouzeni 3/4" . ............. 6/57, 6/88
Prodlouzeni 1" ................ 6/61, 6/89
Prodlouzeni kabelu. . ................. 9/5
Prodlouzeni kardanu . .......... 6/84, 6/87
Prodlouzeni kardanu 1/2"............ 6/42
Prodlouzeni kardanu 1/4"............ 6/14
Prodlouzeni kardanu 3/8............ 6/25
ProdlouZeni posuvného kabelu . ....... 7/26

ProdlouZeni pro hridele cistice trubek ..7/26

ProdlouZeni pro inspekéni kamery . .. .. 7/26
ProdlouZzeni pro klestinové sklicidlo . .. .3/60
Prodlouzeni pro pily dérovky......... 2/110

ProdlouZeni pro Sroubovaci

frézy ...l 3/33, 3/46, 3/51
Prodlouzeni Vario. . ................ 6/157
Prodlouzeni zavitniku. ... ........... 1/206
ProdluZovaci kabel ... ................ 9/5

Prodluzovaci kus pro mikrometr

na méfeni vnitfni ch otvord .. ....... 4/37
Prodluzovaci kus pro tchylkoméry . . . .. 4/48
Prodluzovaci matice. . .............. 3/112
Prodluzovaci pouzdro s MK stopkou. . . .3/29
ProdluZovacitrubka................. 6/96
Profesionalni rozprasovac............ 9/69
Profilové nizky. .................... 7/17
Profilové spojovaci klesté ............ 7/21
Propojovaciklesté . ................. 5/56
Prostredek na vazani oleje. ........... 9/86
Prostrkovaci ¢tyrhran 1/4" . .......... 6/13
Prostrkovaci ¢tyrhran 1/2" ... ........ 6/41
Prostrkovaci ¢tyfhran 3/4" ........... 6/56
Prostrkovaci raéna 1/4". ... .... 6/12-6/13
Prostrkovaci raéna 3/8".............. 6/24
Prostrkovaci raéna 1/2"........ 6/40-6/41
Prostrkovaci raééna 3/4". . ............ 6/56
Protahovaé drazek ................. 3/107

Protikorozni zakladovy sprej .. ........ 9/82
Protinarazova cepice . .. ............ 9/114
Protlacovaci trn na klinové drazky. . . .. 2/135

Protlacovaci trn pro

klinové drazky. ........... 2/135-2/137
Proudovy rozbocovac. . ............... 9/5
Prabézné nlizky .. ............. 7/10,7/13
Prabojnik ... ... 6/196, 6/199-6/200, 7/20
Prichoziracna..................... 6/38
Prichozi zkouSecka . ................ 5/74
Primyslova kfida................... 9/76
Primyslovy lakovy popisovaé ......... 9/79
Primyslovy mérfié. . ................. 7/47
Primyslovy pastovy popisovac. . ...... 9/78
Priimyslovy permanentni popisovac. ...9/78
Priimyslovy postfikovac. . ....... 9/69, 9/85
Priimyslovy sponkovac .............. 9/43
Pramyslovy tlakovy rozprasovac. .. .. .. 9/85
Pruzina . ....... ..., 2/211
Pruzinovasvérka ................... 5/12
Pruzinovavaha.............. 4/99-4/101
Pruzny kolik ............... 2/198, 2/200,

.......... 2/203, 2/205, 2/207, 2/211,

Prvnipomoc. ............ ... .. ... 9/117
Pryzova téliska pro brusné valecky . . . .. 8/51
PTFE mazacisprej .. ................ 9/83
PU hlava pro Setrna kladiva. ......... 6/192
Palkruhova profilova fréza............ 2/13
Palkulaty jehlovy pilnik . ............ 6/173
Palkulaty kliovy pilnik. . ............ 6/165
Palkulaty pilnik. .. ................. 6/163
Pdlkulaty pilnik Habilis. .. ........... 6/174
Palkulaty rucni pilnik . .. ............ 6/174
Pumpa ........ ... ... ... 9/98
Pumpa sudovéa namazivo ............ 9/72
PVC balicipaska .................. 9/105

Rabicovéklesté .. .................. 5/16
Racna.................... 6/150, 6/156
Racna 1/4". . ... ... ... ...... 6/11-6/13




Raéna 3/8".................. 6/23-6/24
Racna 1/2"............. 6/38-6/41, 6/62
Racna3/4". ... ............... 6/56-6/57
Racna 1". ... ... . 6/60
Racna s prepinaci packou 1/4".. 6/11-6/12
Racna s prepinaci packou 3/8".. 6/23-6/24
Racna s prepinaci packou 1/2".. 6/39-6/40
Racna s prepinaci packou 3/4"........ 6/57
Racna s prepinaci packou 1".......... 6/60
Racnové nazky na kabely. . ........... 5/48
Racnovy klic................ 5/99-5/102,

Racnovy klic Quadro ............... 5/106
Radialni drzak nastroja . ............. 3/12
Radiové klesté ... ............ 5/24-5/26

Rédlovaci kole¢ko . ................ 2/134
Rdmnapilu ................ 6/178,7/35
RaSple ....... ... ... . . ... 6/166
Raznice Gisel ...................... 9/74
Raznice pismen .................... 9/74
Razovylis......... ... .. it 9/64
Red&ni ......ooveiiiiiiiii 9/96

Redukéni krouzky pro brusné kotouce . . . 8/2

Redukéni pouzdro ... .. ... 3/28, 3/36, 3/66
Redukéni tlakovy ventil . ............. 9/53
Redukéni tvarovka 3/8"......... 6/26, 6/84

Redukéni tvarovka 1/2"... 6/43-6/44, 6/87

Redukéni tvarovka 3/4". .. ... ... 6/58, 6/88
Redukéni tvarovka 1". .. ........ 6/61, 6/89
Rejsek. . ... o 4/84
Retézové lisovaci klests. . ............ 5/88
Revolverové dérovaci klesté . ......... 7/17
Rezadskla ........ocvuvuannn. 7/21
Reza& svornikd. .. ............ 5/91-5/92
Rezaé svorniki s prednim bfitem . . .. .. 5/28
Rezaci hlava pro stfihace svornika . . . . . 5/92
Rezadka kabelli .............. 5/48-5/49
Rezacka pro predni §ikmy fez. ... ..... 5/42
Rezadka s pakou ................... 7/17
Rezervni konevnaolej............... 9/70
Rezny kotoué . ............... 8/11-8/17

Reznyolej..........coouu... 9/89-9/92
Rezny olej ve spreji ................ 1/213
Rohovafréza ..................... 2/155
Rohova skrabka.................... 7/40
Rohovy hasdk...................... 7/22
Rohovy stahovak . ................... 5/9
Rohoz........ .. ... ... ......... 6/223
Role s brusnym rounem ....... 8/568-8/59

Role s brusnym rounem

Scotch-Brite™ ................... 8/59
Rotacnilaser ..................... 4/112
Rovinna fréza.............. 2/149-2/151
Rovnaciklin............... 3/125-3/126
Rozbocovaci krabice, koncova ........ 9/46
RozdélovaC. ............. .. ........ 9/46
Rozprasovac. . . . ... 9/68-9/70, 9/83, 9/85
Rozprasovac kapalin . .......... 9/68, 9/70
Rozprasovac kapalného hliniku. . ... ... 9/68
Rozprasovaci lahev . ................ 9/69
Rozprasovacilepidlo . .............. 9/100
Rucni blok na suchy zip. . ............ 8/19
Rucni blok pro rounové pads ......... 8/58
Ruénibox............ ... ... ..... 7/54
Rucni brusny hranol. . ............... 8/18
Ruénidlato....................... 6/195
Rucni dratény kartacé . ............ 7/2-7/3
Rucni dratény kartac z uslechtilé oceli . .. 7/2
Ruéni drazkovédlato............... 6/195
Ruénidrzék bitd. . ................. 6/124
Ruénihranol. . ......... .. .. ........ 8/19
Rucni kartac¢ z ocelového dratu. . ....... 7/2
Rucéni kladivova sponkovacka . ........ 9/43
Ruéniklika ....................... 3/104
Rucéni kuzelovy vystruznik . .......... 1/131
RucnilapovacC. . .................... 8/85
Rucni laserovy metr. . .............. 4/111
Ruénilisspakou . .................. 7/18
Ruénilupa ........................ 4/78
Ruéni mazaci lis s pakou. ...... 9/65-9/66
Rucéni méfi¢ nahusténi pneumatik . .. .. 9/56
Rucni naradi pro nytovaci matice . . . ... 9/39
Rucni nGzky naotvory . .............. 7/10

Rucni nGzky na plech s pakou......... 7/18

Rucni nytovaci klesté. .. ....... 9/29-9/30
Rucni pads Scotch-Brite™............ 8/58
Ruénipila....... 6/178-6/179, 7/35-7/37
Rucnipilnik . .......... ... ... ... 6/174
Rucni pilovy list . ........... 2/128, 6/180
Rucni plochy sekac . ............... 6/194
Ruénirazidlo ...................... 9/74
Rucéni razovy Sroubovak. ............ 6/123
Ruéni refraktometer. . ............... 9/94
Rucni $picaty sekac................ 6/195
Rucni sponkovacka .. ............... 9/43
Rucni svareéské zrcadlo ............. 9/28
Rucni svérka Spicata . ................ 5/7
Ruénisvérky. ....................... 5/7
Ruénisvitidlo................ 9/11-9/12
Ruéni vystruznik. .. ......... 1/129-1/130
Rucéni zavitnik. .. ........... 1/151-1/161
Rukavice.................. 9/114-9/116
Rukavice s hrubym dpletem ......... 9/116
Rukavice z hovéziusné ............. 9/115
Rukojet' pro pilnik .......... 6/172,6/175
Rukojet' Vario. .................... 6/156
Rychlosnimac. .. .............. 4/55,4/57
Rychlospojka .. .................... 9/51
Rychloupinaci klestiny. . ............. 5/15

Rychloupinaci nasada

pro pilniky. .. ....... .. ... 6/172,6/175
Rychloupinaci vrtaci skli¢idlo ... 3/23-3/27
Rychloupindk . .................... 3/132
Rychloupinka pro gravirovaci pfistroj. . .9/75
Rychlouzaviraci spojka . ............. 9/44
Rychlovyménna viozka ........ 3/89-3/90
Rychlovyménné sklicidlo. . 3/91, 6/87-6/88
Rychlovyménné sklicidlo

pro zavitorezné vlozky . . . .. .. 3/87-3/89

Rydlo pro gravirovaci zafizeni,

ztvrdokovu. . ........ .. ... ... 9/75
Rydlovalista. ..................... 2/241
Ryhovacifréza............. 2/132-2/133
Ryhovaci kole¢ko. . ................ 2/131
Ryhovaci nastroj ... .. 2/130-2/131, 2/134




Rysovacijehla ........... 4/82, 4/94, 4/96

Rysovaci jehla z tvrdokovu .. ......... 4/82
Rysovaci posuvné méfitko. . .. ... 4/17, 4/84
Rysovacituzka.................... 4/121
S

Sablona .. ... 4/74-4/75
Sablona na poloméry. . .............. 4/75
Saci a tlakova strikacka.............. 9/64
Sada dutinovych mikrometrG ......... 4/41
Sada k instalaci valivého loZiska. . . . . . 6/213
Sada kalibracnich mérek. ............ 4/68

Sada klesti . .. 5/33-5/34, 5/38, 5/44, 5/46
Sada klesti pro elektroniku . . . ... 5/44,5/46
Sada koncovych mérek........ 4/65-4/67
Sada méfricich nastrojt .. .4/13,4/28-4/29,

Sada mikrometri. .................. 4/29
Sada na opravu racny . ... 6/12, 6/24, 6/40,
.......................... 6/57, 6/60
Sadanaradi ................. 6/63-6/71,
................... 6/81-6/82, 6/199
Sada naradi

pro elektrikare ... 6/63-6/64, 6/66, 6/70

Sada naradi pro femeslniky. . ......... 6/66
Sada naradiproucné ............... 6/67
Sada nastroji. ............. 6/218-6/219
Sada nytovacich matic .............. 9/39
Sadanytd.............ooiiin... 9/30
Sada pro péjeni plynem. . ............ 9/21
Sada sanitarnich nastroj . ...... 6/65, 6/67

Sada silovych nastrénych
klica 1/2" . ................ 6/85-6/86
Sada Sroubovakl. .......... 5/127,5/134,

Sada SroubovakG ESD.............. 6/122
Sada Sroubovaka VDE. . 6/74, 6/118-6/119

Sadatrhacichnytd. ................. 9/30
SadaVario....................... 6/157
SadaVDEKkKleSti.................... 5/33

Sada vlozek nastrénych

klica 1/4" ....... 6/2-6/10, 6/73,6/138

Sada vlozek nastrénych

kli€a 1/4" +3/8" ..o 6/21
Sada vlozek nastrénych

klica 1/4" +1/2". . 6/36-6/37, 6/73, 6/81
Sada vlozek nastrénych klicd 3/8" .........

.................... 6/20-6/23, 6/73
Sada vlozek nastrénych

kli€a 1/2" ... 6/31-6/35,

.......... 6/38, 6/45, 6/47, 6/55, 6/62,

.......... 6/73,6/77,6/81, 6/85-6/86
Sada vlozek nastrénych

klica 3/4" . ................ 6/55-6/56
Sada vlozek nastrénych klica 1" .. ... .. 6/60
Sada vlozek silovych nastrénych

KGO 1/4" . o 6/7
Sada vlozek Sroubovaku 1/2" ... 6/49-6/55
Sada vlozek Sroubovaku 1/4"....6/16,6/19

Sada vlozek

Sroubovaku 1/4" +1/2" ...... 6/51, 6/54
Sada vloZek Sroubovaku 3/8"......... 6/30
Sada vyvrtavacich tyGi. .. .. .. 2/218,2/223
Sada zvétSovacich kust ............. 6/44
Samolepici méfici pasmo ........... 4/108
Sanitarni kfizovy kli¢ ................ 7/25
Satinovaci krouzek. . . ............... 8/84
SdruZovaci balicek. .. ............... 9/54

Segmentovy pilovy kotouc ... 2/102, 2/104

SekdC .. ... ... .. 7/38
Sekac na obkladacky............... 6/195
Sekac pro elektrikare. . ............. 6/195
Sekdaé SDS-max. . ............. ... 1/82
Seka¢ SDS-plus. ................... 1/82
Sekundové lepidlo. . ........ 9/101-9/102
Sekyra na sadrokarton. . ............ 6/184
Senzor zpétného narazu . ........... 4/104
Sefizovaci klesté .............. 5/24,5/27
Servisnimapa .............. ... ... 7/59
SeSivacispona..................... 9/43
Sestihran ............coouiiuiiin... 4/88
Sestihranna kombinovana Cepel...... 6/157
Sestihranna matice . ............... 3/111
Sestihranna vyménna Gepel .......... 6/93

Sestihranny &ipkovy kli¢ ........... 2/151,
.......... 2/167,2/188, 2/191, 2/193,
........... 2/195, 2/244,5/117-5/131

Sestihranny nastrény kli¢ ........... 5/111

Sestihranny $roubovak. . 5/127, 6/74, 6/120

Sestihranny droubovak
pro elektroniku. . ..... ... ... ... 6/120

Sestihranny $roubovak

s pficnou rukojeti......... 2/198, 2/200,
....2/203, 2/205, 2/207, 2/211, 2/225,
....2/227,2/229, 2/231, 2/235, 2/237,
....... 2/241,3/39, 3/53,5/123-5/124

Sestihranny ahlovy

Sroubovak. . 2/151, 2/167, 2/188, 2/191,
....2/193,2/195,2/244,5/117-5/131

SetfiC . .o 8/4
Setrna Gelist pro svéraky. ............. 5/5
Setrné a zameénické kladivo. . . . . .. .. 6/191
Setrné kladivo .. ........... 6/188-6/192
Sifonové klesté .................... 7/24
Signalni znackovac ................. 9/79
Silikonovy sprej . .............. 9/81, 9/83
Silova redukéni tvarovka 3/8". ... ... .. 6/84
Silova redukéni tvarovka 1/2"....... .. 6/87
Silova redukéni tvarovka 3/4". ... ... .. 6/88
Silova redukéni tvarovka 1"........... 6/89
Silovdupinka . ............. ... ..., 3/139
Silové armovaciklesté. .............. 5/16
Silové kombinaéni klesté. ... ......... 5/19
Silové prodlouzeni - nastavec 1/2". .. .. 6/87
Silové prodlouzeni - nastavec 3/4". .. .. 6/88
Silové prodlouzeni - nastavec 1" ... ... 6/89
Silové rabicové klesté . .............. 5/16

Silové rychlovyménné sklicidlo. . 6/87-6/88

Silové Stipaci klesté

s boénim britem. ... ... 5/28, 5/30-5/32
Silové stipaci klesté s celnim bfitem ...5/28
Silové uhlové prodlouzeni -

nastavec................... 6/84, 6/87
Silovy gumovy krouzek 3/8".......... 6/84
Silovy gumovy krouzek 1/2".......... 6/87
Silovy gumovy krouzek 3/4" . ... ...... 6/88




Silovy gumovy krouzek 1"........
Silovy kfizovy kloub 3/8". ... .. ...
Silovy kfizovy kloub 1/2". ... .. ...
Silovy kfizovy kloub 3/4". ... .. ...
Silovy krizovy kloub 1" ..........
Silovy nastavec 3/4" . ...........
Silovy nastavec 1/2" . ...........
Silovy nastavec 1"..............
Silovy pojistny kolik 3/8".........
Silovy pojistny kolik 1/2". .. ......
Silovy pojistny kolik 3/4". ........
Silovy pojistny kolik 1" . .........
Silovy pryZovy krouzek 3/8" ... ...
Silovy pryZovy krouzek 1/2" ... ...
Silovy pryZovy krouzek 3/4" ... ...
Silovy zvétSovaci dil 3/8" ........
Silovy zvétSovaci dil 1/2" ........
Silovy zvétsovaci dil 3/4" ... .. ...
Siroky 2&elistovy nastavec ... .......

Sit'ovy kabel pro gravirovaci zafizeni

Sit'ovy kabel pro tyCova svitidla

Skalpel . ...

Skladacimaska . ..................

Skladaci méfidlo .. .........

Skladacimetr..............

Skladaci taska nanafadi.........

Sklapéci dilensky stdl ...........

...9/75

Sklapéci nliz. . .. 4/105-4/106, 5/52-5/55,

Sklicidlo APC . ................
Skli¢idlo na klestinu. . ...........

Sklicidlo na klestinuER. .. .....

7/43,7/47

............... 3/53-3/54, 3/59-3/60

Sklicidlo pro Sroubovaci frézy. .. 3/32, 3/45,

Sklicidlo pro tepelné upinani. ... 3/67-3/69

Sklicidlo s radialnim

Sklopny drzak .............

Sklicidlo systému Weldon. ... ....

zablokovanim......... 3/17, 3/23-3/27,
.......... 3/40-3/44, 3/49, 3/57-3/58

Skolni KFida . ... oo 9/76

Skrabka ............. 6/176-6/177, 7/40
Skrabkanabarvy.................. 6/177
Skrabka na okno .................. 6/177
Skrabka natésnéni ................ 6/176
Skrabkova éepel. ... ............... 6/177
Skfinka na naradi. . ... ... 7/51-7/52,7/54
Slepaspojka. . .. ... i 9/51
SMErova SNUra. . ... ......c.vuuuuu... 7/42
Smirkovy papir............ ... ... ... 8/19
Snimachran................. 3/96-3/97
Snimacinastavec................... 3/95
Sochor......... ... ... .. .. ..., 6/193
Sortiment bitd .. ....... 6/10, 6/68, 6/125,

Sortiment dutinek .. .......... 5/67-5/68
Sortiment kabelovych ok. . ... .. 5/67-5/69
Sortiment pro krimpovani . ... .. 5/67-5/69
Sortimentovy kuffik............ 7/52,7/54
Soubézna podlozka................ 3/106
Soubézny centrovaci kuzel ........... 3/21
Soubézny upinaci hrot. . ....... 3/18-3/20
Soupéatko se zavitem . .. ............. 4/76
Souprava adaptérd ................. 6/44
Soustruznicky pilnik. .. ....... . ... 6/165
Spachtle.................... 7/40-7/41
Spachtle z uslechtilé oceli............ 7/41
Sparovameérka..................... 4/76
Sparova mérkavpasu............... 4/77
Sparovaci lzice. . ............ ... ... 7/39
Sparovacka Hamburg . .............. 7/39
Specialni pneumatickyolej . .......... 9/90
Specialni feznyolej .. ......... 9/91-9/92
Speciadlnituk .......... ... ... .. ... 3/8
Specialnivazelina .................. 9/88
Sperkaiské ohybaci kle$té. . ... ....... 5/20
Spicaté dlato na kamen. .. .......... 6/195
Spicaté klesté .......... 5/23-5/27,5/43
Spirdlova hadice ................... 9/49

Spiralové drazkoveé vlozky . ... 6/218-6/219
Spiralovy vrtak..1/8-1/9, 1/14-1/43, 1/46,
.............. 1/59,1/61,1/73, 6/141

Spiralovy vrtak dodfeva . ............ 1/83
Spojovacidil ........... 6/13, 6/24, 6/41,

Sponkovacka . ..................... 9/43
SprejPTFE . .. ..o 9/89
Sprej se stlacenym vzduchem. .. ... ... 9/84
Sprej uvoliovac rzi ................. 9/83
Sprej zinek-hlinik. . ........ ... . ... 9/80
Sroub . ... .. 2/149-2/150,

....2/152,2/154,2/156-2/159, 2/162,

....2/164-2/167,2/169-2/170, 2/175,

................. 2/237,2/245, 3/138
Sroub do T-drazky . ......... 3/107-3/108
Sroub

TORX® ....2/149-2/150, 2/152, 2/154,

....2/156-2/159, 2/162, 2/164-2/167,

....2/169-2/170, 2/175, 2/237, 2/245

Sroubova svérka silné upinatelna . . ... .. 5/8
Sroubovaci nastroje. . ............... 5/81
Sroubovacirazidlo. . ................ 7/19

Sroubovaci svérka . . . 5/8-5/10, 5/12-5/15
Sroubovaci svérka pro ocelové stavby . .5/13
Sroubovaci svorka............ 4/59-4/60
Sroubovaci svorka pro svitidlo
na pracovisti. . . ... ... 9/16
Sroubovak . .. 2/149,2/151-2/152, 2/154,
...2/156-2/159, 2/162, 2/164-2/167,
...2/169-2/171, 2/175, 2/188, 2/191,
...2/193,2/195, 2/198, 2/200, 2/203,
.......... 2/205, 2/207, 2/211, 2/213,
...2/217-2/218, 2/221, 2/223, 2/225,
...2/227,2/229,2/231, 2/235, 2/237,
..2/241,2/244-2/245, 3/39, 3/53, 5/81,
..5/93-5/109, 5/112-5/134, 6/18, 6/54,
... 6/73-6/74,6/77,6/82,6/91-6/95,
..... 6/106-6/113, 6/1156-6/123, 7/24

Sroubovak ESD-TORX®. .. .......... 6/122
Sroubovak na hadicové svorky . . . . ... 5/112
Sroubovék PlusMinus . . . . . .. 6/111,6/113

Sroubovak s nastrénym klicem . . 5/112-5/113
Sroubovak s nasuvnym

klicem a pfi¢nou rukojeti.......... 5/113




Sroubovak s pfiénou rukojeti . . 2/198, 2/200,
....2/2083, 2/205, 2/207, 2/211, 2/225,
....2/227,2/229, 2/231, 2/235, 2/237,
....2/241,5/123-5/124,5/131-5/132

Sroubovak s pfiénou rukojeti

TORX®. ... ... ......... 5/131-5/132

Sroubovak TORX® .. 2/149, 2/151-2/152,

.......... 2/154,2/156-2/159, 2/162,

..2/164-2/167, 2/169-2/171, 2/175,
.2/188, 2/191, 2/193, 2/195, 2/213,
..2/217-2/218, 2/221, 2/223, 2/235,
..... 2/237,2/245,5/132-5/134, 6/74,
....................... 6/120-6/122

Sroubovak TORX"
pro elektroniku. . ......... 6/120-6/122

Qroubova’ky pro elektroniku .. 6/121-6/122

Sroubovy podstavec . . ... ... 3/123-3/124
Srouby pro T-drazky. . ....... 3/107-3/108
Srpovacepel ........ .. ... ... 7/44
Stabilni upinaci celist .............. 3/126
Stahovacia délicisada ............. 6/212
Stahovaci a délici zafizeni........... 6/205

Stahovaci a vytahovaci pripravek . . . .. 6/208

Stahovaci hak pro obtahovak ... ... .. 6/203
Stahovaci pripravek. .. ............. 6/211
Stahovak ............ 6/74,6/201-6/209,

Stahovak kulickovych lozisek . ....... 6/209
Stahovak kulovych kloubd. .. ........ 6/214
Stahovak lozisek ........... 6/204, 6/209

Stahovak ovladaci paky

na sloupku fizeni ................ 6/204
Stahovak ventilatorového kola . ... ... 6/204
Standardni otoéna deska. . . ......... 3/101
Stanice na vyplachovanioCi ......... 9/117
Stavebnipfilba. . ....... ... ... ... 9/114
Stavebni zafic ..................... 9/14
Stavéci kliczoceli.................. 7/24
Stavenistni prilba. . ................ 9/114
Stérkanalepidlo .. ................. 7/41
Stétcovy kartad ... ... .. 7/9
Stétec pro olejnicku. .. .............. 9/69

Stipaci kle$té . ..................... 5/16
étipaci klesté s bo¢nim britem . .5/28-5/33,

............... 5/39-5/41, 5/45, 5/56
Stipaci kleété s boénim bfitem na plasty . .5/32

Stipaci kle$té s boénim bfitem pro

elektroniku . .......... 5/39-5/41, 6/45
Stipaci kle$té s velkou &elisti .. ....... 5/16
Stipaci klesté se stfedovymi brity. . . . .. 5/27
Stojan pro pracovni svitidlo. . . ........ 9/15
Stolnilupa . ......... ... .. .. ..., 4/79
Stolni svorka pro paralelni svérak. ... ... 5/5
Stopka 6hran.......... 1/8,6/130-6/137,

Stopka nastroje . .................. 6/126
Stopka s uchytem SDS-plus.......... 1/78
Stopkova bruska na nastroje.......... 8/76

Stopkova fréza. . . .. 2/21-2/24, 2/46-2/49,
...... 2/51-2/76, 2/149, 2/152-2/153,
......... 2/155, 8/64-8/67, 8/72-8/74

Stopkova fréza z tvrdokovu. . . .. 2/46-2/49,
............... 2/51-2/76, 8/64-8/67

Stopkova mini-fréza .......... 8/67-8/70
Stredicidaléik ............ ... ... 6/200
Stredicifréza . .................... 2/166
Stredicihrot. ...................... 3/21
Stredici pFistroj . ................... 3/95
Stredicistopka. . ................... 1/91
Stredici thelnik . ................... 4/88
Stredicivrtdk ... ........ 1/49-1/51, 1/56,

....................... 2/110, 2/112

Stredici vrtak pro jadrovou korunku . ...1/78

Stredici vrtak pro pilu dérovku .. 1/78-1/79,

.............................. 2/110
Stredici vrtdk TK ... ................ 1/78
Stredici vyménitelna

bfitova desti¢ka . ......... 2/145,2/166
Stiibrnd pajka .. ... ... Ll 9/23
Strikacipistole. . ................... 9/56
Strojni kuzelovy vystruznik .......... 1/131
Strojni napinak stolu . .............. 3/141
Strojni pilovy pas........... 2/127-2/128
Strojnisvéradlo . .................... 5/7

Strojnisvérak. .. ............ 3/99-3/104
Strojni vystruznik. . . . .. 1/72,1/133-1/134
Strojni vystruznik, TK. . ............. 1/136
Strojni zavitnik. . ........... 1/169-1/170,

.......... 1/172-1/182,1/184-1/203

Strojni zavitnik . .......... ... ... .. 1/165
Strojni zavitnik
na prichozi a slepé otvory. . ....... 1/189

Strojni zavitnik
na prichozi otvory. . 1/174,1/176-1/177,
....1/180-1/181,1/184, 1/187-1/188,
.......... 1/190-1/194, 1/196-1/202
Strojni zavitnik
na prachozi otvory, tvrdokov. . . .. .. 1/187
Strojni zavitnik na slepé otvory . .. ... 1/173,
....1/175-1/176, 1/178-1/180, 1/182,
.......... 1/185-1/186, 1/188, 1/190,

Stukovaci $pachtle ................. 7/39
Stukovaci zednicka Izice . ............ 7/39
Stupnovity otoény ¢ep. .. ........... 5/111
Stupnovity podstavec .............. 3/122
Stupnovity vrtak. .. ........... 1/88-1/89
Stupriovy kli¢ .. ......... .. . 7/25
Suchy mazacisprej ................. 9/83
Sudova pumpa s maznici ............ 9/73
Super kdmen Arkansas . . ............ 8/82

Suplera. .4/6-4/11, 4/14-4/16, 4/18-4/20

Svérec¢ska ochrannd maska. . ......... 9/25
Svareéskeé kladivo . .......... 6/184, 9/24
Svarecské klesté ................... 9/24
Svarecské lisovaci klesté. . ... .. 5/89-5/90
Svarecské lisovaci klesté na trubky. . . . . 5/90
Svarecské rukavice . ............... 9/115
Svére¢ské zrcadlo .. ................ 9/28
Svarecsky kryt proti oslnéni .......... 9/26
Svarova Sablona ................... 4/74
Svarovacikabel .................... 9/24
Svarovaci kukla Weldcap ............ 9/26
Svéracidrzak ........ 2/188, 2/191, 2/193,

....2/195,2/198, 2/200, 2/203, 2/205,
................. 2/207,2/211, 2/243




Svéraci drzak pro Sroubovak. .. 5/94, 5/105

Svéracipouzdro. .. ................. 3/29
Svérak ............ 3/99-3/103, 5/2-5/6
Svérak navrtacku ........... 3/99-3/102
Svérka na pneumatiky................ 5/7
Svérka s podavacim ramenem .. ...... 5/14
Svinovacimetr............. 4/107-4/110
Svinovaci metr v pouzdru ........... 4/107
Svinovaci pasmo . .......... 4/107-4/110
Svisla upinka . ............. 3/128-3/129
Svitidlo. .......... 6/161, 9/8,9/11-9/16
Svitidlo pro pracovisté. .. ...... 9/15-9/16
Systém pokladky kabel@ ... .......... 5/81

T

Tahovy ockovy kli€. ................ 5/107
Talifovy méfici nastavec ............. 4/24
Taska ......... .. ... 7/55-7/60
Taska na aku Sroubovaky ............ 7/60
Taskanahrebiky ................... 7/60
Taskanaklesté .................... 7/60
Taska na koleckach ................. 7/58

Taska na naradi . ...7/55-7/57, 7/59-7/60

Taskanaopasku ................... 7/60
Taska na zkou$ecku napéti........... 5/74
TaznycCep.....covvvevennen.n. 3/81-3/82
Teleskopicka prepinaciracna ......... 6/40
Teleskopicka vodovaha............. 4/117
Teleskopické vyhledavaci zrcatko . . . . . 6/161
Teleskopicky dilensky vozik. .......... 6/75
Télesokladiva .................... 6/190
Téleso polomasky ................. 9/111
Téleso Setrného kladiva. . ........... 6/190
Tepelné smrstovaci hadice . .......... 5/83
Tesarské kladivo .................. 6/185
Tésnénizavitd .................... 9/103
Tésnici krouzek .................... 3/77
Tester pfistrojl. .. .. ................ 5/79
Testova¢ magnetickych poli .......... 5/71
Testovaci prouzky .................. 9/95
Textilni lepici paska . ........ 9/104-9/106
Textilni feminek nabradu . .......... 9/114

Tkana hadice ...................... 9/50
Tkaninovy kotou¢. . ................. 8/84
Tlaény kus . ..., 3/140
Tlakova upinka. ............ 3/134-3/136
Tlakové vieteno .. ................. 6/203
Tlakovy postrikovaé................. 9/85
Tloustkomeér. .. .............. 4/54-4/55
Tolerancnikli¢ . .................... 4/76
Toptrko kladiva . ........... 6/184, 6/186,

Toptirko pro gumova kladiva. ........ 6/187
Toroidnifréza. ............... 2/89-2/92
Trhaci matice Mini-Pack . .. .......... 9/42
Trhacinyt................... 9/34-9/38
Trhacinyt CAP. . ....... ... ... .... 9/38
Trhaci nyt Monel® ............ 9/37-9/38
Tricelistova oto¢na Celist. . . ....... 3/4-3/5
Tricelistové skli¢idlo .. ............... 3/5

Tridi¢ do zasuvek pro dilensky vozik. . . .6/72

Trizuba Celist . ..................... 7/26
Tfmenovy mikrometr.......... 4/29-4/35
Trojhranny duty Skrabak ............ 6/176
Trojhranny jehlovy pilnik . .. ......... 6/173
Trojhranny Izicovy Skrabak .......... 6/176
Trojhranny nastrény klic ............ 5/110
Trojhranny pilnik . ................. 6/162
Trojhranny pilnik Habilis ... ......... 6/174
Trojhranny skrabak Maxi........... 1/119,

................. 1/122-1/123,1/126

Trojhranny zéamkovy pilnik. .. ........ 6/165
Trubka pro tazny ockovy kli¢. ........ 5/107
Trubkofez................... 7/27-7/29
Trubkova upinaci celist . .............. 5/3
Trubkovy nastrény klic. . ............ 5/111
Trubkovy odhrotovac. ............... 7/32
Trubkovy svérak............. 5/2-5/3,5/6
Truhlarska tuzka. . . ................. 9/76
Truhlarské kladivo . . ........ 6/184-6/185
Truhlarsky dhelnik . ................. 4/89
Trychtyf ..o 9/72
Trychtyr z bilého plechu ............. 9/72
Tryskova Sablona. ............ 4/74-4/75

Tryskovy vystruznik . ............... 1/133

Tubovy popisovac .................. 9/79
Tuk .o 9/87
Tuk na otocné sklicidlo . .............. 3/8
Tuk na poly baterie ................. 9/87
TuSirovacipasta. . ................. 4/121
Tuzka . ... 9/76
Tvareci zavitnik ............ 1/203-1/204
Tvarova Sablona. ................... 4/75
Tvarovanamaska.................. 9/110
Tvrdomeér . ....... ... ... ... ..., 4/104
Tvrdy brusny pilnik Arkansas ......... 8/81
TyGové kruzitko .. .................. 4/84
TyCové svitidlo. .. ............ 9/12-9/13
U

Usverka.......... ... ... ... ...... 5/14

Uchylkomér . . 4/27, 4/43-4/46, 4/48-4/50

Uchyt klestiny ..................... 3/16
Uchyt na skligidlo. . .. .. ... 3/23, 3/36, 3/43
Uchyt na uchylkomér.......... 4/60-4/61
Uchyt nozové hlavy . ..... 3/39, 3/47-3/48,

......................... 3/54-3/56
Uchyt Gchylkoméru .. ............... 4/59
Uderovy oékovy kli¢. . .............. 5/107
Udrzbova jednotka. . .. .............. 9/53
Uhelnik......... 4/92-4/93, 4/118-4/119
Uhelnik s pohyblivymi rameny . ....... 4/92
Uhlomér.............. 4/92-4/93,4/119
Uhlovanalevka. . ................... 9/72
Uhlové frézy. ................. 2/14,2/32
Uhlovy brusny kotoud . .............. 8/47
Uhlovy magnet. . .................. 3/147
Uhlovy nastavec. .............. 6/84, 6/87
Uhlovy ohybad..................... 7/34
Uhlovy sokl. . ... oo 3/136
Uhlovy Sroubovak ................ 2/151,

.......... 2/167,5/117-5/124,5/1286,
................. 5/128-5/131,6/119
Uhlovy $roubovak kfizova drazka . . . . . 6/119
Uhlovy $roubovék TORX® . ... 5/129-5/131

Uhlovy $roubovak, vicezuby .. ..... .. 5/128




Uhlowytrn. . ..o 6/194
Uhlovy upinad . ...........ccooo.... 5/15
Ukosové nGZKY. . ..o ooeeeeeeeee . 7/16

Ukosové nhizky

pro ukosové ntizky.......... 7/16-7/17
Ukosovy prsStroj. . .. ................ 7/32
Ukostrovaci kabel .................. 9/24
Ukostrovacisvorka ................. 9/23
Ulozny prostor pro drobnédily . . . ... .. 7/54
Unaseci krouzek. . .................. 3/79
Univerzalni 3D snima¢. .............. 3/93
Univerzalni brusny Cisti¢ . . ........... 8/18
Univerzalni Gistic .. ................. 9/83
Univerzalni drzék . . . .. 6/126-6/127, 6/140

Univerzalni drzak

pro momentové Sroubovaky . ....... 6/92
Univerzalni drzak Torque. . ........... 6/92
Univerzalni frézovaci vrtak. . .. ........ 1/90
Univerzalniklestina . ................ 3/84
Univerzalniklic. .................... 7/24
UniverzalninGz. .. .................. 7/43
Univerzalni nGzky. ............ 7/14-7/16
Univerzalni odizolac¢ni nastroj......... 5/565
Univerzalni odjehlovaci . . . . .. 1/118, 1/125
Univerzalni pénovy Gistic. . ........... 9/95
Univerzalnipila ................... 6/178
Univerzalni pila dérovka ............. 1/79
Univerzalni feznyolej. .. ............. 9/91
Univerzalni sada nastroji ............ 6/64

Univerzalni stupnovity

vrtdk ... 1/87-1/88, 6/141
Univerzalni stupnovy kli¢............. 7/25
Univerzalni tlakovy rozprasovac . .. .... 9/85
Univerzalnituk..................... 9/87
Univerzalni dhlomér. .. ........ 4/92-4/93
Univerzalnivana. . .................. 9/71

Univerzalni vliozka
nastréného klice 3/8" ............. 6/29

Univerzalni vliozka

nastréného klice 1/2" ............. 6/46
Univerzalni vodovaha. .. ............ 4/115
Univerzalnivrtak . .................. 1/81

Upeviovacisada . ................. 3/140
Upevnovaci Sroub

pro nastavbovou celist. .. ........... 3/7
Upichovaci desticka. . .2/186, 2/242-2/243
Upichovacidrzak.................. 2/241

Upichovaci oto¢na desticka ... ..... 2/1886,

Upinaci celist . ... .... 3/100, 3/126-3/127
Upinaci Celist pro odizolovaci klesté. . . .5/59
Upinaci Celist pro svéraky . ....... 3/99, 5/3
Upinacicep . ......cooviiiennn.... 8/74

Upinaci ¢ep pro kotouce na hrubé

zacistovani...................... 8/50
Upinaci ¢ep pro plsténé kotouce .. .... 8/84
Upinacidrzaknazavit.............. 2/235

Upinaci drzak

pro packové uchylkoméry .......... 4/53
Upinaci klesté odizolovacich klesti. . . . . 5/59
Upinaciklic. .. ... ... ... .. ... 3/79
Upinaci kolik

pro opérny talif ROLOC™. .......... 8/38
Upinaci lisovaci klesté. . ............. 5/89
Upinaci matice. ............... 3/61, 3/76

Upinaci matice
pro plstény brusny kotou¢. ......... 8/47
Upinacinaradi . ................... 3/114

Upinaci nastavec

pro Sroubovaci svérku . ............ 5/10
Upinacipaka .............. 3/118, 3/126
Upinacipalec..................... 2/211
Upinaci podklad. . ................. 3/122
Upinaci pouzdro. .. ............ 3/38, 3/52
Upinaci pouzdro Pin-Lock. . ... .. 3/38, 3/563
Upinaci pfiruba pro brusné kotouce. ...8/10

Upinaci priruba
pro rozbrusovaci kotouce . ......... 8/15
Upinaci Sroub. . . . ... 2/158-2/159, 2/167,
....2/171,2/188, 2/191, 2/193, 2/195,
.2/198, 2/200, 2/203, 2/205, 2/207,
..2/211,2/213,2/217-2/218, 2/221,
.2/223,2/225,2/227,2/229, 2/231,
..... 2/235, 2/237, 2/241, 2/244, 3/114

Upinacistopka..................... 8/74
Upinaci stopka pro dérovky. .. 2/110, 2/112
Upinaci stopka pro jadrové korunky....1/78
Upinaci stopka

pro packové uchylkoméry .......... 4/53
Upinaci stopka

pro pilovy kotouc......... 2/100-2/101
Upinaci stopka

pro viceucelové dérovky ........... 1/79
Upinacisvérak.................... 3/117
Upinaci trn pro kotouc¢

na hrubé zacistovani.............. 8/49

Upinacitrn Weldon .. .. ....... 3/31-3/32,

Upinaci zdmek pro upinaci matici. . . . .. 3/78
Upindk Compact .................. 3/142
Upinkanavrtaky ................... 3/91
Upinka s dvojitym klinem ........... 3/118
Upinka se Sroubem . ........ 3/119-3/121
USB adaptérovy kabel. . .............. 9/6
USB nabijecikabel. . ................. 9/6
USB-radiovy prijimac¢ ............... 4/51
USlechtila ocel sprej . ............... 9/80
USnizatka ....................... 9/109
Usporné role ... ... 8/21
Utahovaci Sroub. ... ................ 3/79

Utahovaci $roub pro frézu. ...2/149-2/150,
....2/152,2/154,2/156-2/159, 2/162,
....2/164-2/167,2/169-2/170, 2/175,

UV znackovaC ..................... 9/78
Uvolriova¢ matic ........... 6/214-6/215
UvolfiovaCrzi..........couun. .. 9/83
Uzaviraciupinka. ... ............... 3/137
Uzké dlouhé kle$té ........... 5/25-5/26

Vakuovy podstavec ................. 4/60
Valcova stopka pro sklicidlo

s radialnim zablokovanim .......... 3/28




Valeckovy kalibr. . .................. 4/68
Vaéleckovy klic. . .................... 3/61
Vananaolej....................... 9/71
Vazelina.......................... 9/88

VDE bo¢ni Stipacky . . 5/28, 5/30, 5/32, 5/56

VDE elektrikarské ploché klesté ... .. .. 5/26
VDE instalaéni klesté. ............... 5/56
VDE instalacni klesté pro elektrikare ...5/56
VDE jednostranny ockovy kli¢. .. .. ... 5/106
VDE jednostranny vidlicovy kli¢ ... ... 5/106
VDE kabelové nlzky. .......... 5/47-5/48
VDEKleSté . ... 6/74
VDE klesté nadutinky .. ............. 5/61
VDE klesté na elektroniku . . . ... 5/24-5/25
VDE klesté s dlouhymi celistmi........ 5/22
VDE klestovy kli¢. ............. 5/87,7/24
VDE kombinacni klesté . ... .... 5/18-5/19
VDE krimpovaci klesté. . ............. 5/61
VDE kfizovy

Sroubovak. ........ 6/110-6/111,6/113
VDE momentové Sroubovaky ......... 6/94
VDE néastavec 3/8" ................. 6/95
VDE nastavec 1/2" ................. 6/62
VDEnGZznakabely.................. 5/63
VDE odizolaéni klesté ............... 5/567
VDE odizolacni stipaci klesté

s bo¢nim bfitem............. 5/30, 5/56
VDEpinzeta...................... 6/158
VDE plochéklesté .................. 5/20
VDE podavaciklesté ................ 5/21
VDE presnapinzeta................ 6/158
VDE fezac kabelQ. .................. 5/49
VDE silové kombinaéni klesté......... 5/19
VDE silové stipaci klesté

s boénim bfitem. . ................ 5/32
VDE $picaté kleste. ........... 5/24-5/25

VDE Sroubovak s nastrénym klicem .. .5/112
VDE $roubovaky. ........... 5/133, 6/108,
................. 6/110-6/111,6/113

VDE zaoblenéklesté .. .............. 5/21
VDE-PlusMinus S$roubovak ... 6/111,6/113

VDE-TORX® Sroubovak ............ 5/133
VDI axialni drzak nastrojd . ........... 3/13
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I. Katalog nastroja

Obsahem tohoto katalogu na vice nez 1400
stranach predstavuji koordinované vybrané
vysoce kvalitni produkty, které zajisté spini Vase
pozadavky.

Vybér produktl realizovali prislusni odbornici

s mnoholetymi zkuSenostmi po neséetnych
diskuzich s nasimi zakazniky.

II. Sortiment produktt

Sortiment produktd je rozdélen do 9 kategorii

za Ucelem usnadnéni pouzivani katalogu. Kromé
abecedniho rejstfiku, usnadnuje prehled kategorii
rychlé vyhledani jednotlivych produkti. Sortiment
produkt(, ktery je obsahem tohoto katalogu,

byl sestaven v souladu s béznymi pozadavky
koncovych spotrebitell.

1. Podminky vztahujici se na ceny,
prodej, dodani zbozi a platby

Ceny, uvedené v obsahu katalogu, nezahrnuji
platnou dan z obratu.

Pokud neni uvedené jiné zbozi, uvedené ceny se
vztahuji na samostatnou prodejni jednotku.
Pokud jsou jednotky baleni (PU) oznacené
symbolem A, produkt se smi prodavat pouze v
kompletnich jednotkach baleni.

Uvedené ceny jsou platné do 30.09.2019.
Spoléhame na Vase pochopeni, ze
nepredvidatelné okolnosti, které se mohou na
trzich vyskytnout, si mohou vyZadovat tpravu
uvedenych cen, coz zahrnuje bud' jejich pokles
nebo navyseni.

Platna vySe dané z obratu se vypocita na fakture
ke dni dodani zbozi.

Ohledné neskladného zboZi a velkych
objednavanych objemi zbozi si musite vyzadat
nasi specialni prodejni nabidku.

Na v§echny dodavky se vztahuji nase aktualné
platné VSeobecné obchodni podminky pro
prodej, dodavani zboZi, a Uhradu plateb za
fakturované obnosy.

IV. Objednavky

KaZdy jednotlivy uvedeny produkt vykazuje
oznaceni pfisluSnym 8 mistnym katalogovym
cislem. Vyfizeni objednavky si vyzaduje uvedeni
prislusného katalogového Cisla a objednavané
mnozstvi daného produktu. Z divodi
bezpecného a precizniho vyrizeni objednavky
si jako preventivni opatreni proti uvedeni
chybnych katalogovych ¢isel vyZadujeme také
uvadét strucny nazev prislusného produktu
véetné pozadovanych rozmérd. Na zpracovani
Vasich objednavek se vztahuji nase platné
podminky pro dodani objednaného zbozi.
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1196 0500-1200
1200 0300-0510
1200 0516-1010
1200 1020-2000
1203 0300-0510
1203 0516-1010
1203 1020-2000
1206 0300-0510
1206 0516-1010
1206 1020-2000
1209 0300-0510
1209 0516-1010
1209 1020-2000
1212 0300-0370
1212 0380-0873
1212 0880-2000
1215 0300-0370
1215 0380-0873
1215 0880-2000
1218 0300-0370
1218 0380-0873
1218 0880-2000
1221 0300-0370
1221 0380-0873
1221 0880-2000
1224 0300-0635
1224 0650-2000
1227 0300-0635
1227 0650-2000
1228 0300-2000
1232 0598-2000
1233 0300-1300
1235 0300-1200
1236 0300-1000
1250 0411-1660
1250 1820-2645
1251 0005-0020
1252 1830-3045
1253 0005-0010
1254 0511-5000
1255 0005-0010
1255 0411-1680
1255 1699-2645
1256 0005-0030
1258 0005-1400
1259 0300-1600
1261 0040-1000
1262 0002-0050
1263 0030-1000
1265 1234-4057
1266 0120-0300

Seznam objednacich cCisel

Strana
1/63
1/56
1/56
1/56
1/58
1/59
1/58
1/59
1/60
1/61
1/60
1/61
1/65
1/57
1/59
1/68
1/59
1/61
1/60
1/61
1/62
1/63
1/64
1/62
1/63
1/64
1/62
1/63
1/64
1/62
1/63
1/64
1/65
1/66
1/67
1/65
1/66
1/67
1/65
1/66
1/67
1/65
1/66
1/67
1/68
1/69
1/68
1/69
1/70
1/72
1/73
1/71
1/72
1/74
1/75
1/82
1/76
1/75
1/76
1/75
1/74
1/75
1/82
1/80
1/80
1/81
1/82
1/81
1/77
1/79

Obj. ¢

1267 0010-0020
1268 0005-0010
1269 1234-1699
1270 1834-5057
1271 0650-0801
1272 0004-0007
1272 0511-1660
1274 0005-0820
1275 0010-0820
1276 0065-1000
1278 0007-0032
1285 1000-4000
1288 0300-2000
1289 0005

1291 0845-2045
1294 0800-2400
1295 0800-3000
1297 0300-1000
1300 0010-0070
1301 0015-0080
1302 0015-0080
1303 0010-0070
1304 0015-0080
1305 0010-0070
1306 0100

1307 0100

1308 0100

1309 0100

1310 0100

1311 0012-0032
1311 0100

1311 1000

1312 0001-0004
1312 0005

1312 0005-0007
1312 0010-0200
1312 0618

1313 0010-0200
1314 0010-0038
1315 0010-0070
1316 0010-0038
1317 0100

1318 0100-0200
1319 0100

1320 0010-0100
1321 0050-0150
1322 0010

1322 0010

1322 0015

1322 0015

1322 0030

1322 0030

1322 0100

1322 0100

1323 0060-0412
1325 0060-0800
1326 0121-0501
1326 1001-1002
1326 1002

1326 1005-1011
1327 0121-0501
1327 2019-5019
1328 0101-0151
1330 0005

1331 0005-0020
1332 0005-0035
1333 0001-0015
1334 0001-0015
1335 0001-0015
1336 0050-0420

Strana
1/79
1/80
1/77
1/77
1/78
1/75
1/74
1/78
1/79
1/78
1/82
1/84
1/83
1/83
1/83
1/84
1/84
1/83
1/85
1/86
1/86
1/85
1/86
1/85
1/85
1/86
1/86
1/85
1/85
1/90
1/86
1/90
1/87
1/88

1/213
1/87
1/88
1/87
1/89
1/87
1/89
1/89
1/87
1/89
1/89
1/91
1/88

6/141
1/88

6/141
1/88

6/141
1/88

6/141
1/90
1/91
1/94
1/95

2/112
1/95
1/94
1/95
1/94
1/96
1/96
1/96
1/96
1/96
1/96

1/213

Obj. ¢

1337 1230-5030
1338 1230-5030
1339 1230-5030
1340 1255-5055
1341 1255-5055
1342 1255-5055
1400 0001

1400 0300-1200
1401 0300-1200
1403 0300-1200
1404 0300-1200
1406 0300-1200
1407 0300-1200
1409 0005-0015
1410 0005-0015
1412 1000-2400
1415 1000-2400
1418 1000-2400
1420 0630

1420 0630

1420 0830

1420 0830

1420 1040

1420 1040

1420 1240

1420 1240

1420 1650

1420 1650

1420 2050

1420 2050

1422 0005

1422 0005

1424 0100-0640
1425 0100-0640
1427 0001-0005
1428 0010-3100
1430 0430-4000
1431 0630-3100
1432 0050-3100
1433 0430-4000
1434 0430-4000
1435 0630-3100
1436 0430-4000
1438 0630-3100
1439 0050-3100
1440 0001-0010
1440 0050-0055
1442 0005-0010
1442 0050-0055
1443 0005-0010
1444 0005-0010
1444 0050-0055
1445 0005-4000
1446 0005-4000
1447 0005-3100
1448 0005-4000
1449 0630-3100
1450 1500-8000
1453 1650-8000
1454 0630-4000
1455 0630-4000
1456 0630-4000
1459 0630-4000
1462 0005-4000
1463 0005-4000
1465 0005-4000
1466 0005-4000
1468 1250-2500
1470 0005-0035
1473 0005-0035

Strana
1/92
1/92
1/92
1/93
1/93
1/93
1/98
1/97
1/97
1/97
1/97
1/97
1/97
1/98
1/98
1/99
1/99
1/99

1/100
6/142
1/100
6/142
1/100
6/142
1/100
6/142
1/100
6/142
1/100
6/142
1/100
6/142
1/101
1/101
1/101
1/104
1/102
1/106
1/106
1/102
1/102
1/106
1/102
1/106
1/106
1/103
1/106
1/103
1/106
1/103
1/103
1/106
1/107
1/107
1/109
1/108
1/109
1/110
1/110
1/107
1/107
1/110
1/110
/111
17111
17112
1/112
1/104
1/117
1/113

1/27

I Rejstiiky



I Rejstiiky

Seznam objednacich cCisel

Obj. ¢

1475 0005-0010
1477 0500-0950
1479 0240-0450
1481 0800-1650
1483 0400-0670
1483 0680-1150
1484 0010

1485 1400-2750
1486 0010

1487 0660-1800
1488 0010

1488 0015-0020
1489 2400-6600
1490 0005-0010
1491 1000-2900
1491 2950-4000
1492 0010

1494 0010

1496 0007

1498 0200-0290
1498 0530-0610
1500 0200-4000
1505 0100-0175
1506 0000-5130
1508 0300-2000
1510 0200-1200
1512 1000-3000
1513 0050

1517 2500-5000
1520 0013-0022
1531 0100-2000
1535 0300-1200
1537 1000-3200
1541 1000-2000
1545 0100-0251
1545 0252-2000
1546 0100-1200
1549 1000-3000
1581 0100-1203
1582 0100-1200
1600 0010-0300
1601 0010-0300
1603 0010-0300
1604 0010-0300
1612 0030-0200
1618 0020-0200
1627 0001-0133
1635 0001-0027
1638 0001-0021
1639 0001-0021
1640 0001-0021
1646 0001

1647 0001-0037
1647 0039

1649 0030

1649 0030

1649 0040

1649 0040

1649 0050

1649 0050

1649 0060

1649 0060

1649 0080

1649 0080

1649 0100

1649 0100

1649 0105

1649 0105

1649 0110

1649 0110

1/28

Strana
1/113
1/114
1/115
1/114
1/115
1/116
1/118
1/114
1/118
1/116
1/118
1/119
1/115
1/119
1/116
1/117
1/120
1/118
1/120
1/127
1/128
1/129
1/130
1/130
1/131
1/131
1/132
1/133
1/132
1/133
1/133
1/133
1/134
1/134
1/134
1/135
1/136
1/136
1/137
1/138
1/151
1/151
1/151
1/151
1/1562
1/162
1/1563
1/154
1/155
1/165
1/155
1/161
1/156
1/161
1/162
6/142
1/162
6/142
1/162
6/142
1/162
6/142
1/162
6/142
1/162
6/142
1/162
6/142
1/162
6/142

Obj. ¢

1650 0001-0019
1650 0021-0039
1650 0041

1651 0001

1651 0001

1651 0003

1651 0003

1651 0005

1651 0005

1651 0007

1651 0007

1651 0009

1651 0009

1651 0011

1651 0011

1651 0020

1651 0020

1651 0100-0230
1652 0050-0624
1653 0300-1640
1654 0100-0160
1654 1000-1100
1655 0030-0160
1656 0001

1656 0001

1656 0003

1656 0003

1656 0005

1656 0005

1656 0007

1656 0007

1656 0009

1656 0009

1656 0011

1656 0011

1656 0013

1656 0013

1656 0020

1656 0020

1657 0001

1657 0001

1657 0003

1657 0003

1657 0005

1657 0005

1657 0007

1657 0007

1657 0009

1657 0009

1657 0011

1657 0011

1657 0013

1657 0013

1657 0020

1657 0020

1658 0000-0017
1659 0000-0017
1660 0030-0100
1661 0030-1000
1662 0030-0100
1663 0020-1000
1664 0030-0100
1665 0030-1000
1666 0030-0100
1667 0030-1000
1668 0030-0160
1669 0030-0200
1670 0001-0013
1671 0020-0300
1672 0030-0200

Strana
1/165
1/156
1/160
1/163
6/143
1/163
6/143
1/163
6/143
1/163
6/143
1/163
6/143
1/163
6/143
1/163
6/143
1/166
1/167
1/167
1/168
1/169
1/165
1/165
6/144
1/165
6/144
1/165
6/144
1/165
6/144
1/165
6/144
1/165
6/144
1/165
6/144
1/165
6/144
1/165
6/144
1/165
6/144
1/165
6/144
1/165
6/144
1/165
6/144
1/165
6/144
1/165
6/144
1/165
6/144
1/202
1/202
1/184
1/184
1/184
1/184
1/185
1/185
1/185
1/185
1/186
1/186
1/170
1/173
1/174

Obj. ¢

1673 0020-0200
1674 0030-0200
1675 0030-0200
1676 0010-0100
1678 0014-0300
1679 0030-0300
1682 0020-0300
1683 0020-0300
1684 0020-0300
1686 0020-0300
1690 0030-0300
1691 0030-0200
1693 0020-0300
1694 0020-0200
1696 0001-0027
1697 0001-0027
1698 0030-0200
1699 0020-0200
1700 0030-0200
1701 0020-0200
1703 0030-0200
1704 0030-0200
1705 0020-0240
1707 0030-0200
1708 0030-0200
1709 0060-0200
1710 0020-0240
1711 0050-0120
1711 0500-1000
1712 0030-0200
1714 0030-0200
1715 0060-0200
1716 0060-0120
1717 0030-0120
1718 0030-0200
1719 0030-0200
1720 0030-0100
1722 0030-0200
1724 0030-0200
1725 0016-0240
1727 0001-0035
1727 0037-0051
1728 0030-0200
1729 0001-0045
1730 0001-0023
1731 0030-0200
1733 0015-0029
1734 0030-0100
1736 0001-0039
1737 0030-0200
1738 0030-0200
1739 0015-0033
1741 0005-0015
1741 0017-0039
1742 0015

1742 0017-0033
1744 0001-0017
1745 0001-0011
1750 0030-0200
1753 0001-0035
1753 0037-0051
1755 0001-0049
1757 0001-0027
1759 0001-0033
1763 0001-0017
1765 0001-0017
1766 0001-0011
1768 0001-0033
1770 0001-0031
1772 0001-0021

Strana
1/169
1/175
1/176
1172
1/172
1172
1/173
1/174
1/175
1/176
1/178
1/179
1/176
1/176
1/200
1/200
1/176
1/176
1/175
1/178
1/179
1/179
1/180
1/180
1/180
1/180
1/180
1/182
1/181
1/182
1/182
1/182
1/187
1/187
1/182
1/189
1/189
1/188
1/190
1/188
1/191
1/192
1/181
1/192
1/194
1/189
1/195
1/189
1/193
1/190
1/170
1/193
1/193
1/194
1/193
1/194
1/197
1/197
1/191
1/191
1/192
1/192
1/194
1/195
1/197
1/197
1/198
1/199
1/199
1/201

Obj. ¢

1774 0001-0023
1777 0001-0015
1779 0003-0017
1779 0019-0029
1780 0001-0015
1783 0001-0013
1784 0001-0015
1785 0001-0021
1787 0001-0015
1789 0001-0021
1790 0100-1501
1790 2000-2501
1791 1000

1791 2000-2001
1791 3000-3001
1793 1000-1001
1793 2000-2001
1794 0015-0017
1794 0018-0035
1795 0080-0150
1795 0200-0224
1795 0225

1795 0240

1795 0250-0600
1795 0601

1796 0000

1796 0003-0029
1796 1000-5000
1797 0015-0035
1798 0001-0011
1799 0001-0011
1800 0001-0300
1801 0030-0120
1804 0001-0300
1808 0020-0240
1811 0001-0057
1813 0011-0053
1814 0001-0027
1817 0001-0015
1820 0001-0037
1822 0015-0037
1825 0001-0015
1828 0001-0013
1831 0030-0360
1834 0001-0015
1848 0040-0200
1849 0040-0200
1850 0001-0008
1851 0050

1852 0030-0160
1853 0030-0160
1854 0010-2000
1855 0001-0008
1856 0005-0010
1858 0040-0100
1859 0001-1005
1860 0001-0013
1861 0005-0017
1862 1000

1864 0001-1005
1865 1001-1025
1867 1001-1023
1869 0115-0462
1870 0210-2000
1871 1100-1210
1871 1220-1290
1872 0113-1123
1872 1201-1203
1872 1213-1323
1872 2002-2004

Strana
1/201
1/203
1/195
1/196
1/203
1/203
1/203
1/204
1/204
1/204
1/172
1/173
1/177
1/175
1/174
1177
1/178
1/195
1/196
1/167
1/158
1/1567
1/158
1/159
1/160
1/161
1/196
1/161
1/196
1/198
1/198
1/207
1/207
1/207
1/207
1/208
1/209
1/210
1/209
17211
1/211
1/210
1/211
1/208
1/209
1/212
1/212
1/205
6/217
1/212
1/212
1/213
6/215
6/215
6/216
6/216
1/205
1/205
6/216
6/217
1/212
1/212

3/84
1/206
3/85
3/86
1/206
3/84
1/206
3/84

Obj. ¢

1873 0005-0020
1878 0005-0030
1879 0005-0020
1883 0005-0022
1887 0001-0037
1887 1001-1037
1889 0001-0040
1889 1001-1040
1901 0005-0035
1903 0005-0040
1905 0005-0030
1906 0005-0040
1912 0005-0030
1913 0001-1025
1918 0005-0060
1923 0020-0040
1924 0001-0025
1926 0001-0022
1926 0025

2010 0001-0013
2013 0001-0013
2016 0001-0010
2019 0001-0013
2022 0001-0013
2025 0001-0013
2028 0001-0013
2031 0001-0013
2043 0001-0085
2049 0001-0130
2052 0001-0052
2055 0001-0022
2058 0001-0034
2061 0001-0022
2100 0300-0800
2103 0300-0800
2106 0100-2500
2113 0200-2000
2114 0200-2000
2115 0200-1600
2116 0200-2000
2122 0200-0400
2122 0500-3200
2125 0300-0400
2125 0500-3000
2127 0100-1000
2133 0200-1000
2145 0200-3200
2149 0200-2000
2154 0300-2200
2155 0300-2500
2156 0300-2000
2158 0600-2500
2160 0300-2500
2163 0600-2000
2165 1000-2500
2168 0080-0200
2169 0200-3200
2175 0200-2500
2176 0100-2500
2178 0500-3200
2179 0500-2500
2184 0600-2000
2187 0600-2500
2190 0600-2000
2196 0600-2000
2199 0600-2000
2209 0600-2000
2214 0010-2000

Strana
3/83
3/84
3/83
3/87
3/89
3/90
3/89
3/90
3/87
3/88
3/87
3/88
3/88
3/90
3/89
3/91
3/91
3/91
3/92

2/10
2/10
2/10
2/11
2/11
2/11
2/11
2/11
2/12
2/12
2/13
2/13
2/14
2/14
2/15
2/15
2/16
2/16
2/16
2/17
2/15
2/33
2/34
2/33
2/34
2/17
2/18
2/19
2/19
2/20
2/20
2/19
2/25
2/21
2/21
2/26
2/23
2/22
2/22
2/23
2/24
2/24
2/25
2/26
2/27
2/27
2/28
2/27
2/29

Obj. ¢

2218 0060-0320
2223 0400-2000
2226 0600-2000
2250 0001-0076
2253 0001-0025
2256 0160-0400
2257 0160-0400
2258 0160-0320
2259 0160-0320
2262 0100-1600
2310 0200-1200
2315 0200-0400
2315 0500-2000
2319 0200-0400
2319 0500-2000
2322 0200-0400
2322 0500-2000
2325 0200-2000
2327 0200-2000
2330 0200-2000
2332 0200-2000
2345 0200-2000
2348 0010-2000
2351 0050-0150
2351 0200-1200
2354 0300-2000
2355 0300-1600
2357 0300-1600
2358 0600-2000
2360 0300-2000
23610010

2361 0300-1000
2361 1200-2000
2363 0200-2000
2365 0600-2500
2366 0200-0500
2366 0600-2000
2370 0300-0500
2370 0502

2370 0600-0601
2370 0602-0603
2370 0604

2370 0800-0801
2370 0802-0803
2370 0804

2370 1000-1001
2370 1002-1003
2370 1004

2370 1200-1201
2370 1202-1203
2370 1204

2370 1600-1601
2370 1602-1603
2370 1604

2370 2000-2001
2370 2002-2003
2370 2004

2371 0300-2000
2375 0200-2000
2377 0200-2500
2378 0300-0500
2378 0600-2000
2380 0600-2500
2381 0060-0250
2383 0600-2000
2385 0300-2000
2386 0600-2000
2388 0600-1600
2389 0060-0200
2391 0600-2000

Strana
2/30
2/28
2/30
2/31
2/32
2/32
2/32
2/32
2/32
2/33
2/46
2/47
2/48
2/47
2/48
2/47
2/48
2/53
2/48
2/55
2/55
2/53
2/56
2/49
2/50
2/49
2/58
2/58
2/76
2/57
2/58
2/57
2/58
2/60
2/59
2/61
2/62
2/51
2/52
2/51
2/52
2/53
2/51
2/52
2/53
2/51
2/52
2/53
2/51
2/52
2/53
2/51
2/52
2/53
2/51
2/52
2/53
2/59
2/60
2/61
2/61
2/62
2/73
2/73
2/72
2/74
2/74
2/92
2/78
2/79



Obj. ¢

2392 0600-2000
2393 0600-2000
2394 0600-2000
2397 0600-2000
2398 0600-2000
2400 0400-2500
2401 0600-2000
2403 0401-0504
2403 0508-6050
2407 0400-2000
2408 0600-2000
2411 0600-2000
2412 0600-2000
2413 0100-1200
2414 0100-2000
2420 0400-2000
2422 2050-3000
2423 0050-1600
2426 0300-1600
2429 0605-2040
2434 0305-1620
2435 0610-1620
2436 0300-1000
2437 0300-2008
2440 0030-0200
2440 0400-2000
2441 0400

2441 0600-2000
2442 0030-0200
2442 0400-2000
2443 0400

2443 0600-2000
2444 0040-0600
2446 0030-0200
2446 0400-2000
2448 0600-2000
2449 0400

2449 0600-2000
2451 0050-0500
2454 0600-2000
2455 0400-2000
2456 0800-2500
2459 0300-2000
2461 0020

2461 0300-2000
2462 0020-2000
2463 1000-2500
2464 0400-1200
2465 0200-1200
2466 0200-2000
2468 0200-2000
2470 0200-2000
2471 0300-2000
2472 0050-0150
2472 0180-2000
2473 0800-2000
2474 0100-1000
2476 0300-1600
2477 0300-2000
2479 0200-2000
2482 0300-2000
2483 0600-2000
2484 0030-0250
2485 0600-2500
2486 0020-0120
2488 0060-0120
2491 0605-2020
2492 0605-2020
2493 0605-2020
2500 0005-0035

Strana
2/77
2/76
2/78
2/77
2/79
2/80
2/80
2/83
2/84
2/70
2/81
2/81
2/82
2/82
2/85
2/85
2/87
2/87
2/88
2/89
2/91
2/91
2/90
2/92
2/94
2/95
2/95
2/96
2/94
2/95
2/95
2/96
2/96
2/94
2/95
2/68
2/95
2/96
2/93
2/68
2/71
2/72
2/67
2/69
2/67
2/69
2/70
2/83
2/83
2/48
2/55
2/66
2/66
2/49
2/50
2/76
2/50
2/57
2/47
2/46
2/49
2/68
2/75
2/75
2/86
2/86
2/88
2/90
2/93
8/64

Obj. ¢

2501 0005-0035
2502 0010-0035
2503 0600-2000
2504 0005-0035
2505 0600-2000
2506 0005-0030
2507 0015-0030
2508 0010-0030
2509 0010-0030
2510 0005-0035
2511 0005-0035
2512 0010-0035
2513 0400-2000
2514 0005-0035
2516 0005-0035
2518 0010-0030
2520 0005-0035
2521 0005-0035
2522 0010-0035
2524 0005-0035
2526 0010-0030
2527 0015-0030
2528 0010-0030
2529 0010-0030
2530 0005-0035
2531 0005-0035
2532 0010-0035
2534 0010-0030
2536 0005-0030
2538 0025

2540 0015

2541 0010-0025
2542 0005-0025
2543 0005-0025
2544 0005-0025
2546 0005-0025
2548 0005-0020
2550 0005-0025
2552 0020

2554 0010-0025
2558 0005-0020
2560 0005-0015
2562 0005-0015
2564 0005-0015
2566 0005-0015
2568 0005-0020
2570 0005-0015
2572 0005-0020
2574 0015

2576 0015

2578 0005

2580 0005-0025
2582 0005-0025
2584 0005-0025
2586 0005-0020
2587 0010-0020
2588 0005-0020
2589 0005-0020
2590 0005-0015
2591 0005-0010
2592 0005-0010
2598 0005-0015
2600 0000-0010
2601 0000-0015
2602 0005-0020
2602 0025-0075
2602 0080-0125
2604 0005-0010
2604 0020-0055
2604 0095-0125

Strana
8/64
8/64
2/71
8/64
2/11
8/64
8/64
8/64
8/64
8/64
8/64
8/64
2/67
8/64
8/64
8/64
8/64
8/64
8/64
8/64
8/64
8/64
8/64
8/64
8/65
8/65
8/65
8/65
8/65
8/65
8/65
8/65
8/65
8/65
8/65
8/65
8/65
8/65
8/65
8/65
8/65
8/65
8/65
8/65
8/65
8/66
8/66
8/66
8/66
8/66
8/66
8/66
8/66
8/66
8/66
8/66
8/66
8/66
8/66
8/66
8/66
8/66
8/67
8/70
8/67
8/68
8/69
8/67
8/68
8/69

Obj. ¢

2606 0005-0020
2606 0025-0075
2606 0080-0125
2610 0010-0030
2612 0005-0035
2614 0010-0030
2616 0005

2618 0005-0020
2622 0005-0020
2624 0000-0010
2626 0005-0010
2628 0015

2630 0005-0030
2634 0010

2636 0005-0015
2640 0005

2641 0005

2642 0005-0010
2644 0006-0008
2650 0010-0019
2652 0010

2653 0018

2654 0001-0019
2655 0001-0031
2655 0034-0226
2655 0229-0421
2655 0424-0484
2656 0205-0226
2656 0229-0421
2656 0427-0484
2657 0214-0226
2657 0229-0421
2657 0430-0484
2658 0005-0045
2667 0001-0049
2668 0001-0049
2671 0001-0057
2673 0001-0057
2674 0005-0043
2675 0005-0015
2677 0001-0055
2678 0001-0106
2679 0001-0106
2680 0001-0064
2683 0001-0067
2685 0006-0021
2700 0140-1520
2702 0001-0012
2702 0014

2702 0015

2702 0016-1006
2703 0005-0015
2705 0001-0003
2705 0008

2705 0011

2705 0016-0102
2706 0005-0010
2708 0140-1520
2709 0635

2712 0005

2713 0007-0012
2715 0160-0750
2715 0800-1200
2716 0007-0012
2717 0600-0800
2722 0180-0750
2722 0760-1000
2724 0600-0800
2726 0001-0005
2728 0200-0600

Strana
8/67
8/68
8/69
8/72
8/72
8/72
8/72
8/72
8/72
8/72
8/73
8/73
8/73
8/73
8/73
8/73
8/73
8/74
8/74
8/74
8/74
8/74
2/97
2/97
2/98
2/99

2/100
2/98
2/99

2/100
2/98
2/99

2/100

2/100

2/102

2/102

2/103

2/103

2/103

2/101

2/104

2/101

2/101

2/105

2/105

2/104

2/106

2/110

2/108

2/110

2/108

2/110

2/110

2/109

2/110

2/109

2/110

2/106

2/110

2/110

2/107

2/111

2/112

2/107

2/112

2/111

2/112

2/112

2/112

2/111

Obj. ¢

2730 0600-1000
2735 0005-0035
2735 0040-0050
2735 0055-0095
27350110

2736 0005

2736 0006

2736 0008

2736 0010-0035
2736 0040-0050
2736 0051-0052
2736 0055

2736 0057

2736 0060-0067
2736 0068

2736 0070

2736 0071

2736 0075-0101
2736 0105-0106
2736 0107

2736 0108-0109
2736 0110

2736 0111

2736 0120-0130
2736 0140

2736 0150-0175
2738 0005-0020
2738 0025

2739 0005-0020
2739 0025

2739 0040

2739 0045

2739 0050

2744 0010-0020
2744 0025-0042
2744 0050-0080
2746 0000-0005
2746 0007-0020
2746 0024-0045
2746 0052-0060
2746 0061

2746 0066-0080
2746 0130-0140
2746 0205-0235
2746 0240

2746 0245

2747 0001

2747 0001

2747 0005

2747 0005

2747 0010

2747 0010

2747 0015

2747 0015

2748 0010-0020
2748 0025

2748 0035

2748 0035-0042
2748 0055-0080
2748 0085-0145
2749 0020

2749 0020

2750 0005

2750 0005

2750 0010

2750 0010

2750 0015

2750 0015

2751 0001

2751 0001

Seznam objednacich cCisel

Strana
2/112
2/113
2/114
2/117
2/116
2/113
2/115
2/116
2/113
2/114
2/115
2/117
2/118
2/117
2/118
2/117
2/116
2/117
2/115
2/116
2/118
2/116
2/118
2/114
2/117
2/116
2/114
2/118
2/114
2/118
2/114
2/118
2/114
2/119
2/121
2/120
2/122
2/119
2/121
2/120
2/121
2/120
2/119
2/121
2/120
2/121
2/128
6/180
2/128
6/180
2/128
6/180
2/128
6/180
2/119
2/121
2/120
2/121
2/120
2/122
2/128
6/180
2/128
6/180
2/128
6/180
2/128
6/180
2/128
6/180

Obj. ¢

2752 0001-0065
2752 0067-0103
2753 0001-0064
2753 0066-0106
2753 0109-0139
2753 0142-0154
2754 0011-0065
2754 0066-0100
2760 0001-0174
2761 0001-0162
2761 0163-0259
2761 0270-0275
2761 0285-0290
2766 0001-0043
2797 0300-2000
2798 0300-2000
2799 0300-2000
2801 0001-2000
2802 0600-2000
2803 0300-2000
2805 0001-2000
2935 0100

2936 0105

2938 0205-0215
2940 0205

2941 0100

2945 0100-0212
2946 0100-0212
2947 0100-0212
2948 0100-0212
2949 0103-0206
2952 0130-0155
2952 0200-0205
2955 0120

2959 0082

2960 0101-0163
2961 0101-0163
2964 0089-0163
2965 0089-0160
2967 0089-0160
2968 0052-0059
2968 0100

2968 0100

2968 0103

2968 0103-0104
2968 0106

2968 0106

2968 0109

2968 0109

2968 0111

2968 0111

2968 0112

2968 0112

2968 0115

2968 0115

2968 0115

2968 0118

2968 0118

2968 0121

2968 0121

2968 0121

2968 0124

2968 0124

2968 0128

2968 0128

2968 0128

2968 0130

2968 0130

2968 0134

2968 0134

Strana
2/127
2/128
2/127
2/128
2/127
2/128
2/127
2/128
2/124
2/125
2/126
2/125
2/126
2/126

2/54

2/54

2/62

2/63

2/64

2/64

2/65
2/130
2/130
2/130
2/130
2/131
2/131
2/131
2/131
2/131
2/131
2/132
2/133
2/133
2/134
2/134
2/134
2/134
2/134
2/134
2/211
2/190
2/215
2/190
2/215
2/190
2/215
2/190
2/215
2/190
2/215
2/190
2/215
2/170
2/190
2/215
2/190
2/215
2/170
2/190
2/215
2/189
2/214
2/169
2/189
2/214
2/189
2/215
2/189
2/214

Obj. ¢
2968 0137
2968 0137
2968 0140
2968 0140
2968 0142
2968 0142
2968 0145
2968 0145
2968 0150-0158
2968 0160-0175
2968 0300
2968 0300
2968 0302
2968 0302
2968 0303
2968 0303
2968 0304
2968 0304
2968 0306
2968 0306
2968 0308
2968 0308
2968 0309
2968 0309
2968 0312
2968 0312
2968 0315
2968 0315
2968 0318
2968 0318
2968 0321
2968 0321
2968 0325
2968 0325
2968 0327
2968 0327
2968 0331
2968 0331
2968 0333
2968 0333
2968 0337
2968 0337
2968 0350
2968 0350
2968 0354
2968 0354
2968 0356
2968 0356
2968 0361
2968 0361
2968 0361
2968 0363
2968 0363
2968 0364
2968 0364
2968 0364
2968 0364
2968 0368
2968 0368
2968 0371
2968 0371
2968 0374
2968 0374
2968 0374
2968 0380
2968 0380
2968 0383
2968 0383
2968 0386
2968 0386

Strana
2/189
2/214
2/189
2/214
2/189
2/214
2/189
2/214
2/189
2/190
2/192
2/220
2/192
2/220
2/192
2/220
2/192
2/220
2/192
2/220
2/192
2/220
2/192
2/220
2/192
2/220
2/192
2/220
2/192
2/220
2/192
2/219
2/192
2/219
2/192
2/219
2/192
2/219
2/192
2/219
2/192
2/219
2/194
2/222
2/193
2/221
2/194
2/222
2/169
2/193
2/221
2/194
2/221
2/167
2/169
2/194
2/221
2/194
2/222
2/194
2/222
2/169
2/194
2/222
2/194
2/222
2/194
2/222
2/194
2/222

1/29

I Rejstiiky



I Rejstiiky

Seznam objednacich cCisel

Obj. ¢
2968 0389
2968 0389
2968 0389
2968 0389
2968 0392
2968 0392
2968 0392
2968 0395
2968 0395
2968 0395
2968 0440
2968 0440
2968 0443
2968 0443
2968 0446
2968 0446
2968 0449
2968 0449
2968 0500
2968 0500
2968 0502
2968 0502
2968 0503
2968 0503
2968 0505
2968 0505
2968 0506
2968 0506
2968 0507
2968 0507
2968 0510
2968 0510
2968 0512
2968 0512
2968 0513
2968 0513
2968 0518
2968 0518
2968 0519
2968 0519
2968 0524
2968 0524
2968 0530
2968 0530
2968 0536
2968 0536
2968 0539
2968 0539
2968 0540
2968 0540
2968 0548
2968 0548
2968 0553
2968 0554
2968 0559-0571
2968 0572
2968 0574-0583
2968 0670
2968 0670
2968 0673
2968 0673
2968 0674
2968 0674
2968 0676
2968 0676
2968 0679
2968 0679
2968 0681
2968 0681
2968 0700

1/30

Strana
2/167
2/169
2/194
2/222
2/169
2/194
2/222
2/169
2/194
2/222
2/198
2/225
2/198
2/225
2/198
2/225
2/198
2/225
2/199
2/226
2/199
2/226
2/199
2/226
2/199
2/226
2/199
2/226
2/199
2/226
2/199
2/226
2/199
2/226
2/199
2/226
2/199
2/226
2/199
2/226
2/199
2/226
2/199
2/226
2/199
2/226
2/199
2/226
2/199
2/226
2/199
2/226
2/204
2/203
2/204
2/203
2/204
2/201
2/228
2/201
2/228
2/201
2/228
2/201
2/228
2/201
2/228
2/201
2/228
2/201

Obj. ¢
2968 0700
2968 0703
2968 0703
2968 0704
2968 0704
2968 0706
2968 0706
2968 0708
2968 0708
2968 0709
2968 0709
2968 0712
2968 0712
2968 0715
2968 0715
2968 0716
2968 0716
2968 0718
2968 0718
2968 0724
2968 0724
2968 0725
2968 0725
2968 0730
2968 0730
2968 0731
2968 0731
2968 0736
2968 0736
2968 0741
2968 0742
2968 0742
2968 0744
2968 0747-0763
2968 0786
2968 0786
2968 0787
2968 0787
2968 0788
2968 0788
2968 0791
2968 0791
2968 0794
2968 0794
2968 0797
2968 0797
2968 0850-0865
2968 0870-0890
2968 0892-0894
2968 0894
2968 0897
2968 0897
2968 0900
2968 0900
2968 0903
2968 0903
2968 0906
2968 0906
2968 0909
2968 0909
2968 0912
2968 0912
2968 0915
2968 0915
2968 0917
2968 0917
2968 0918
2968 0918
2968 0919
2968 0919

Strana
2/230
2/201
2/230
2/201
2/230
2/201
2/230
2/201
2/230
2/202
2/230
2/201
2/230
2/202
2/230
2/202
2/230
2/202
2/230
2/201
2/230
2/201
2/230
2/201
2/230
2/202
2/230
2/201
2/230
2/205
2/201
2/230
2/205
2/206
2/200
2/227
2/201
2/227
2/201
2/229
2/201
2/229
2/200
2/229
2/200
2/229
2/211
2/208
2/207
2/231
2/207
2/231
2/208
2/232
2/208
2/232
2/208
2/232
2/208
2/232
2/208
2/232
2/208
2/232
2/208
2/232
2/209
2/232
2/209
2/232

Obj. ¢
2968 0924
2968 0924
2968 0925
2968 0925
2968 0928
2968 0928
2968 0930
2968 0930
2968 0932
2968 0932
2968 0940
2968 0940
2968 0942
2968 0942
2968 0944
2968 0944
2968 0946
2968 0946
2968 0953-0983
2968 1100-1115
2968 1118
2968 1118-1121
2968 1124
2968 1124
2968 1127
2968 1131
2968 1132-1133
2968 1137
2968 1138
2968 1138-1143
2968 1400-1433
2968 1550
2968 1553
2968 1553
2968 1556
2968 1556
2968 1603
2968 1603
2968 1606
2968 1606
2968 1609
2968 1609
2968 1612
2968 1612
2968 1616
2968 1616
2968 1618
2968 1618
2968 1621
2968 1621
2968 1624
2968 1624
2968 1627
2968 1627
2968 1636
2968 1636
2968 1640
2968 1640
2968 1642
2968 1642
2968 1646
2968 1646
2968 2200-2220
2968 2294
2968 2294
2968 2297
2968 2297
2968 2300
2968 2300
2968 2303

Strana
2/208
2/232
2/208
2/232
2/208
2/232
2/208
2/232
2/208
2/232
2/208
2/232
2/208
2/232
2/208
2/232
2/208
2/232
2/211
2/215
2/169
2/215
2/170
2/215
2/214
2/215
2/214
2/215
2/169
2/214
2/219
2/224
2/197
2/224
2/197
2/224
2/196
2/224
2/196
2/224
2/196
2/224
2/196
2/224
2/196
2/224
2/196
2/224
2/196
2/224
2/197
2/224
2/197
2/224
2/196
2/224
2/196
2/224
2/196
2/224
2/196
2/224
2/210
2/169
2/214
2/169
2/214
2/189
2/214
2/169

Obj. ¢
2968 2303
2968 2303
2968 2306
2968 2306
2968 2309
2968 2309
2968 2312
2968 2312
2968 2318
2968 2318
2968 2321
2968 2321
2968 2324
2968 2324
2968 2327
2968 2327
2968 2330
2968 2330
2968 2333
2968 2333
2968 2333
2968 2336
2968 2336
2968 2339
2968 2339
2968 2339
2968 2339
2968 2342
2968 2345
2968 2345
2968 2348
2968 2348
2969 0000-0121
2969 0121
2969 0122
2969 0122
2969 0123
2969 0123
2969 0124
2969 0124
2969 0206
2969 0209
2969 0209
2969 0212
2969 0212
2969 0215
2969 0215
2969 0218
2969 0218
2969 0221
2969 0221
2969 0224
2969 0224
2969 0300
2969 0300
2969 0303
2969 0303
2969 0306
2969 0306
2969 0309
2969 0309
2969 0312
2969 0312
2969 0315
2969 0315
2969 0318
2969 0318
2969 0321
2969 0321
2969 0324

Strana
2/189
2/214
2/189
2/214
2/189
2/214
2/196
2/224
2/196
2/224
2/196
2/224
2/196
2/224
2/196
2/224
2/194
2/221
2/169
2/194
2/221
2/194
2/221
2/167
2/169
2/194
2/221
2/219
2/192
2/219
2/192
2/219
2/235
2/237
2/235
2/237
2/235
2/237
2/235
2/237
2/236
2/186
2/236
2/186
2/236
2/186
2/236
2/186
2/236
2/186
2/236
2/186
2/236
2/186
2/235
2/186
2/235
2/186
2/235
2/186
2/235
2/186
2/236
2/186
2/236
2/186
2/236
2/186
2/236
2/186

Obj. ¢

2969 0324-0353
2969 0355-0363
2969 0365-0530
2969 0730-0885
2969 0900-1235
2969 1300-2027
2969 3197-3242
2969 3970-4055
2969 4070-4075
2969 4130-4170
2969 4175-4200
2969 4235-4260
2969 4300-4315
2969 4320-4330
2969 5000

2969 5003

2969 5003

2969 5009

2969 5012-5018
2969 5021

2969 5024

2969 5024

2969 5024

2969 5024

2969 5027

2969 5027

2969 5027

2969 5027

2969 5030

2969 5033

2969 5036

2969 5036

2969 5039

2969 5042

2969 5042

2969 5045

2969 5048

2969 5048

2969 5051

2969 5051

2969 5051

2969 5051

2969 5051

2969 5051

2969 5051

2969 5054

2969 5054

2969 5054

2969 5057

2969 5057

2969 5057

2969 5060

2969 5060

2969 5060

2969 5060

2969 5063

2969 5063

2969 5063

2969 5063

2969 5063

2969 5063

2969 5063

2969 5072

2969 5072

2969 5072

2969 5072

2969 5075

2969 5075

2969 5075

2969 5075

Strana
2/236
2/235
2/236
2/237
2/238
2/239
2/242
2/243
2/244
2/245
2/243
2/244
2/245
2/244
2/203
2/200
2/227
2/193
2/188
2/207
2/200
2/205
2/207
2/227
2/193
2/195
2/221
2/223
2/193
2/188
2/198
2/225
2/191
2/200
2/229
2/205
2/207
2/231
2/198
2/200
2/203
2/207
2/225
2/229
2/231
2/188
2/191
2/195
2/188
2/191
2/193
2/200
2/205
2/207
2/227
2/198
2/200
2/203
2/207
2/225
2/229
2/231
2/200
2/205
2/207
2/227
2/198
2/203
2/207
2/225

Obj. ¢

2969 5075

2969 5078

2969 5078

2969 5084

2969 5084

2969 5084

2969 5087

2969 5087

2969 5087

2969 5087

2969 5087

2969 5090-5135
2969 5200-5215
2969 5290-5335
2969 5390-5465
2969 5500-5535
2969 5600-5615
2969 5650-5685
2969 5690-5695
2969 5700-5715
2969 5720-5745
2969 5750-5805
2969 5810-5845
2969 5850-5905
2969 5910-5915
2969 5950-5960
2969 5963-5990
2969 6000-6015
2969 6020-6045
2969 6050-6065
2969 6100-6220
2969 6235-6270
2969 6300-6305
2969 6400-6425
2969 6500-6620
2969 6700-6705
2970 0005-0015
2971 0020-0030
2972 9000

2972 9005-9010
2972 9015-9025
2972 9030-9035
2972 9050-9090
2972 9095-9110
2972 9126-9132
2973 0005-0010
2974 0005-0025
2975 0005

2976 0005-0010
2977 0005-0045
2978 0005-0010
2980 0005-0015
2981 0005-0055
2982 0005-0015
2983 0005-0015
2984 0005-0080
2985 0005-0015
2986 0005-0010
2987 0005-0065
2988 0005-0010
2989 0005-0020
2990 0005-0035
2991 0005-0020
2999 0005

2999 0005

2999 0005

2999 0030

2999 0030

2999 0032

2999 0045

Strana
2/231
2/200
2/229
2/213
2/217
2/218
2/213
2/217
2/218
2/221
2/223
2/188
2/198
2/207
2/191
2/200
2/205
2/193
2/195
2/203
2/195
2/218
2/195
2/212
2/195
2/212
2/213
2/225
2/227
2/231
2/216
2/217
2/229
2/221
2/223
2/195
2/137
2/137
2/241
2/242
2/241
2/242
2/241
2/242
2/241
2/135
2/135
2/135
2/135
2/135
2/135
2/135
2/135
2/135
2/136
2/136
2/136
2/136
2/136
2/136
2/136
2/136
2/136
2/149
2/165
2/175
2/166
2/170
2/152
2/157



Obj. ¢

2999 0050

2999 0050

2999 0050

2999 0050

2999 0051-0052
2999 0060

2999 0060

2999 0062

2999 0100-0125
2999 0128-0135
2999 0140

2999 0140

2999 0150

2999 0150

2999 0160

2999 0160

2999 0162

2999 0162

2999 0165

2999 0172-0188
2999 0190

2999 0193

2999 0196

2999 0200-0240
2999 0300-0325
2999 0330-0355
2999 0380-0390
2999 0400-0420
2999 0430-0480
2999 0490-0495
2999 0500-0605
2999 0610-0620
2999 0630-0680
2999 0723-0744
2999 0800-0930
2999 1010-1075
2999 1310-1330
2999 1400-1635
2999 1700-1710
2999 1750

2999 1800-1825
2999 1840

2999 1900-2045
2999 2050-2090
2999 5000-5003
2999 5027-5036
2999 5042

2999 5042

2999 5045

2999 5045

2999 5051

2999 5051

2999 5054

2999 5054

2999 5060

2999 5060

2999 5061-5069
2999 5070-5082
2999 5100-5133
2999 5140-5146
2999 5170-5176
2999 5178-5194
2999 5203-5206
2999 5209-5275
2999 5281-5284
2999 5483

2999 5500-5533
2999 5548-5554
2999 5560-5566
2999 5570

Strana
2/165
2/169
2/175
2/237
2/154
2/156
2/169
2/156
2/164
2/167
2/158
2/159
2/158
2/159
2/158
2/159
2/158
2/159
2/158
2/175
2/162
2/150
2/167
2/149
2/151
2/152
2/170
2/157
2/153
2/154
2/155
2/156
2/153
2/171
2/158
2/159
2/162
2/163
2/165
2/166
2/168
2/167
2/168
2/150
2/149
2/151
2/152
2/170
2/152
2/170
2/152
2/170
2/152
2/170
2/152
2/170
2/157
2/154
2/156
2/154
2/150
2/160
2/159
2/160
2/161
2/162
2/164
2/171
2/165
2/166

Obj. ¢
2999 5600-5795
2999 5800-5830

3000 0100-0315
3002 0080-0315
3004 0080-0630
3010 0001-0015
3011 0001-0015
3012 0001-0003
3018 0100-0315
3019 0080-0500
3024 0080-0315
3028 0080-0315
3036 0100-5063
3038 0080-5063
3040 0100-5063
3042 0080-5063
3048 0100-5063
3050 0080-5063
3052 0100-0500
3054 0100-0500
3056 0100-5063
3058 0100-5063
3060 0080-0500
3061 0080-0500
3062 0100-0315
3065 0010

3068 0001-0019
3070 0001-0016
3072 0001-0022
3080 0001-0038
3082 0001-0038
3083 0015-1000
3114 0001-0013
3117 0110-0430
3166 0116-0160
3167 0116-0160
3169 0116-0160
3170 0116-0160
3172 0116-0160
3173 0116-0160
3175 0116-0160
3176 0116-0160
3177 0125-0160
3178 0125-0160
3180 2016-6050
3181 1606-6050
3183 4200-4320
3188 1616-6030
3189 1601-6005
3191 0070-0230
3194 3010-6050
3206 0015-0050
3211 0100-0200
3212 0001-0076
3214 0001-0088
3217 0001-0010
3217 0104-0210
3219 0004-0010
3219 0104-0210
3222 0006-0032
3223 0020-0025
3224 0001-0031
3225 0001-0031
3226 0020-0025
3227 1016

3227 1016

3227 1116

3227 1116

Strana
2/173
2/174

3/4
3/4
3/4
3/5
3/5
3/5
3/5
3/5
3/6
3/6
3/6
3/6
3/6
3/6
3/6
3/6
37
3/7
37
3/7
3/8
3/8
3/8
3/8
3/7
3/7
3/8
3/9
3/9
3/9
3/8

3/10

3/12

3/12

3/12

3/12

3/13

3/13

3/13

3/13

3/14

3/14

3/14

3/15

3/18

3/16

3/16

3/16

3/15

3/17

3/36

3/31

3/31

3/39

3/40

3/39

3/40

3/32

3/38

3/35

3/35

3/38

3/38

3/53

3/38

3/53

Obj. ¢

3227 2003

3227 2003

3227 2004

3227 2004

3227 2006

3227 2006

3227 2008

3227 2008

3227 2010

3227 2010

3227 2012

3227 2012

3227 2014

3227 2014

3227 2016

3227 2016

3227 2020

3227 2020

3228 1016

3228 1016

3228 1020

3228 1020

3228 1025

3228 1025

3228 1116

3228 1116

3228 1120

3228 1120

3228 1125

3228 1125

3228 2516

3228 2516

3228 2520

3228 2520

3228 2525

3228 2525

3228 2532

3228 2532

3229 0604

3229 0604

3232 4006-6120
3234 4160-5402
3236 4022-5040
3252 0001-0115
3256 0001-0055
3257 0004-0031
3258 0016-0055
3259 0004-0031
3261 0001-0055
3262 0001-0052
3263 0001-0055
3264 0001-0055
3265 0001-0104
3266 0001-0104
3270 0001-0109
3274 0001-0010
3275 0020-0025
3276 0020-0025
3277 0013-0052
3278 0001-0052
3279 0001-0052
3295 0102-0120
3300 0005-0020
3303 0005-0025
3304 0015-0025
3305 0102-0114
3306 0005-0025
3308 0020-0060
3312 0005-0020
3315 0005-0025

Strana
3/38
3/52
3/38
3/52
3/38
3/52
3/38
3/52
3/38
3/52
3/38
3/52
3/38
3/52
3/38
3/52
3/38
3/52
3/38
3/53
3/38
3/53
3/38
3/53
3/38
3/53
3/38
3/53
3/38
3/53
3/38
3/52
3/38
3/52
3/38
3/562
3/38
3/62
3/39
3/53
3/45
3/47
3/48
3/50
3/54
3/61
3/54
3/61
3/56
3/55
3/56
3/55
3/57
3/57
3/50
3/56
3/62
3/52
3/53
3/54
3/55
3/52
3/19
3/18
3/18
3/19
3/19
3/20
3/20
3/20

Obj. ¢

3320 0005-0020
3325 0040-0080
3330 0005-0020
3333 0005-0020
3336 0005-0015
3350 0005-0010
3400 0004-0028
3401 1008-2201
3403 0001-0034
3404 0001-0010
3405 0001

3406 0005-0020
3412 0001-0040
3415 0007-0050
3418 0001-0010
3421 0010-0022
3422 0010-0022
3427 0001-0016
3430 0001-0015
3430 0020

3435 0001-0037
3437 0001-0007
3438 0007

3441 0004-0010
3443 0057-0669
3444 0000-0017
3445 0308-1020
3445 1208-3210
3446 0608-1020
3446 1208-3220
3448 0308-3245
3450 0001-0004
3451 0308-3212
3452 0001-0007
3453 0001-0005
3454 0608-1212
3455 0001-0043
3458 0110-0125
3460 0001-0010
3463 0001-0040
3466 0001-0052
3469 0001-0013
3472 0001-0004
3476 0001-0061
3483 0001-0009
3486 0001-0009
3488 0101

3489 0001-0009
3522 0001

3522 0101

3523 0001-0010
3524 0001-0010
3525 0001-0012
3525 0101

3528 0101

3529 0002-0010
3530 0005-0010
3531 0002-0020
3534 0002-0020
3535 0001-0010
3540 4006-5032
3542 0001-0082
3544 0001-0091
3550 0110-0525
3552 0608-1212
3553 0020-0056
3556 0050-0056
3559 4001-4131
3560 0071-0121
3561 4011-4091

Seznam objednacich cCisel

Strana
3/21
3/21
3/21
3/21
3/21
3/22
3/23
3/42
3/23
3/23
3/23
3/24
3/24
3/24
3/24
3/25
3/25
3/25
3/25
3/26
3/26
3/27
3/26
3/26
3/66
3/27
3/67
3/68
3/67
3/68
3/67
3/27
3/68
3/27
3/28
3/69
3/28
3/69
3/28
3/28
3/29
3/29
3/29
3/29
3/41
3/49
3/57
3/58
3/43
3/44
3/58
3/58
3/40
3/41
3/49
3/49
3/49
3/44
3/41
3/42
3/43
3/31
3/31
3/70
3/69
3/65
3/65
3/32
3/32
3/34

Obj. ¢

3563 4006-7032
3564 0001-0031
3565 0001-0025
3566 5041-5091
3567 0016-0032
3567 0050-0110
3567 2133-2135
3569 0025-0032
3569 0100

3569 0116-1016
3570 3981-4141
3571 5081-5131
3577 0004-0034
3578 0004-0040
3579 0004-0025
3580 4160-5401
3581 0000-0025
3582 0000-0010
3583 0000-0034
3584 0000-0016
3585 4011-5091
3587 0011-0316
3588 0001-0056
3589 0001-0037
3591 0001-0025
3592 0001-0043
3593 0001-0052
3594 0001-0120
3595 0001-0319
3595 0322-0420
3595 0501-0625
3596 0001-0040
3597 0000-0231
3598 1601-4031
3599 0001-0034
3600 0007-0031
3602 0007-0037
3606 4160-5400
3610 4016-5040
3622 4016-5040
3628 0001-0231
3635 0201

3635 0201

3635 0201

3635 0204

3635 0204

3635 0204

3635 0207

3635 0207

3635 0207
36350210

3635 0210

3635 0210

3635 0213
36350213

3635 0213
36350216

3635 0216
36350216

3639 0160-0400
3639 1604-4070
3643 0016-0140
3644 0016-0400
3645 0160-0400
3648 0016-0040
3650 0016-0040
3652 0016-0040
3654 0016-0040
3657 0010-3016
3660 0005-0140

Strana
3/44
3/34
3/34
3/34
3/59
3/60
3/59
3/59
3/60
3/59
3/45
3/45
3/64
3/64
3/64
3/46
3/62
3/62
3/62
3/62
3/47
3/60
3/33
3/70
3/71
3/71
3/71
3/71
3/72
3/73
3/72
3/62
3/75
3/74
3/71
3/64
3/64
3/39
3/48
3/47
3/73
3/33
3/46
3/61
3/33
3/46
3/51
3/33
3/46
3/61
3/33
3/46
3/51
3/33
3/46
3/61
3/33
3/46
3/51
3/76
3/77
3/78
3/76
3/76
3/78
3/79
3/79
3/79
3/61
3/80

Obj. ¢

3661 0050-0060
3662 0201-0203
3664 0011-0025
3665 4016

3672 4001-5005
3675 0016-0040
3678 0050-0060
3685 0005-0060
3685 0105-0185
3691 0035-0045
3695 2040-6950
3697 0010-0075
3704 0010-0020
3704 0025-0035
3704 0040-0050
3704 0055-0065
3707 0002-0044
3729 0001-0011
3754 0003-0005
3755 1001-1010
3757 0030-1024
3762 1000

3770 0005-0010
3775 0005

3777 0000-0010
3805 0085-1115
3807 0080-0160
3809 0100-0125
3810 1110-1160
3811 0080-0160
3823 1092-4160
3828 2113-6250
3831 0006-0026
3834 0007-0016
3836 1125-1175
3839 1125-1160
3844 1092-1200
3845 1125-1160
3851 1092-1160
3856 0125-1125
3869 0001-0019
3870 0001-0007
3871 0003-0007
3892 0052-0200
3892 0300-1250
3893 0140-0550
3894 0010-0030
3896 0010-0040
3897 0000-0040
3898 0040-0250
3899 0120-0242
3900 5001-5080
3900 5085-5210
3901 0001-0330
3902 0005-0030
3902 0030

3902 0040-0080
3903 0010-0090
3904 0003-0040
3905 0010-0090
3905 5010-5090
3905 7000-7300
3906 0005-0130
3907 0200-0230
3908 0005-0130
3909 0005-0090
39100110-0170
3911 0110-0170
3912 0110-0170
3914 0075-2232

Strana
3/80
3/80
3/78
3/43
3/43
3/79
3/79
3/81
3/82
3/81
3/92
3/92
3/35
3/39
3/46
3/48
3/50
3/61
3/96
3/96
3/97
3/98
3/93
3/93
3/94
3/99

3/100
3/100
3/101
3/100
3/101
3/102
3/102
3/101
3/102
3/103
3/103
3/103
3/104
3/104
3/106
3/106
3/106
3/123
3/124
3/124
3/125
3/128
3/130
3/126
3/108
3/107
3/108
3/109
3/109
3/115
3/109
3/110
3/110
3/110
3/111
3/123
3/111
3/111
3/112
3/112
3/113
3/113
3/113
3/107

1/31

I Rejstiiky



I Rejstiiky

Seznam objednacich cisel

Obj. ¢

3915 0010-0040
3916 0010-0070
3916 4099-4199
3917 0000-0130
3917 0140-0240
3918 0007-0024
3919 0007-0022
3920 0007-0022
3921 0007-0026
3922 0009-0022
3924 0010-0022
3925 0011-5020
3926 0010-0030
3927 0001

3928 1050-1320
3929 0052-0200
3929 0300-1250
3930 0001-0030
3931 5012-5018
3932 0010-0030
3932 0090

3933 0019-0026
3934 0012-2028
3935 0000-0030
3936 0000-0060
3937 0010-0060
3938 0010-0030
3939 0000-0050
3940 0000-0050
3941 0020-0130
3942 0000-0055
3942 0100-0155
3943 0030-0070
3944 0010-0050
3945 0010-0050
3946 0010-0140
3946 0180-0182
3946 0183-0198
3948 0020-0050
3949 0000-0030
3949 0035-0045
3950 0010-0030
3951 0040-0060
3954 0020-0050
3955 0010-0020
3956 0010-0018
3957 0000-0050
3965 0100-0130
3971 0045-0065
3972 0012

3972 0012

3972 0015

3972 0015

3973 0025

3974 0006-0040
3975 0010-0080
3976 0010-0110
3978 0017-0065
3979 0019-0038
3980 0012-0031
3981 0005-0080
3982 0010-0020
3984 0010-0020
3985 0010-0020
3986 0010-0090
3986 0200-0230
3989 0010-0030
3991 0020-0530
3991 0725-0750
3992 0005-0130

1/32

Strana
3/114
3/114
3/115
3/117
3/118
3/119
3/119
3/119
3/120
3/120
3/121
3/121
3/122
3/122
3/122
3/123
3/124
3/125
3/126
3/124
3/125
3/126
3/127
3/128
3/128
3/129
3/129
3/131
3/132
3/133
3/135
3/134
3/135
3/137
3/137
3/138
3/139
3/140
3/141
3/131
3/132
3/142
3/142
3/136

3/98

3/98
3/136

3/92
3/130
3/143
6/160
3/143
6/160
3/134
3/144
3/144
3/145
3/146
3/146
3/146
3/109
3/147
3/147
3/147
3/110
3/111
3/148
3/148
3/143
3/112

Obj. ¢

3993 0005-0090
3995 0010-0040
3996 0010-0070
3998 0010-0022

4001 0008-0301
4002 0150-0156
4004 0100-0105
4005 0150-0156
4006 0150-0300
4007 0150-3300
4008 0150-0156
4009 0150-0155
4011 0151

4011 0152

4013 0150-0353
4014 0075

4015 2150-2151
4020 1150-1300
4020 1310-1360
4023 1150-1300
4023 1400-1409
4024 0075

4025 0002-0004
4026 0357

4026 0357

4026 2025

4026 2025

4026 2032

4026 2032

4028 0005

4030 0300-2000
4031 0300-2005
4033 0250-1000
4034 0250-2000
4035 0250-2000
4036 1001-1800
4037 0300-2000
4038 0505-1005
4039 0200-0500
4040 0300-2000
4042 0300-1000
4042 1050-1100
4043 0250-2000
4044 0016-0050
4045 1016-3530
4050 0016-0050
4054 0300-2000
4055 0403-0405
4056 0300-2000
4057 0300-1000
4058 0300-1000
4060 1030-1100
4060 1110-1180
4061 0301-1001
4062 0301-1001
4063 0300-1000
4076 0200-2300
4077 0080-0305
4077 1080-1300
4078 0200-0510
4078 1200-2000
4079 0200-0305
4080 1150-2000
4081 1200-1400
4084 0100-0150
4093 0002-1030
4093 1150-2300
4093 3300-4300

Strana
3/112
3/114
3/114
3/121

4/6

47

4/7

4/6

4/8

4/9

477

477

4/6

477

4/8
4/13

4/8
4/10
4/11
411
4/12
4/13
4/13
4/13
9/10
4/13
9/10
4/13
9/10
4/13
4/14
4/14
4/14
4/14
4/14
4/15
4/15
4/15
4/16
4/16
4/15
4/16
4/15
417
4/17
417
4/18
4/18
4/18
4/19
4/19
4/19
4/20
4/20
4/19
4/20
4/21
4/21
4/22
4/22
4/23
4/22
4/23
4/26
4/24
4/27
4/25
4/26

Obj. ¢

4093 5300-5500
4094 0014

4094 1100-1500
4095 0008-0016
4097 0025

4097 0300

4098 0200-0500
4099 0009-1009
4100 0025-0200
4103 0004

4104 1025-1210
4105 0025-0100
4106 0025-0100
4107 0025-0100
4108 0001

4108 0025-0100
4111 2000-2010
4111 2025-2210
4114 0001-0910
4118 0001-0910
4118 1001-1036
4119 0025-0100
4120 0025-0150
4121 0025

4125 0015-1065
4126 0003

4126 0015-0025
4132 1025-1050
4132 2025-4100
4132 4105-4290
4132 6025-6100
4133 0030-0100
4140 2040-3800
4142 0150-0900
4143 0035-0160
4146 0015-0030
4146 0040-0045
4151 0045-1600
4156 0025-1450
4161 0001-0037
4161 0040-0079
4168 3000-3080
4168 3100-3125
4175 0006-0100
4176 0010-0090
4176 0100-0120
4200 0010

4203 0010-0030
4205 0005

4207 0010

4210 0010

4212 0030-0120
4215 0020-0100
4218 0003

4220 3203-4025
4222 0810-1010
4224 0010-0030
4225 4001-5805
4228 4403-6110
4230 0005-0010
4232 4001-5801
4235 0101-1001
4236 0001-0020
4237 0001-0017
4238 0010-0100
4239 0005-0050
4246 0010-0060
4246 0065-0105
4246 0110-0135
4246 0140-0200

Strana
4/27
4/28
4/29
4/28
4/25
4/24
4/23
4/28
4/29
4/29
4/30
4/30
4/32
4/30
4/36
4/32
4/32
4/33
4/31
4/31
4/36
4/33
4/33
4/34
4/34
4/67
4/34
4/34
4/35
4/36
4/35
4/36
4/37
4/38
4/38
4/39
4/40
4/39
4/37
4/40
4/41
4/42
4/43
4/41
4/41
4/42
4/43
4/43
4/44
4/44
4/44
4/44
4/44
4/45
4/45
4/45
4/45
4/46
4/46
4/46
4/46
4/46
4/47
4/47
4/48
4/47
4/48
4/49
4/50
4/51

Obj. ¢

4250 0008

4252 1033-3048
4254 0025-0035
4254 0040-0045
4255 0008

4256 0001

4257 0001-0035
4260 0015-0045
4262 0050-0503
4265 0010-0011
4266 0010-0053
4267 0020-0061
4268 0012-0015
4269 0030-0080
4270 0066-0121
4271 0025-0080
4276 0125-2001
4285 0001

4286 0100

4287 1000

4291 0370

4292 0008

4295 0045

4297 0059

4298 0005-0160
4299 0005-0110
4299 0115-0170
4299 0175

4300 0003-0008
4314 0005-0010
4315 0550

4350 0000-0089
4350 0090-1000
4351 0000-0089
4351 0090-1000
4352 0000-0089
4352 0090-1000
4360 0000

4360 0032-0103
4361 0032-0103
4362 0032-0103
4374 1032-1047
436A 0032-0121
436B 0032-0121
436C 0032-0121
436D 0005-0008
436F 0005-0008
4400 0002-0312
4401 0040-1750
4403 0030-0120
4404 0010-0480
4405 0010-0480
4414 0012-1000
4415 0012-1000
4416 0010

4416 0012-0014
4416 0016-0481
4417 0012-2900
4418 0012-2000
4419 0012-2000
4421 0301-4819
4422 0402-4809
4423 0402-4809
4451 0050

4453 0055-0060
4455 0001

4457 0001

4460 0001

4461 0020

4463 0012-0020

Strana
4/52
4/52
4/52
4/53
4/52
4/53
4/53
4/54
4/54
4/55
4/55
4/55
4/56
4/56
4/56
4/57
3/95
4/58
4/58
4/61
4/61
4/61
4/62
4/62
4/58
4/59
4/60
4/61
4/63
4/94
4/94
4/64
4/65
4/64
4/65
4/64
4/65
4/66
4/65
4/65
4/65
4/67
4/66
4/66
4/66
4/66
4/66
4/68
4/68
4/69
4/70
4/70
4/72
4/72
4/69
4/70
4/69
4/72
4/72
4/72
4/71
4/71
4/71
4/73
4/73
4/73
4/73
4/73
4/74
4/74

Obj. ¢

4467 0050-0065
4471 0003-0005
4472 0006-0060
4473 0015-0030
4475 0010-0015
4476 0015-0030
4479 0007-0025
4480 0001

4481 0001

4482 0001-0003
4483 0008-0021
4485 0020

4487 0013-0020
4489 0000-0100
4490 0100-0200
4491 0001

4504 0006-0020
4507 0065-1040
4508 0040-0125
4522 0100-0110
4522 0115-2005
4525 0020-0030
4528 0005-0010
4534 0010

4535 0007-0800
4601 0100-1000
4602 0100-1000
4603 0075-1000
4604 0075-1000
4605 0075-0500
4606 0075-0500
4609 0050-0200
4610 0050-0200
4611 0075-1000
4612 0075-1000
4613 0075-0500
4614 0075-0500
4615 0300-1000
4619 0075-0300
4620 0075-0300
4621 0500-5000
4622 0500-3000
4623 0010

4625 0250-0400
4627 0050

4631 0100-0300
4633 0050-0100
4634 0120-0200
4635 0120-0200
4636 0120-0200
4637 0300-0500
4638 0600-1000
4639 0600-1000
4642 0200-0500
4651 0080-0400
4653 0100-1301
4655 0150-1500
4657 0001

4663 0002-0010
4664 0002-0010
4665 0002-0003
4666 0150-0300
4667 0005-0010
4667 0015

4668 0001-0002
4669 0010-0030
4671 0005-0020
4672 0002

4673 0002

4674 0020-0050

Strana
4/74
4/74
4/75
4/75
4/75
4/75
4/75
4/76
4/76
4/76
4/76
4/76
4/76
4/77
4/77
4/77
4/78
4/78
4/79
4/79
4/80
4/80
4/80
4/81
4/81
4/85
4/85
4/85
4/85
4/86
4/86
4/86
4/86
4/85
4/85
4/86
4/86
4/89
4/86
4/86
4/87
4/87
4/87
4/87
4/88
4/88
4/88
4/88
4/88
4/88
4/89
4/89
4/89
4/92
4/92
4/92
4/93
4/93
4/108
4/108
4/108

4/93
4/105
4/106
4/106
4/107
4/105
4/106
4/106
4/107

Obj. ¢

4675 0010-0030
4676 0010-0050
4677 0010-0030
4678 0020-0050
4679 0020-0050
4680 0020-0050
4683 0003

4685 0002-0005
4686 0003-0005
4687 0003

4689 0002-0003
4696 0003-0008
4697 0002-0003
4698 0003

4699 0005-0010
4705 0200-0300
4707 0300-0600
4709 0040-0060
4717 0000-0011
4718 0110-0910
47190016

4720 0106-0127
4723 0061-0244
4724 0060

4726 0006-0008
4726 0043-0120
4727 0030-0200
4728 0030-0200
4729 0040-0180
4731 0025

4732 0300-0600
4734 0020

4740 0025

4746 0025

4750 0003-0010
4751 0100-2000
4752 0001-0016
4754 0003-0010
4757 0501-0502
4757 0503-0504
4757 1001-1002
4757 1003-1004
4757 1501-1502
4757 1503-1504
4757 2001-2002
4757 2003-2004
4758 0002-0005
4759 0500-1000
4760 0030-0100
4761 0075-0500
4764 0075-0500
4765 0002-0003
4766 0030-0200
4767 0040-0200
4768 0025

4768 0045-0360
4769 0025

4777 0025

4778 0040-0183
4779 0061-0183
4780 0160-3002
4785 0010-0200
4786 0005-0015
4787 0005-0015
4788 0315-0376
4789 0318

4790 0025

4791 0060-0100
4792 0200

4793 0340

Strana
4/107
4/107
4/107
4/107
4/107
4/107
4/109
4/108
4/109
4/109
4/109
4/110
4/109
4/110
4/110
4/110
4/119
4/119
4/112
4/111
4/112
4/117
4/116
4/120
4/117
4/118
4/113
4/113
4/114
4/115
4/120
4/114
4/115
4/115
4/108

4/91
4/91
4/108
4/90
4/91
4/90
4/91
4/90
4/91
4/90
4/91
4/108
4/91
4/91
4/89
4/89
4/110
4/114
4/114
4/115
4/116
4/115
4/115
4/116
4/116
4/90
4/97
4/97
4/97
4/117
4/117
4/115
4/118
4/118
4/119



Obj. ¢

4800 0005-0055
4801 0175

4802 0250

4803 0150

4804 0250

4805 0150-1150
4807 0080-0250
4808 0300-1500
4810 0001

4811 0150-0300
4812 0150-0300
4813 0150-0250
4815 0150-0300
4816 0150-0300
4817 0200-0300
4820 0003-0005
4822 0001-0020
4823 0020-0030
4824 0200-0410
4832 0300-1300
4837 0304-1035
483A 0300-1000
483B 0300-1000
483C 0300-1000
483D 0300-1000
4840 0300-1600
4894 0010-0070
4895 0010-0050
4895 0055-0105
4940 0500-0590
4941 0100-1020

5004 0100-0150
5005 0100-0150
5006 0125-0150
5010 0115-0150
5013 0100-0180
5014 0120-0160
5015 0115-0150
5018 0100-0120
5021 0100-0180
5028 0120-0180
5029 0120-0180
5031 0100-0180
5032 0120-0160
5035 0120

5039 0010-0020
5042 0010

5045 0120-0180
5048 0100-0180
5051 0100-0180
5052 0120

5053 0100

5054 0100-0180
5055 0100-0160
5061 0100-0180
5072 0100-0300
5074 4100-4150
5075 4100-4180
5076 4100-4180
5077 4100-4180
5078 4100-4150
5079 4100-4180
5081 4100-4180
5082 4100-4150
5083 0046-0080
5084 0046-0080
5085 0125

5086 0016-0060

Strana
4/82
4/82
4/82
4/82
4/82
4/82

4/121
4/121
4/121
4/83
4/83
4/83
4/83
4/83
4/84
4/84
4/84
4/84
4/84
4/94
4/96
4/95
4/95
4/95
4/95
4/94
4/99
4/100
4/101
4/103
4/104

5/3
5/3
5/3
5/3
5/2
5/2
5/3
5/2
5/2
5/3
5/3
5/2
5/2
5/2
5/6
5/6
5/4
5/4
5/4
5/5
5/5
5/4
5/4
5/4
5/14
5/5
5/5
5/5
5/5
5/5
5/5
5/6
5/6
5/6
5/6
5/7
5/8

Obj. ¢

5087 0025-0065
5088 0125-0150
5089 1000-2000
5090 1200

5091 0010-0250
5092 0010-0250
5093 1600-2500
5096 0039-0100
5098 0006-0050
5099 0005

5100 0012-0060
5101 0250-1500
5102 0160-0400
5103 0025-5000
5103 5000

5103 5005

5103 5005

5104 0010-0030
5105 0005

5106 0010-0100
5108 0012-0060
5109 0030-0100
5110 0300

5111 0100-0200
5112 0006-0020
5113 0025

5114 0030

5115 0005-0010
5117 0012-0025
5119 3000-6000
5121 0009-0012
5122 0005-0025
5123 0031-0061
5124 0020

5129 0150-0900
5130 0180-0250
5132 0010-0100
5133 0160-0300
5134 0016-0060
5135 0025-0100
5136 0220-0300
5137 0300

5139 0220-0300
5140 0300

5143 0300

5144 0110

5145 0160-0200
5148 0160-0200
5149 0160-0200
5150 0160-0200
5151 0160-0200
5152 0140-0200
5153 0160-0200
5154 0160-0200
5155 0160-0190
5156 0180-0225
5157 0180-0225
5158 0180-0225
5160 0160

5161 0180-0225
5162 0200

5163 0160

5164 0180

5166 0160

5167 0160

5168 0140-0160
5169 0140-0160
516A 0145

516B 0145

516C 0145

Strana
5/13
5/5
5/7
5/7
5/8
5/8
5/7
5/8
5/9
5/9
5/11
5/13
5/10
5/12
5/13
5/12
5/13
5/10
5/10
5/9
5/11
5/13
5/13
5/9
5/15
5/14
5/14
5/15
5/11
5/14
5/16
5/15
5/11
5/15
5/12
5/16
5/10
5/16
5/10
5/12
5/16
5/16
5/16
5/16
5/16
5/17
5/17
5/18
5/18
5/18
5/18
5/17
5/18
5/18
5/18
5/19
5/19
5/19
5/21
5/19
5/19
5/21
5/18
5/22
5/22
5/20
5/20
5/17
5/17
5/17

Obj. ¢

516D 0145

5170 0140-0160
51710160

5175 0160

5178 0160

5179 0160

5180 0160

5181 0125-0160
5182 0140-0160
5183 0160

5184 0140-0160
5186 0130

5187 0140-0190
5190 0140-0190
5193 0140-0160
5195 0140-0190
5197 0160

5199 0160

5200 0160

5201 0160

5202 0160

5203 0005-0020
5204 0005-0010
5209 0005-0010
5214 0160

5215 0160

5217 0160

5218 0140-0160
5219 0140-0160
5220 0160

5221 0140-0160
5222 0160

5223 0160

5224 0160

5226 0200

5227 0200

5230 0200

5232 0200

5233 0200

5236 0200

5239 0200

5240 0200

5242 0200

5245 0200

5246 0200

5251 0200

5252 0200

5254 0200

5257 0200

5258 0200

5259 0280

5260 0280

5278 0250

5280 0160

5281 0140-0200
5283 0180

5284 0180-0280
5287 0200

5290 0125-0180
5291 0180

5292 0125-0180
5293 0125-0180
5294 0160-2160
5296 0125-0180
5299 0110-0180
5300 0125-0180
5302 0125-0180
5305 0125-0180
5306 0180

5307 0160

Strana
5/17
5/20
5/20
5/22
5/22
5/22
5/22
5/21
5/21
5/21
5/21
5/20
5/21
5/21
5/22
5/22
5/20
5/20
5/22
5/23
5/23
5/23
5/23
5/24
5/24
5/24
5/24
5/24
5/24
5/24
5/24
5/25
5/25
5/25
5/25
5/25
5/26
5/26
5/26
5/26
5/25
5/25
5/25
5/26
5/26
5/26
5/26
5/26
5/26
5/27
5/27
5/27
5/27
5/28
5/28
5/27
5/27
5/28
5/29
5/28
5/29
5/29
5/28
5/30
5/29
5/29
5/29
5/30
5/30
5/30

Obj. ¢

5307 0160

5308 0160

5308 0160

5311 0160-0180
5312 0200

5313 0160

5314 0160-0200
5315 0160-0200
5317 0160-0200
531A 0160

5320 0160-0200
5321 0010-0040
5322 0140-0250
5323 0140-0250
5324 0160-0250
5325 0160-0250
5326 0140-0180
5327 0010-0030
5327 0040-0070
5327 0500

5328 0160

5329 0005-0019
532A 0125

5330 0160

5331 0200-0250
5332 0005-0025
5333 0125

5334 0125

5335 0005-0010
5336 0010

5338 0006-0022
5341 0006-0021
5344 0006-0020
5348 0005

5350 0003-0021
5352 0005

5354 0005-0020
5355 0130

5356 0006-0040
5361 0015

5363 0005-0030
5363 0040-0045
5366 0015

5367 0005

5368 0005-0030
5371 0005-0013
5372 0200

5373 0200

5374 0134-0168
5375 0200

5376 0165

5380 0165
53810165

5382 0200

5383 0200

5384 0165-0200
5385 0180-0220
5386 0165-0200
5387 0200

5389 0230

5390 0181-0220
5392 0501

5394 0560

5396 0600

5397 0600

5401 0290-0365
5403 0251-0320
5404 0680-0820
5406 0250-0320
5410 0445-0600

Seznam objednacich cCisel

Strana
5/56
5/30
5/56
5/31
5/32
5/56
5/30
5/31
5/31
5/56
5/32
5/33
5/31
5/30
5/31
5/32
5/32
5/33
5/34
5/39
5/32
5/39
5/32
5/32
5/32
5/40
5/39
5/39
5/40
5/40
5/40
5/41
5/41
5/42
5/42
5/42
5/43
5/42
5/43
5/44
5/41
5/43
5/46
5/44
5/45
5/45
5/56
5/56
5/46
5/56
5/57
5/46
5/47
5/47
5/46
5/47
5/47
5/48
5/47
5/47
5/46
5/48
5/48
5/48
5/48
5/49
5/49
5/49
5/49
5/50

Obj. ¢

54110150

5412 0005

5413 0005

5414 0006

5415 0006

5417 0006

5418 0228

5418 0244

5418 0404

5420 0005
54210190

5422 0005-0015
5424 0005

5429 0185-0200
5430 0195-2195
5432 0160

5433 0195

5434 0180

5435 0180

5437 0195

5437 0195

5438 0155

5439 0155

5441 0005-0011
5442 0002-0010
5443 0005

5444 0005-0020
5445 0005

5446 0005

5447 0005

5448 0120-1020
5449 0160

5450 0160

5451 0005-0600
5452 0160

5453 0160

5454 0160

5455 0160

5456 0160

5459 0160

5470 0005-0010
5471 0005

5474 0005-0010
5478 0005

5480 0005-0020
5483 0005

5486 0005-0011
5488 0005-0025
5489 0005-0011
5490 0005-0010
5495 0005-0010
5497 0005-0010
5499 0005

5500 0005

5501 0006

5502 0006

5503 0006

5504 0005

5505 0005

5506 0005

5507 0006

5508 0005

5509 0005-0015
5510 0005-0030
5511 0003-0005
5512 0005-0015
5513 0005

5514 0005

5515 0005

5516 0005

Strana
5/50
5/50
5/61
5/61
5/61
5/51
5/51
5/60
5/51
5/61
5/50
5/52
5/562
5/52
5/563
5/52
5/563
5/53
5/53
5/53
7/47
5/53
5/563
5/54
5/54
5/55
5/55
5/55
5/55
5/55
5/60
5/57
5/567
5/64
5/567
5/57
5/567
5/57
5/567
5/57
5/58
5/58
5/58
5/58
5/59
5/59
5/59
5/59
5/59
5/58
5/59
5/60
5/61
5/61
5/61
5/61
5/61
5/62
5/61
5/63
5/61
5/63
5/63
5/65
5/62
5/64
5/61
5/63
5/63
5/63

Obj. ¢

5517 0005

5518 0005-0010
5521 0005

5524 0005-0010
5527 0005

5528 0250

5529 0005

5530 0200

5531 0005-0010
5532 0004-0010
5533 0215-0240
5534 0005

5535 0010-0065
5536 0005-0015
5537 0005

5538 0005

5539 0005

5541 0005

5543 0005

5544 0005

5545 0005

5546 0005

5557 0005

5559 0010

5560 0010-0030
5560 1000

5561 0710-0725
5562 0200-0500
5563 0006

5564 0005-0010
5565 0005

5566 0050

5567 0005-0010
5568 0150

5569 0010-0030
5570 0005
55710010

5572 0050-0060
5573 0005

5574 0010

5575 0010-0020
5576 0010-0020
5578 0010

5579 0010

5579 1000

5583 0002

5584 0005

5585 0101-1100
5586 0100

5587 0005-0100
5587 0152-0251
5587 0300-0350
5588 0005

5590 0005-0030
5592 0005

5593 0125-0300
5593 0400-0560
5593 1250-1300
5594 0005

5595 0010-0030
5596 0005

5596 0010-0015
5597 0250

5599 0175-0300
5600 0005-0040
5601 0010-0025
5602 0240

5604 0240

5605 0180-0400
5606 0010

Strana
5/63
5/62
5/63
5/64
5/63
5/85
5/65
5/64
5/65
5/70
5/64
5/68
5/69
5/66
5/69
5/69
5/65
5/66
5/66
5/68
5/66
5/66
5/68
5/73
5/73
5/74
5/79
5/70
5/70
5/70
5/71
5/67
5/67
5/71
5/71
5/72
5/72
5/72
5/72
5/72
5/74
5/71
5/75
5/75
5/72
5/74
5/76
5/78
5/79
5/76
5/77
5/75
5/80
5/80
5/80
5/85
5/86
5/85
5/81
5/81
5/82
5/83
5/84
5/84
5/82
5/80
5/84
5/84
5/84
5/38

1/33

I Rejstiiky



I Rejstiiky

Seznam objednacich cCisel

Obj. ¢

5607 0180-0300
5608 0250-0300
5609 0250-0300
560A 1124-2432
560B 0008-0012
5610 0005-0030
5611 0250

5612 0250

5613 0250

5614 0000-0004
5615 0001-0041
5616 0010-0020
5617 0000-0004
5618 0005-0006
5619 0000-0004
5620 0000-0004
5621 0005-0006
5622 0000-0004
5623 0001-0041
5624 0051-0061
5625 0001-0041
5625 1000

5626 0001-0041
5627 0051-0061
5628 0001-0041
5629 0010-0030
5630 0180-0300
5631 0000-0004
5632 0001-0041
5634 0100-0250
5635 0175-0251
5638 0200

5639 0178

5640 0100-0225
56410225

5642 0280

5643 0300

5644 0150-0605
5645 0280

5646 0100-0605
5647 0175

5648 0280

5649 0225

5650 0002-0032
5651 0010-0020
5653 0100-0120
5654 0002-0032
5657 0110

5658 0200

5661 0100

5663 0110

5664 0200

5665 0200-0250
5666 0200-0250
5668 0001-0002
5669 0005-0033
5670 0200

5671 0200

5673 0600-1500
5674 0460-0911
5675 0460-0911
5676 0000-0002
5677 0950-0951
5678 0950-0951
5679 0001

5685 1250

5686 0100

5686 0100

5686 0175

5686 0175

1/34

Strana

5/85
5/84
5/85
5/81
5/81
5/82
5/84
5/84
5/86
5/35
5/35
5/38
5/35
5/35
5/35
5/36
5/36
5/36
5/35
5/35
5/35
5/37
5/37
5/37
5/37
5/38
5/87
5/36
5/37
5/87
5/87
5/88
5/88
5/88
5/90
5/90
5/88
5/89
5/90
5/89
5/89
5/89
5/88
5/36
5/88
5/83
5/36
5/89
5/91
5/90
5/90
5/91
5/91
5/91
5/35
5/82
5/91
5/91
5/82
5/92
5/92
5/36
5/92
5/92
5/37
5/85
5/87
5/114
5/87
5/114

Obj. ¢

5686 0250

5686 0250

5687 0125-0250
5690 0025

5691 0025

5692 0025

5693 0025

5694 0250

5695 0250

5696 0250

5697 0210

5700 0025-0335
5701 0005-0340
5703 0002-0340
5704 0017-0800
5704 0800

5704 1200

5704 1200

5705 0001-0065
5705 1010

5706 0005-0020
5707 0005-0600
5708 0027-0040
5709 0005-0030
5710 0005-0032
5711 0006-0120
5712 0005-0075
5713 0005-0065
5713 1000

5714 0005-0060
5716 0015-0035
5717 0607-5560
5718 0005-0400
5720 0006-0360
5721 0005-0095
5722 0005-0070
5722 0400-1200
5723 0002-0360
5724 0005-0095
5724 0800

5726 0005-0025
5727 0005-1100
5728 0007-0015
5729 0010-0030
572A 0005-1100
5730 0006-0041
5731 0005-0080
5731 0900-1000
5732 0008-0046
5733 0015

5735 0006-0060
5736 0005-0017
5739 0015-0315
573A 0010-1200
5741 0400-1200
5742 0005-0325
5748 0005-0020
5749 0005-0080
5749 0900-1000
5751 0005-0020
5755 0020

5757 0010-0205
5758 0005-0020
5761 0009-0032
5762 0008-0017
5763 0005-0015
5764 0010-0024
5765 0008-0030
5766 0024-0080
5767 0005-0020

Strana
5/87
5/114
5/87
5/82
5/82
5/82
5/82
5/86
5/86
5/86
5/91
5/93
5/93
5/93
5/94
5/105
5/94
5/105
5/94
5/95
5/94
5/96
5/96
5/94
5/98
5/95
5/93
5/94
5/95
5/97
5/97
5/95
5/99
5/96
5/100
5/101
5/102
5/96
5/98
5/99
5/96
5/103
5/99
5/96
5/103
5/98
5/100
5/101
5/97
5/97
5/98
5/99
5/104
5/97
5/101
5/104
5/104
5/101
5/102
5/104
5/99
5/105
5/106
5/106
5/109
5/105
5/106
5/108
5/107
5/107

Obj. ¢

5768 0005-0035
5769 0006-0021
5770 0027-0100
5771 0809-1819
5772 0005-0100
5773 0024-0115
5775 0005

5776 0011-0019
5777 0007

5778 0005-0020
5779 0010-0019
5781 0005

5783 0005-0500
5784 0004-0016
5787 0005-0094
5788 0060-0600
5790 0060-1200
5794 0005-0085
5794 0500

5795 0015-0315
5797 0170-0300
5798 0007-0022
5799 0007-0177
5800 0050-0700
5801 0050-1000
5802 0008-0030
5803 0055-0130
5804 0050-0130
5805 0010

5806 0060-0170
5807 0030-0060
5808 0024-0055
5809 0060-0080
5812 0020-0036
5814 0180-0300
5815 0015-0045
5816 0020-0036
5818 0040-0045
5820 0250

5821 0120-2600
5822 0200-1550
5823 0160-1550
5824 0220-1650
5825 0150-1200
5826 0005-0050
582A 0020-0095
582B 0300-0400
5833 0060-0090
5834 0040-0125
5838 0015-0030
5838 0035

5838 0035

5838 0035

5838 0040

5838 0040

5838 0040-0045
5838 0050

5838 0050

5838 0050-0220
5839 0013-0320
5840 0007-0030
5840 0040

5840 0040

5840 0040-0360
5842 0005-0105
5844 0020-0190
5845 0015-0190
5846 0015-0140
5847 0005

5847 0010

Strana
5/109
5/102
5/107
5/106
5/111
5/107
5/111
5/108
5/106
5/111
5/109
5/111
5/100
5/110
5/111
5/103
5/110
5/101
5/102
5/104

5/86
5/104
5/105
5/112
5/113
5/108
5/112
5/113
5/108
5/113
5/107
5/107
5/112
5/114

5/85
5/114
5/114
5/114
5/114
5/115
5/115
5/115
5/116
5/116
5/117
5/115
5/116
5/116
5/117
5/117
2/193
2/195
5/117
2/188
2/191
5/117
2/188
2/244
5/117
5/117
5/117
2/151
2/167
5/117
5/121
5/122
5/122
5/122
5/118
5/121

Obj. ¢

5847 0012

5847 0013-0030
5847 0032

5847 0035-0045
5847 0047

5847 0055

5847 0065-0120
5849 0005

5849 0010-0015
5849 0020

5849 0025

5849 0030

5849 0035-0040
5849 0050

5849 0055

5849 0056-0075
5849 0100-0120
5849 0130

5850 0005

5850 0010

5850 0010

5850 0010

5850 0015

5850 0015

5850 0015

5850 0015-0025
5850 0030

5850 0030

5850 0030

5850 0030

5850 0030

5850 0030

5850 0030

5850 0030

5850 0030

5850 0030-0040
5850 0045

5850 0045-0095
5851 0030-0100
5852 0020-1000
5853 0015-1000
5854 0015-1000
5856 0015-0120
5857 0015-1000
5858 0005-0100
5859 0005-0100
585A 0005-0090
5861 0005-0100
5862 0010-0120
5863 0009

5865 0020-0100
5865 0200

5867 0005-0090
5868 0005

5869 0009

5872 0005-0090
5873 0005-0500
5874 0003-1000
5875 0005

5876 0060-0500
5877 0005-0010
5879 0001-0025
5880 0005-1000
5881 0090-1800
5882 1800

5883 0005-0090
5884 0050-1020
5886 0005

5886 0010

5886 0010

Strana
5/119
5/120
5/121
5/118
5/119
5/122
5/123
5/118
5/119
5/118
5/120
5/118
5/121
5/120
5/122
5/120
5/123
5/122
5/123
2/235
2/237
5/123
2/200
2/205
2/207
5/123
2/198
2/200
2/203
2/207
2/211
2/225
2/227
2/229
2/231
5/123
2/241
5/123
5/124
5/124
5/126
5/126
5/124
5/126
5/124
5/125
5/125
5/125
5/124
5/125
5/125
5/120
5/127
5/127
5/125
5/127
5/128
5/128
5/127
5/129
5/129
5/132
5/131
5/130
5/130
5/133
5/129
5/133
2/159
5/133

Obj. ¢

5886 0020

5886 0020

5886 0020

5886 0020

5886 0020

5886 0020

5886 0020

5886 0030

5886 0030

5886 0030

5886 0030

5886 0030

5886 0030

5886 0030

5886 0030

5886 0030

5886 0030

5886 0035

5886 0035

5886 0035

5886 0035

5886 0035

5886 0035

5886 0035

5886 0035

5886 0035-0040
5886 0050

5886 0050

5886 0050

5886 0050

5886 0050

5886 0050

5886 0050

5886 0050

5886 0050

5886 0050

5886 0050

5886 0050

5886 0050

5886 0050

5886 0050

5886 0050

5886 0050

5886 0050

5886 0050

5886 0050

5886 0050

5886 0050

5886 0050

5886 0060

5886 0060

5886 0060

5886 0060

5886 0060-0105
5888 0005

5889 1000

5890 0090-1800
5891 0050-1300
5892 0100-1000
5893 0001-1000
5898 0020-0100
5902 0005

5904 0010-0030
5904 0100

5905 0005-0040
5906 0008-0030
5908 0005

5910 0005

5986 0040-0080

Strana
2/154
2/158
2/159
2/165
2/175
2/237
5/133
2/169
2/175
2/193
2/195
2/213
2/217
2/218
2/221
2/223
5/133
2/149
2/151
2/152
2/164
2/165
2/166
2/170
2/175
5/133
2/151
2/156
2/157
2/158
2/159
2/164
2/167
2/169
2/171
2/175
2/188
2/191
2/193
2/195
2/213
2/217
2/218
2/221
2/223
2/235
2/237
2/245
5/133
2/158
2/159
2/162
2/188
5/133
5/131
5/129
5/131
5/130
5/132
5/132
5/133
5/134
5/133
5/134
5/133
5/134
5/134
5/134

7/41

Obj. ¢

6000 0002-0006
6000 0010
6000 0015
6000 0016-0017
6000 0019-0030
6001 0002-0006
6001 0010
6001 0015-0030
6002 0002
6002 0004-0006
6002 0010
6002 0015
6002 0016-0017
6002 0020-0055
6002 0060
6003 0010-0030
6003 0050-0070
6006 0010
6007 0030-0050
6009 0020-0030
6009 0040
6009 0050
6010 0010-0040
6011 0020-0050
6011 0060-0100
6012 0010
6013 0010
6014 0040-0070
6014 0080-0090
6014 0100
6015 0050-0150
6016 0055-0100
6016 0120
6016 0150-0300
6018 0010-0030
6018 0040
6020 0010
6022 0010
6023 0010
6024 0015
6024 0020
6027 0020
6027 0040-0100
6028 0010
6029 0005
6030 0010
6033 0020
6033 0050
6034 0010
6035 0040-0060
6036 0010
6036 0080-0130
6037 0020
6039 0040-0140
6040 0040-0140
6041 0040-0130
6042 0010-0100
6043 0010
6043 0013
6044 0030-0080
6045 0030-0081
6046 0040-0100
6047 0010-0040
6048 0010-0030
6049 0010-0040
6050 0010-0030
6051 0010-0030
6052 0010-0020
6053 0009-0040

Strana

6/9
6/10
6/13
6/12
6/13
6/22
6/23
6/24
6/35
6/34
6/35
6/41
6/40
6/41
6/35

6/3

6/2

6/5

6/6

6/5

6/6

6/7

6/4
6/11
6/12
6/13
6/11

6/8

6/7

6/8
6/13
6/13
6/14
6/13
6/11
6/12
6/14
6/11
6/11
6/11
6/12
6/14
6/19
6/14
6/14
6/13
6/15
6/14
6/15
6/17
6/15
6/16
6/15
6/15
6/15
6/16
6/16
6/16
6/19
6/17
6/17
6/19
6/17
6/17
6/18
6/18
6/18
6/18
6/18



Obj. ¢

6054 0008-0040
6054 0100

6055 0011-0040
6058 0010

6059 0010-0020
6060 0125-0250
6061 0075-2065
6062 0010

6064 0010

6065 0010

6066 0010

6067 0010

6068 0010

6069 0010

6070 0006-0022
6070 2005-2025
6071 0006-0022
6071 2005-2025
6071 7014

6072 0010-0030
6073 0005

6073 0010

6074 0012-0022
6074 0040

6074 0041-0100
6075 0010

6075 0100

6076 0010

6077 0012-0052
6077 1001

6078 0020

6080 0010-0015
6080 0030

6083 0020

6084 0020

6085 0020-0030
6091 0010

6092 0010

6093 0020

6094 0000-0140
6095 0075-0250
6096 0063-0250
6098 0020-0100
6099 0125-0250
6100 0020

6101 0010

6102 0020

6103 0010

6104 0020

6105 0010-0020
6106 0010

6107 0020

6108 0010-0400
6109 0020

6110 0022-0055
6111 0081-0360
6112 0081-0321
6113 0081-0360
6114 0081-0321
6115 0000-0015
6115 0017-0020
6115 0205-0405
6115 1000

6116 0010-0200
6117 0012

6118 0100-0270
6119 0100-1500
611A0101-1000
6120 0005-0014
6121 0010-0024

Strana
6/18
6/19
6/20
6/23
6/23
6/25
6/25
6/25
6/26
6/26
6/26
6/26
6/27
6/27
6/27
6/29
6/27
6/29
6/26
6/31
6/29
6/46
6/32
6/37
6/32
6/33
6/37
6/41
6/32
6/34
6/41
6/39
6/40
6/39
6/39
6/39
6/39
6/41
6/41
6/38
6/42
6/42
6/42
6/42
6/43
6/43
6/39
6/43
6/43
6/36
6/43
6/43
6/44
6/44
6/59
6/45
6/46
6/45
6/46
6/59
6/60
6/61
6/60
6/48
6/44
6/47
6/47
6/45
6/54
6/53

Obj. ¢

6122 0010-0024
6123 0040-0050
6123 0052

6123 0060

6123 0062

6123 0070

6123 0071

6123 0080

6123 0081

6123 0100

6123 0101

6123 0120-0190
6124 0040-0050
6124 0051-0052
6124 0060

6124 0061-0063
6124 0070-0080
6124 0082-0083
6124 0090-0100
6124 0101

6124 0120

6124 0121

6124 0140

6124 0141

6124 0170-0190
6125 0060-0100
6126 0010

6126 0020

6127 0010

6127 0020

6128 0005-0030
6129 0020-0060
6129 0900-0950
612A 0040

612A 0041

612A 0050

612A 0053

612A 0060

612A 0062

612A 0070

612A 0072

612A 0080

612A 0084

612A 0100

612A 0101

612A 0120-0900
612A 0901

612B 0020

612B 0021

612B 0025

612B 0026

612B 0027

612B 0028

612B 0030

612B 0031

612B 0040

612B 0041

612B 0045

612B 0046

612B 0050

612B 0051

612B 0055

612B 0056

612B 0060

612B 0061-0601
612B 0900

612B 0901

6130 0020-0030
6130 0031

6130 0040

Strana
6/53
6/48
6/49
6/48
6/49
6/48
6/49
6/48
6/49
6/48
6/49
6/48
6/48
6/49
6/48
6/49
6/48
6/49
6/48
6/49
6/48
6/49
6/48
6/49
6/48
6/48
6/50
6/51
6/50
6/51
6/55
6/51
6/54
6/49
6/50
6/49
6/50
6/49
6/50
6/49
6/50
6/49
6/50
6/49
6/50
6/49
6/50
6/52
6/53
6/52
6/53
6/52
6/53
6/52
6/53
6/52
6/53
6/52
6/53
6/52
6/53
6/52
6/53
6/52
6/53
6/52
6/53
6/51
6/52
6/51

Obj. ¢

6130 0041

6130 0045

6130 0046

6130 0050

6130 0051

6130 0055

6130 0056

6130 0060

6130 0061

6132 0010-0020
6138 0020-0510
613A 0010

613B 0010

613B 0020-0510
613C 0200-0400
613D 0010

613F 0010

613G 0010

613H 0022-0060
6140 0010

6144 0019-0060
6145 0010

6148 0000-0015
6149 0010

6150 0010-0080
6152 0010

6153 0010

6153 0020

6154 0200-0400
6156 0010

6157 0010

6157 0205-0405
6158 0010

6161 0010

6162 0010

6163 0036-0080
6164 0014

6165 0037-0039
6165 0040

6165 0043

6165 0050-0052
6165 0054

6166 0047

6166 0090

6166 0092

6167 0270

6168 0125-0250
6169 0010-0024
616A 0005-0015
616A 0020

616B 0005-0010
616B 0015-0020
6170 0011-0015
6170 0040-0140
6170 0147

6170 0150

6172 0060-0101
6172 0110-5035
6173 0006-0061
6173 0070

6174 1000-1200
6175 0005-0015
6175 0020-0040
6175 0045

6175 0050-0060
6175 0065

6175 0070-0080
6175 0085-0105
6175 0110-0130
6175 0135-0140

Strana
6/52
6/51
6/52
6/51
6/52
6/51
6/52
6/61
6/52
6/56
6/56
6/55
6/57
6/56
6/57
6/57
6/58
6/58
6/59
6/61
6/59
6/60
6/59
6/61
6/61
6/57
6/57
6/60
6/57
6/58
6/58
6/61
6/58
6/61
6/57
6/61
6/62
6/64
6/63
6/64
6/65
6/63
6/69
6/70
6/71
6/62
6/62
6/62
6/68
6/69
6/66
6/67
6/79
6/76
6/78
6/76
6/75
6/72
6/77
6/78
6/83
6/73
6/74
6/73
6/74
6/73
6/74
6/73
6/74
6/75

Obj. ¢

6185 0005

6186 0010-0015
6187 0015-0020
6188 0015-0020
6191 1785-3000
6193 0000

6193 0010-0030
6193 1010-1027
6193 2014-4055
6193 5005

6193 5010-5015
6195 0005

6197 0075-0250
6199 0010-0015
6201 0015-0020
6202 0015-0020
6203 0005

6205 0017-0046
6205 1017-2027
6207 0005

6209 0005

6211 0175-0250
6213 0010-0015
6215 0010

6216 0010

6217 0075-0150
6219 0027-1046
6221 0075-0250
6223 0175-0250
6225 0005

6226 0010

6227 0010

6228 0010

622A 0005-0010
622B 0090-0142
622C 0006-0022
6230 0035-0050
6232 0011

6234 0005-0050
6236 0005-0025
6236 0100-0115
6238 0100-0130
6240 0110-0120
6241 0007-0049
6241 0051-0071
6242 0011-0020
6242 0021

6242 0026

6242 0027

6242 0030

6242 0031

6242 0035

6242 0036

6242 0040

6242 0041

6243 0907-1441
6244 0910-0922
6245 0907-1441
6246 1416-1421
6247 0912-1412
6248 1412-1438
6249 0912-1434
6250 0012-1418
6251 2132-2146
6252 1300-2801
6255 0005-0035
6255 0040-0065
6255 0070-0095
6255 0100-0200
6255 0620-1050

Seznam objednacich cCisel

Strana
6/84
6/84
6/84
6/84
6/85
6/85
6/84
6/85
6/86
6/85
6/86
6/87
6/87
6/87
6/87
6/87
6/87
6/87
6/88
6/88
6/88
6/88
6/88
6/88
6/88
6/84
6/89
6/87
6/89
6/89
6/89
6/89
6/89
6/94
6/95
6/95
6/95
6/96
6/96
6/97
6/96
6/97
6/99
6/98
6/99
6/101
6/102
6/101
6/102
6/101
6/102
6/101
6/102
6/101
6/102
6/103
6/103
6/103
6/103
6/104
6/104
6/104
6/104
6/104
6/105

6/91

6/92

6/91

6/92

6/94

Obj. ¢

6257 0004-0025
6257 1006-1025
6258 0005-0025
6258 1006-1025
6260 0035-0140
6261 0035-0070
6262 0030-0040
6263 0012-0040
6264 0035-0140
6265 0035-0120
6266 0025-0056
6267 0005-0070
6268 0040-0065
626A 0005

626B 0005-0330
6270 0015-0120
6272 0005-0050
6272 1035

6273 0015

6275 0035-0100
6277 0030-0080
6278 0025-0080
6281 0035-0055
6282 0025-0100
6285 0001-0002
6286 0001-0004
6287 0005-0015
6290 0001-0002
6292 0001-0004
6300 0000-0003
6301 0001-0003
6304 0000-0020
6305 0001-0002
6306 0006-0007
6307 0103-0107
6309 7220

6310 0015-0025
6310 0030-0045
6310 0050-0130
6325 0000-0003
6326 0001-0002
6327 0000-0001
6328 0000-0003
63300101-0103
6331 0001-0002
6332 0000-0003
6333 0001-0002
6334 0001

6336 0000-0003
6337 0000-0003
6339 0005

6339 0010

6340 0000-0032
6341 0000-0003
6343 0001-0003
6344 0000-0003
6345 0001-0002
6346 0001-0002
6347 0002

6350 0010

6350 0020-0080
6350 0090

6350 0100

6350 0110-0115
6350 0140-0150
6350 0160-0165
6350 0170-0175
6351 0700-0705
6352 0010-0015
6353 0001-0035

Strana
6/92
6/91
6/92
6/91
6/106
6/106
6/100

6/99
6/106
6/107
6/107
6/100
6/106

6/93

6/93
6/107
6/102
6/103
6/102
6/107
6/108
6/108
6/108
6/108
6/109
6/109
6/111
6/109
6/109
6/109
6/110
6/109
6/112

6/80

6/80

6/83

6/82

6/81

6/82
6/110
6/110
6/110
6/110
6/111
6/111
6/110
6/111
6/111
6/112
6/112
6/209
6/213
6/112
6/112
6/113
6/113
6/113
6/113
6/113
6/115
6/117
6/116
6/117
6/115
6/118
6/117
6/118
6/121
6/117
6/134

Obj. ¢

6354 0010

6354 0031-0036
6354 0040-0055
6354 0070-0080
6354 0090-0100
6354 0110

6354 0121-0131
6354 0160

6355 0000-0005
6360 4040-8080
63620102

6363 0102

6366 0008-0040
6368 0005-0015
6369 0012-0040
6370 0000-0001
6371 0005-0015
6372 0001-0020
6373 0000-0001
6373 0008-0010
6374 0007-0030
6375 0004-0006
6376 0015-0030
6377 0050-0055
6378 0020-0055
6379 0005

6380 0005

6381 0005-0010
6382 0006

6383 0005

6387 0000-0017
6388 0017

6389 0005

6390 0005

6391 0232

6392 0005

6393 0020

6394 0022

6396 0275

6397 0028

6398 0142

6400 0005

6400 2700

6402 0005

6402 0010-0130
6403 0005-0020
6404 0005-0015
6405 0005-0025
6406 0005-0015
6407 0005

6408 0003-0300
6409 0005-0010
640A 0005

6410 0010-0015
6411 0005

6413 0005

6414 0010-0015
6416 0005

641A 0005-0015
641B 0003

641C 0005

6421 0005-0020
6422 0005

6423 0005-0035
6424 0005-0015
6424 1005-1010
6425 0005-0015
6426 0005-0015
6426 1005-1010
6427 0005-0015

Strana
6/115
6/116
6/118
6/117
6/116
6/115
6/116
6/115
6/119
6/119
6/119
6/119
6/120
6/120
6/122
6/120
6/122
6/120
6/122
6/120
6/120
6/122
6/120
6/122
6/121
6/121
6/121
6/121
6/114
6/122
6/123
6/123
6/124
6/124
6/124
6/124
6/125
6/125
6/124
6/125
6/124
6/125

9/81
6/150
6/156
6/126
6/132
6/126
6/131
6/126
6/126
6/127
6/150
6/131
6/127
6/127
6/132
6/128
6/127
6/127
6/128
6/130
6/128
6/130
6/131
6/139
6/131
6/132
6/139
6/132

1/35

I Rejstiiky



I Rejstiiky

Seznam objednacich cCisel

Obj. ¢

6428 0005

6429 0005-0035
642A 0003-0030
642B 0007-0030
642C 0000-0020
642D 0005-0015
642F 0005-0015
642G 0000-0020
642H 0005-0015
642J 0005-0015
642K 0005-0015
6432 0005-0015
6433 0001-0035
6433 1010-1035
6434 0005-0015
6435 0002-0035
6437 0005-0015
6438 0010-0040
6439 0005-0015
643A 0005-0015
643B 0005-0015
643C 0005-0015
643D 0005-0015
6440 0010-0030
6441 0005-0045
6442 0005-0035
6443 0005-0032
6444 0003-0035
6445 0005-0030
6446 0005-0035
6447 0005-0015
6447 1010

6448 0005-0015
6448 1010

6449 0003-0035
644A 0000-0050
644B 0001-0035
644C 0005-0035
6450 0005-0035
6451 0003-0035
6452 0008-0040
6452 1020-1030
6453 0015-0035
6454 0010-0040
6455 0010-0040
6456 0005-0015
6457 0000-0030
6458 0005-0015
6459 0008-0040
645A 0006-0040
645B 0005-0035
645C 0001-0004
645D 0004-0008
645F 0006-0500
6460 0006-0500
6461 0015-0045
6462 0000-0030
6463 0005-0035
6464 0005-0020
6465 0005-0035
6466 0005-0020
6467 0020-0030
6468 0005-0025
6469 0010-0030
6470 0005-0040
6471 0010-0020
6473 0010-0030
6475 0015-0030
6477 1005-1010
6479 1005-1010

1/36

Strana
6/128
6/133
6/130
6/130
6/131
6/131
6/131
6/132
6/132
6/132
6/132
6/131
6/134
6/139
6/132
6/136
6/131
6/137
6/132
6/131
6/131
6/133
6/133
6/137
6/130
6/134
6/132
6/134
6/133
6/137
6/131
6/139
6/133
6/139
6/136
6/134
6/134
6/134
6/134
6/136
6/135
6/139
6/134
6/135
6/135
6/131
6/133
6/133
6/136
6/135
6/136
6/137
6/137
6/138
6/138
6/138
6/140
6/133
6/140
6/134
6/140
6/130
6/140
6/132
6/140
6/133
6/135
6/134
6/139
6/139

Obj. ¢

6480 0003-0014
6480 0017

6480 0030-0045
6480 0050

6480 0060

6481 1005-1035
6482 0040-0045
6482 0075

6482 0085

6482 0095

6482 0100

6482 0105

6482 0115-0215
6482 0230

6482 0240

6482 0295-0300
6482 0305-0320
6482 0325-0330
6482 0335-0345
6482 0350

6482 0355

6482 0360

6482 0365

6482 0370

6482 0375

6482 0380

6483 0025

6483 0025

6483 0030

6484 0005-0006
6485 0010

6487 0015

6488 0005

6489 0020-0030
6490 0005

6491 0010-0015
6492 0005

6493 0010

6494 0005-0085
6495 0005-0010
6496 0005-0035
6497 0020-0030
6498 0020-0040
6499 0005

6501 0005-0025
6507 0005-0020
6511 0015-0035
6512 0025-0028
6513 0005-0020
6515 0005-0020
6516 0015

6517 0005-0015
6519 0005

6523 0009

6523 0009

6523 0018

6523 0018

6525 0011-0016
6527 0020-0600
6530 0101-0353
6533 0151-0253
6535 0201-0253
6542 0101-0303
6545 0151-0203
6548 0151-0303
6550 0151-0202
6554 0151-0303
6557 0151-0253
6559 0151-0253
6560 0101-0303

Strana
6/145
6/146
6/145
6/146
6/145
6/139
6/153
6/149
6/148
6/150
6/148
6/150
6/151
6/155
6/147
6/152
6/146
6/150
6/147
6/148
6/151
6/149
6/148
6/147
6/149
6/147

6/10
6/155
6/152
6/156
6/156
6/153
6/157
6/133
6/157
6/131
6/157
6/133
6/157
6/157
6/154
6/134
6/135
6/158
6/158
6/158
6/159
6/159
6/159
6/160
6/159
6/159
6/160
3/143
6/161
3/143
6/161
6/160
6/161
6/162
6/162
6/162
6/162
6/162
6/163
6/163
6/163
6/163
6/163
6/163

Obj. ¢

6563 0151-0253
6566 0200-0300
6568 0200-0250
6570 0500

6572 0200-0250
6575 0250-0300
6578 0005-0030
6581 0102

6582 0100-0102
6584 0002

6602 0250

6603 0250-0300
6604 0200

6605 0250

6606 0200-0300
6607 0200-0250
6615 0001

6616 0351-0353
6620 0101-0204
6623 0150-0252
6626 0150-0252
6629 0150-0202
6631 0100-0203
6634 0101-0203
6640 0100-0252
6644 0202

6645 0150-0152
6647 0160-0200
6649 0160-0200
6650 0160-3200
6650 3201-8162
6655 0005-0055
6656 0005-0215
6657 0005-0055
6658 0140

6659 0140

6660 0140
66610140

6665 0140

6669 0005-0015
6670 0005-0025
6675 0215

6681 0002

6681 0002
66810100

6681 0100

6682 0070-0160
6685 0005

6686 0005

6687 0005-0030
6690 0100-0250
6692 0150

6694 0200

6696 0150-0300
6698 0010-0020
6699 0150

6700 0010

6701 0060

6702 0005

6703 0010

6704 0010

6705 0010

6706 0010-0020
6707 0005

6707 0010

6708 0010

6709 0010

6710 0010
67110010

6712 0010

Strana
6/163
6/164
6/164
6/164
6/164
6/165
6/165
6/165
6/165
6/165
6/166
6/166
6/166
6/166
6/166
6/166
6/167
6/167
6/168
6/168
6/168
6/168
6/169
6/169
6/169
6/169
6/170
6/171
6/171
6/170
6/171
6/173
6/174
6/173
6/174
6/174
6/173
6/174
6/173
6/175
6/174
6/174
6/172
6/175
6/172
6/175
6/175
6/172
6/172
6/175
6/176
6/176
6/176
6/176
6/176
6/176
1/124
6/177
6/177
17121
17121
17121
1/122
1/122
1/123
1/123
1/123
1/123
1/124
1/124

Obj. ¢

6713 0010

6713 0050

6714 0010

6715 0010

6717 0005

6717 0007-0010
6718 0010-0021
6719 0010-0410
6719 0412

6719 0420-0820
6720 0025-1065
6721 0200-0600
6722 0020

6725 0004

6730 0150

6732 0150

6734 0001

6734 0005-0015
6739 0300

6740 0300

6741 0300

6742 0010

6743 0300

6744 0300

6746 0300-2000
6747 1000-2000
6750 0501

6751 0501

6754 0200-2000
6755 0200-2000
6756 0200-2000
6757 1800-4500
6759 0003-0005
6762 1000-2000
6763 0022-0028
6775 0100-2000
6777 0100-2000
6781 0003-0010
6782 3000-5000
6783 1000-2000
6792 0700

6793 0060-0600
6794 0600

6795 0101-2001
6797 0600

6798 0030-0080
6799 0010-0020
6800 0005-0045
6801 0005-0065
6802 0060-0100
6803 0280

6805 0251-5001
6807 0025-0150
6808 0005-0380
6809 0600

6810 0600

6811 0000-1050
6812 1030-1080
6813 0005-0025
6814 1030-1080
6815 1030-1060
6816 1030-1080
6816 1100-1125
6817 1030-1080
6818 1030-1100
6819 1030-1080
6820 1030-1060
6821 1030-1080
6822 1030-1080
6823 1030-1125

Strana
17121
1/124
1/126
1/126
1/126
1/125
1/125
1/127
1/126
1/128
6/177
6/177
1/126
1/120
6/178
6/178
6/179
6/178
6/178
6/178
6/179
6/180
6/179
6/179
6/181
6/183

5/90

5/90
6/181
6/181
6/182
6/182
6/183
6/183
6/184
6/181
6/181
6/182
6/182
6/183
6/184
6/185
6/185
6/186
6/184
6/186
6/187
6/186
6/186
6/187
6/188
6/188
6/187
6/187
6/184
6/184
6/188
6/189
6/185
6/189
6/189
6/189
6/190
6/190
6/190
6/190
6/190
6/190
6/190
6/190

Obj. ¢

6824 0025-1050
6825 0025-0060
6826 0025-1050
6827 0030-0060
6828 0040-0060
6829 0025-0060
6830 0025-0060
6831 0025-0150
68310151

6831 0400

6831 2530-4050
6832 0006-0011
6833 0030-0035
6834 0080-0110
6835 0005

6835 0015-0020
6835 0025-0100
6836 0080-0100
6837 0030-0140
6838 0080-0100
6839 0300-0550
6840 0100-0300
6841 0040-0130
6842 0125-0300
6843 0025-0080
6844 0250-0600
6845 0010-0040
6846 0250-0500
6847 0240

6848 0250-0600
6849 0010-0020
6850 0005-0010
6851 0005

6852 1050-1070
6853 0010-0020
6854 0200-0300
6855 0002-0006
6856 0002-0003
6857 0008-0040
6858 0008-0016
6858 0100

6859 0016-0046
6860 0002-0012
6861 0005-0010
6862 0003-0500
6863 0002-0012
6864 0005-0010
6865 0002-0500
6867 0009-0059
6868 0150-0280
6869 0005-0010
6870 0005-0025
6870 1005

6871 0040-0500
6872 0005-0010
6872 0040-0250
6873 0010

6874 0100-0150
6875 0006-0022
6876 0120-0130
6878 0095-0210
6879 0005-0500
6880 0005

6882 0005

6883 0010

6884 0010-0030
6891 0090-0250
6892 0200

6893 0200

6894 0400

Strana
6/189
6/191
6/189
6/191
6/191
6/192
6/192

6/13
6/14
6/13
6/189
6/192
6/191
6/192
6/14
6/15
6/14
6/192
6/15
6/192
6/194
6/194
6/16
6/194
6/17
6/194
6/17
6/195
6/195
6/194
6/18
6/195
6/196
6/195
6/18
6/195
6/196
6/196
6/18
6/197
6/195
6/21
6/196
6/196
6/197
6/197
6/197
6/198
6/198
6/222
6/198
6/23
6/24
6/25
6/26
6/25
6/27
6/199
6/27
6/199
6/199
6/200
6/199
6/114
6/114
6/200
6/202
6/204
6/204
6/204

Obj. ¢

6895 0005-0010
6896 0005

6897 0005-0010
6898 0005

6899 0006

6901 0060-0080
6902 0100-0300
6903 0060-0180
6904 0090-0350
6905 0090-0750
6906 0090-0350
6907 0150

6908 0100-1141
6909 0050-0090
6910 0080-0150
6911 0090-0150
6912 0101-0375
6913 0060-0180
6915 0090-0200
6916 0375-0650
6917 0100-0350
6918 0150

6919 0011

6920 0015-0021
6921 0011-0015
6922 0012-0100
6923 0001-0003
6924 0000-0004
6925 0000-0005
6926 0046-0070
6926 0110

6927 0046-0110
6928 0061-0155
6929 0150-0300
6930 0060-0155
6931 0018-0023
6932 0020-0022
6933 0019

6934 0010-0027
6935 0022-0046
6936 0090-0200
6937 0190-0500
6938 0001-0014
6939 0006-0400
6940 0016-0110
6941 0013-0038
6942 0010

6942 0020-0030
6943 0060-0200
6945 0060-0200
6947 0050-0160
6948 0300

6949 0009-0022
6950 0008-0022
6951 0009-0022
6951 1000

6951 2000-2025
6951 5000-6040
6952 2000-2025
6952 6025-6040
6953 0017-1025
6953 2010-2025
6954 0005-0020
6954 0025-1000
6955 0005-0015
6955 0025

6955 0030

6955 0075-0575
6955 6000

6956 0050-0250

Strana
6/206
6/208
6/209
6/212
6/210
6/201
6/201
6/201
6/202
6/202
6/202
6/203
6/203
6/204
6/204
6/205
6/205
6/205
6/205
6/206
6/206
6/206
6/207
6/213
6/213
6/207
6/208
6/207
6/207
6/208
6/209
6/210
6/210
6/211
6/212
6/213
6/214
6/214
6/214
6/215
6/203
6/203
6/203
6/214
6/218
6/218
6/218
6/219
6/210
6/211
6/211
6/211

6/28
6/28
6/28
6/30
6/29
6/30
6/29
6/30
6/33
6/29
6/39
6/40
6/43
6/44
6/43
6/42
6/44
6/42



Obj. ¢

6957 0081-0360
6958 0081-0360
6959 0330

6960 0250

6961 0005-0035
6967 0005

6968 0005-0150
6969 0005

696A 0250

6970 0005

6971 0005-0010
6972 0220-0900
6973 0110-0500
6974 0001-0002
6977 0020-4000
6978 0010-0040
6979 1216-1221
6982 0100-0320
6983 0100-0300
6984 0040-0050
6984 0052

6984 0060

6984 0062-0063
6984 0070-0080
6984 0081-0083
6984 0090-0100
6984 0101

6984 0120-0190
6985 0008-0024
6986 0024

6987 0008-0024
6988 0020

6989 0024

6990 0053-0121
6990 0900-1300
6991 0025-0060
6992 0015

6993 0010-1000
6994 0010-0400
6995 0010

6996 0010

6997 0010

7000 0001

7002 0001

7004 0002-0006
7006 0002-0006
7008 0002-0005
7009 0150

7010 0001-0005
7012 0010-0030
7013 0013-0029
7014 0015-0025
7016 0100-0200
7017 0005-0050
7018 0125-0200
7019 0015-0050
7020 0115-1178
7021 0005-0050
7022 0100-1116
7023 0115-0178
7024 0030-0080
7025 0101-1100
7026 0030-0070
7028 0030-0070
7029 0060-0080
7030 0075

7031 0063

7032 0060-0080

Strana
6/45
6/46

6/219
6/219
6/220
6/223
6/221
6/223
6/219
6/223
6/223
6/220
6/221
6/222
6/222
6/224
6/46
6/47
6/47
6/48
6/49
6/48
6/49
6/48
6/49
6/48
6/49
6/48
6/224
6/224
6/224
6/224
6/224
6/49
6/50
6/51
6/56
6/57
6/57
6/58
6/58
6/58

7/2
7/2
7/2
7/2
7/2
7/6
7/2
7/2
7/3
7/3
7/5
7/3
7/5
7/3
7/5
7/3
7/6
7/5
7/7
7/6
7/7
7/7
7/8
7/7
7/7
7/8

Obj. ¢

7033 0065

7034 0060-0080
7035 0008-0060
7036 0005-0010
7037 0008-0060
7038 0005-0010
7040 0080-0102
7042 0081

7043 0024

7044 0010-0030
7045 0020-0023
7046 0010-0030
7047 0020-0023
7053 0075-0150
7055 0150-0200
7056 0115-1125
7058 0275

7059 0275

7060 0250-0300
7061 0230-0231
7062 0260-0280
7063 0280

7064 0260-0280
7065 0280

7066 0300-0350
7067 0260

7068 0260

7069 0260

7070 0260

7071 0150

7072 0150

7073 0250-0300
7074 0260

7075 0250-0300
7077 0240

7078 0240

7079 0240

7080 0240

7081 0281

7082 0260

7084 0260

7086 0210-0211
7087 0190-0191
7087 0261

7088 0225

7089 0261

7089 2805-2905
708A 0200

7090 0235

7091 0190-0191
7092 0240

7093 0110-0265
7094 0200-0250
7097 0005-0100
7098 0005-0100
7098 0100

7098 0110

7098 0155-0180
7099 0005-0110
7100 0190

7101 0006-0021
7102 0225

7106 0200-0250
7107 0160-0180
7108 0250

7110 0120-0300
7111 0700

7113 0210

7114 0150-2601
7115 0006-0096

Strana
7/8
7/8
7/3
7/8
7/3
7/8
7/8
7/8
7/9
7/9
7/9
7/9
7/9
7/5
7/6
7/5

7/10
7/10
7/10
7/12
7/10
7/11
7/10
7/11
7/10
7/11
7/11
7/11
7/11
7/12
712
7/10
7/13
7/10
7/11
7/12
7/11
7/12
7/13
7/11
7/11
7/13
7/14
7/12
7/13
712
6/79
7/14
7/13
7/14
7/15
7/16
7/14
7/16
7/16
77117
7/16
7/15
7/17
7/14
7/14
717
7/15
7/15
7117
7/18
7/21
7/16
7/18
7/18

Obj. ¢

7116 0012-0060
7117 0012-1000
7118 0600-1603
7120 0002-0040
7121 0010-0020
7123 0200-1010
7124 0005-0015
7125 0250

7127 0220

7129 0006-0016
7131 0140

7131 0140

7135 0050-0070
7136 0005-0015
7137 0005-0015
7138 0022-1028
7140 0010-0030
7141 0010-0040
7143 0005

7143 0510-0525
7145 0010-0020
7145 0250

7145 0250

7147 0007-0012
7148 0010-0020
7152 0010-0500
7153 0005-0030
7155 0005

7156 0125

7156 0125

7156 0150

7156 0150

7156 0180

7156 0180

7156 0250

7156 0250

7156 0300

7156 0300

7156 0400

7156 0400

7157 0150

7157 0150

7157 0180

7157 0180

7157 0250

7157 0250

7162 0235

7167 0005

716A 0250

716B 0250-1000
7173 0005

7181 0005-0500
7183 0005-0500
7186 0005

7189 0005

7200 0005-0010
7201 0001-0010
7201 0020-0060
7201 0070-0080
7201 0090-0141
7201 0150-0200
7201 1000

7201 1000

7202 1010-1015
7204 0005

7206 0005-0010
7208 0006

7209 0001

7209 0001

7212 0020-0035

Strana
7/19
7/19
7/19
7/20
7/20
7/21
7/21
7/21
717
7/25
5/52
7/16

7/7

7/9

7/9
7/30
7/22
7/22
7/22
7/23
7/22
5/87
7/24
7/23
7/22
7/22
7/22
7/23
5/86
7/23
5/86
7/23
5/86
7/23
5/86
7/23
5/86
7/23
5/86
7/23
5/86
7/23
5/86
7/23
5/86
7/23
7/24
7/24
7/24
7/24
7/25
7/25
7/25
7/24
7/25
7/27
7/27
7/28
7/29
7/30
7/29
7/27
7/28
7/28
7/27
7/29
7/28
7/27
7/28
7/32

Obj. ¢

7212 0100-0305
7214 0020-1040
7217 0110-0120
7224 0111

7225 0010-0030
7228 0095-0110
722A 0185-1185
7234 0001

7237 0100-0300
7239 0025-0200
7241 0480-0680
7243 0011-0017
7245 0301

7247 0005-0010
7249 0010-1025
7250 0350-0450
7258 0300

7260 0005-0010
7261 0020-0040
7265 0010-0015
7267 0005-0015
7268 0005-0010
726A 0300

726B 0300

726C 0475

726D 0400-0475
726E 0500

726F 0400-0475
726G 0300

726H 0160

726J 0550

7280 0100

7281 0004-1000
7282 0004-0032
7283 0060

7285 0060

7299 0350

7300 0160-0181
7301 0450

7302 0140-0141
7303 0400

7304 0040-0081
7305 0320

7306 2200

7308 0080-0120
7309 0100-0200
7310 0280-0281
7311 0005-0030
7312 0280-0281
7313 0025-0100
7314 0141-0181
7315 0000-0030
7316 0141

7317 0235-0255
7318 0132-1132
7319 0180

7319 0180

7320 0020-0100
7321 0040-0100
7322 0018

7324 0005

7325 0010-0060
7325 0090-0110
7326 0007

7327 0100

7328 0006-0016
7329 1006

7330 0025-0100
7333 0005-0010
7333 1000-1030

Seznam objednacich cCisel

Strana
7/31
7/29
7/30
7/33
7/32
7/32
7/30
7/34
7/34
7/34
7/34
7/35
7/35
7/34
7/33
7/35
7/37
7/37
7/26
7/26
7/26
7/26
7/35
7/36
7/36
7/36
7/36
7/36
7/37
7/37
7/48

6/193
7/38
7/38
7/38
7/38
7/35
7/39
7/35
7/39
7/35
7/39
7/35
7/39
7/39
7/39
7/40
7/26
7/40
7/41
7/40
7/46
7/40
7/40
7/46
5/52
7/47
7/40
7/41
7/41
7/41
7/47
7/48
7/42
7/42
7/42
7/42
7/41
7/43
7/44

Obj. ¢

7335 0005

7336 0160

7340 0005-0500
7341 0005-0010
7343 0005-0010
7345 0000-0007
7347 0009-0018
7347 0218-0318
7348 0010-0110
7349 0140-0150
7350 0005

7351 1001

7354 0018

7354 0100-0200
7354 0218

7356 0031-0051
7358 0430-0600
7360 0005-0020
7362 0029-0415
7363 0005-0010
7364 0005

7367 0005

7368 0005

7369 0005-0010
7370 0005

7371 0005-0010
7374 0005

7375 0005

7377 0005

7378 0005-0010
7382 0010-0030
7382 0040

7384 0005

7387 0000-0005
7388 0005

7390 0005

7392 0005-0015
7393 0005

7395 0005

7404 0005-0025
7404 0030-0055
7405 0100-0200
7406 0005

7407 0005-0020
7410 0005

7413 0005

7414 0005

7424 0018

7424 0025

7425 0005-0010
7450 0005

7451 0018

7452 0009-0025
7453 0009-0018
7501 0040-0050
7502 0031-0051
7504 0030-0050
7507 0005-0015
7510 0030-0140
7512 0030-0040
7513 0030-0040
7516 0040

7518 0009-0018
7519 0015-0032
7520 0015-0017
7521 0004

7522 0009

7523 0013-0015
7524 0012-0014
7525 0025-0045

Strana
7/43
7/43
7/48
7/45
7/44
7/46
7/45
7/46
7/44
7/48
7/58
7/51
7/45
7/58
7/46
7/50
7/52
7/52
7/52
7/57
7/55
7/55
7/56
7/55
7/56
7/62
7/56
7/56
7/56
7/57
7/64
7/65
7/62
7/58
7/61
7/62
7/63
7/61
7/61
7/59
7/60
7/65
7/49
7/49
7/52
7/55
7/57
7/45
7/46
7/47
7/38
7/44
7/45
7/46
7/50
7/50
7/50
7/50
7/51
7/51
7/51
7/51
7/53
7/53
7/53
7/54
7/54
7/54
7/54
7/54

Obj. ¢

7526 0014-0020
7527 0018-0020
7528 0004

7529 0020-0062

8006 0010-0200
8009 0010-0100
8012 0010-0090
8013 2012-7651
8015 0010

8016 0005-0010
8017 0115-1000
8018 0115-1000
8019 0010

8021 0010

8022 0115-0180
8023 0010-0020
8024 0115-1005
8025 0010-0040
8027 0115-0230
8028 0115-0125
8035 0115-0230
8038 0113-0230
8041 0115-0125
8042 0115-0125
8050 0115-0231
8053 0115-0231
8055 0115-0125
8056 0115-0178
8059 0113-0230
8061 0115-0230
8062 0115-0230
8065 0114-0230
8071 0115-0230
8085 0115-0230
8090 0114-0230
8096 0115-1229
8097 0116-0126
8108 0115-0230
8109 0606-7621
81100010

8113 0115-0355
8115 0115-0230
8119 0115-0230
8121 0115-0230
8122 0115-0125
8124 0125-0355
8125 0115-0230
8126 0110

8129 0110

81300125

81310125

8132 0125

8133 0080-1000
8134 0060-0220
8136 0060-0100
8138 0060-0180
8141 0120-1000
8142 0120-1000
8144 0040-0400
8146 0040-0400
8147 0040-0999
8150 0040-0400
8151 0040-0400
8153 0040-0400
8154 0040-0400
8157 0040-0400
8159 0010

8162 0050

Strana
7/54
7/54
7/54
7/53

8/2
8/2
8/2
8/2
8/3
8/85
8/9
8/9
8/85
8/3
8/10
8/3
8/10
8/3
8/6
8/8
8/6
8/6
8/7
8/7
8/8
8/8
8/8
8/9
8/11
8/11
8/13
8/12
8/12
8/13
8/14
8/14
8/13
8/14
8/11
8/15
8/16
8/16
8/16
8/17
8/17
8/16
8/16
8/15
8/15
8/17
8/17
8/17
8/19
8/18
8/18
8/18
8/20
8/20
8/20
8/20
8/20
8/21
8/21
8/21
8/21
8/21
8/21
8/21

1/37

I Rejstiiky



I Rejstiiky

Seznam objednacich cCisel

Obj. ¢

8165 0002

8166 0001

8183 0020-0080
8189 0036-0080
8200 0036-0080
8201 0036-0080
8203 0024-0120
8204 0024-0120
8206 0024-0120
8207 0020-0080
8212 0005-0020
8213 0005-0010
8215 0005-0010
8218 0036-0080
8219 0036-0080
8221 0036-0080
8224 0036-0080
8225 0036-0080
8231 0036-0080
8237 0040-0320
8239 0115-0178
8240 0115-0178
8242 0050-1120
8242 2036-5010
8242 6005-8010
8242 9005-9010
8243 0050-1120
8243 2036-5010
8243 6005-8025
8243 9005-9010
8245 0010-0080
8250 0115-0180
8251 0010

8251 0020-1000
8255 2005-2010
8255 2015

8255 3005-5120
8255 8024-8060
8258 A060-2010
8258 2015

8258 3005-5120
8258 8024-8120
8259 1115-1150
8260 0040-0320
8261 0040-0080
8262 0040-0120
8263 0040-0320
8264 0040-0080
8265 0040-0120
8268 0040-0080
8269 0005-0015
8270 0005-0015
8271 0040-0120
8272 0050

8273 0040

8273 0050

8273 0060-0080
8274 0040-0120
8275 0115-0125
8276 0060-0120
8277 0040-0080
8278 0040-0080
8279 0040-0080
8284 0020-0120
8286 0040-0120
8289 0040-0120
8291 0040-0080
8292 0040-0120
8294 0040-0080
8295 0040-0120

1/38

Strana

8/19
8/19
8/27
8/24
8/24
8/24
8/27
8/27
8/27
8/27
8/34
8/34
8/34
8/30
8/30
8/30
8/30
8/30
8/30
8/31
8/30
8/30
8/38
8/39
8/40
8/41
8/38
8/39
8/40
8/41
8/38
8/28
8/28
8/31
8/36
8/37
8/35
8/36
8/36
8/37
8/35
8/36
8/33
8/31
8/42
8/43
8/31
8/42
8/43
8/43
8/33
8/33
8/43
8/33
8/42
8/33
8/42
8/43
8/33
8/44
8/43
8/44
8/44
8/31
8/43
8/43
8/47
8/44
8/45
8/44

Obj. ¢

8296 0040-0080
8297 0040-0080
8299 0040-0080
8301 0040-0120
8304 0040-0120
8309 0040-0080
8310 0040-0060
8311 0036-0050
8312 0050-0120
8313 0040-0060
8317 0040-0041
8318 0040-0041
8319 0040-0060
8320 0060-0061
8322 0040-0060
8323 0040-0080
8324 0040-0080
8329 0115-0125
8330 0115-0125
8332 0075-1039
8333 0100-0150
8335 0100-0150
8336 0006-0008
8338 1530-6030
8339 1530-6030
8340 0510-1015
8341 1530-6030
8342 0005

8343 0511-1015
8346 0511-0713
8349 0515-1125
8350 0036-0060
8351 0036-0060
8352 0080-0150
8355 0060-0150
8358 0060-0150
8361 0080-0150
8362 0180-0280
8363 0100-0280
8364 0060-0150
8365 0150

8366 0100-0280
8367 0080-0150
8368 6075-6125
8370 0060-0150
8371 0080-0150
8373 0060-0150
8374 0040-0120
8375 0040-0120
8380 1530-6030
8381 2063-2930
8382 1530-6030
8383 3020

8384 1530-6030
8385 1530-6030
8386 2063-2930
8387 2063-2930
8388 0040-0320
8389 2063-2930
8390 2063-2930
8391 0040-0320
8392 2063-2930
8393 2063-2930
8394 0040-0320
8395 3030-6030
8396 3030-6030
8397 0040-0320
8398 3030-6030
8399 3030-6030
8400 0040-0320

Strana
8/45
8/45
8/45
8/44
8/44
8/47
8/45
8/46
8/50
8/45
8/46
8/46
8/45
8/46
8/45
8/45
8/45
8/48
8/48
8/50
8/49
8/49
8/49
8/61
8/61
8/52
8/61
8/47
8/52
8/52
8/52
8/47
8/47
8/63
8/53
8/563
8/53
8/53
8/53
8/53
8/53
8/53
8/53
8/53
8/53
8/53
8/53
8/55
8/55
8/61
8/51
8/61
8/51
8/61
8/51
8/61
8/51
8/54
8/51
8/61
8/54
8/61
8/61
8/54
8/61
8/61
8/54
8/51
8/61
8/54

Obj. ¢

8401 2063-2930
8402 2063-2930
8404 2063-2930
8405 2063-2930
8406 0040-0320
8409 0040-0120
8410 0005-1235
8411 0635-1235
8412 0040-0120
8413 0040-0180
8414 0040-0180
8415 0060-0240
8416 0040-0180
8417 0040-0180
8418 0060-0240
8419 0040-0180
8420 0080-0120
8421 0005-0016
8422 0060-0240
8424 0080-0180
8425 0060-0240
8427 0010-0030
8433 0005-0015
8435 0120-0320
8436 0240-0320
8438 0040-0120
8439 0005-0015
8440 0100-0280
8440 0610-2030
8441 0100-0280
8442 0100-0280
8443 0060

8443 0100

8443 0120

8443 0180

8443 0240

8443 0280

8444 0100-0280
8446 0040-0240
8447 0115

8451 0005-1000
8454 0005-0025
8458 0005-0210
8459 0703-0708
8461 0005-0015
8462 0306-0510
8463 0015-0020
8464 0408-2030
8466 0015-0020
8467 0010-0110
8474 0001

8477 0001

8478 0105-0816
8480 1020-5025
8481 0205-0816
8482 0510-5025
8483 0510-2532
8484 0510-2032
8485 0808-2020
8486 0010-0120
8487 1025-2032
8488 1020-5025
8489 0020-0120
8490 0010-0120
8491 3240

8493 0005-0015
8496 0005-0015
8501 0150-0200
8502 0005

8504 0005-0010

Strana
8/61
8/61
8/61
8/61
8/54
8/54
8/52
8/52
8/54
8/54
8/54
8/55
8/64
8/54
8/55
8/54
8/56
8/56
8/55
8/61
8/55
8/61
8/48
8/58
8/58
8/47
8/48
8/57
8/78
8/57
8/57
8/18
8/57
8/18
8/57
8/18
8/57
8/57
8/61
8/48
8/58
8/59
8/60
8/76
8/49
8/75
8/58
8/78
8/58
8/79
8/77
8/77
8/77
8/78
8/75
8/75
8/75
8/76
8/76
8/79
8/76
8/78
8/79
8/79
8/78

8/4
8/4
8/3
8/4
8/4

Obj. ¢

8505 0100-0200
8507 0005-0015
8508 0100-0200
8510 0005-0015
8511 0030-0240
8512 0025-2150
8513 0005-0020
8515 0005

8518 0005

8521 0005

8524 0005

8527 0005

8530 0005

8531 0005

8533 0005

8536 0005

8546 0015-0075
8549 0010-0075
8552 0025-0045
8555 0040-0055
8558 0010-0075
8567 0100-0105
8570 0005-0030
8571 0015-0030
8573 0025-0075
8574 0005-0025
8576 0010-0075
8577 0005-0025
8579 0025-0045
8580 0005-0015
8581 0035-0040
8582 0040-0060
8583 0010

8585 0010-0075
8586 0005-0015
8588 0105

8589 0070

8591 0005-0010
8592 0005

8593 0180-0500
8594 0005-0020
8595 0005-0010
8596 0080-0200
8597 0080-0200
8598 0005-0010
8599 0080-0200
8600 0010-0030
8601 0005

8602 0010-0080
8605 0120-2000
8608 0001-0003
8611 0001-0003
8612 0001-0002
8620 0040-0120
8621 0040-0120
8622 0040-0120
8623 0040-0120
8624 0040-0120
8625 0040-0120
8626 0040-0120
8627 0040-0120
8628 0040-0120
8629 0040-0120
8630 0040-0120
8631 0040-0120
8632 0040-0120
8633 0040-0120
8634 0060-0120
8635 0060-0120
8636 0060-0120

Strana
8/4
8/4
8/4
8/4
8/18

8/5
8/60

8/5

8/5

8/5

8/5

8/5

8/5

8/4

8/5

8/5
8/80
8/80
8/80
8/80
8/80
8/80
8/82
8/82
8/80
8/81
8/80
8/81
8/80
8/81
8/83
8/80
8/81
8/80
8/81
8/80
8/81
8/82
8/81
8/85
8/83
8/81
8/84
8/84
8/81
8/83
8/84
8/81
8/83
8/85
8/86
8/86
8/87
8/24
8/24
8/24
8/24
8/24
8/24
8/24
8/24
8/24
8/24
8/24
8/24
8/24
8/24
8/24
8/24
8/24

Obj. ¢

8637 0060-0120
8638 0060-0120
8639 0060-0120
8640 0060-0120
8641 0060-0120
8642 0060-0120
8643 0060-0120
8644 0036-0080
8645 0080-0120
8646 0080-0120
8647 0080-0120
8648 0080-0120
8651 0036-0080
8653 0115-0180
8657 0080-0500
8658 0080-0400
8660 0036-0080
8702 0040-0120
8703 0040-0120
8704 0040-0120
8705 0040-0120
8706 0040-0120
8707 0040-0120
8708 0040-0120
8709 0040-0120
8710 0040-0120
8711 0040-0120
8712 0040-0120
8713 0040-0120
8714 0040-0120
8715 0040-0120
8716 0040-0120
8717 0040-0120
8718 0040-0120
8719 0040-0120
8720 0040-0120
8721 0040-0120
8722 0040-0120
8723 0040-0240
8725 0040-0240
8726 0040-0240
8727 0040-0120
8728 0040-0240
8729 0040-0240
8730 0040-0240
8731 0040-0080
8732 0040-0240
8733 0040-0120
8734 0040-0120
8735 0036-0120
8736 0036-0100
8737 0036-0100
8738 0040-0120
8739 0040-0150
8745 0060-0400
8750 0100-0240
8751 0100-0240
8752 0100-0240
8753 0100-0240
8754 0100-0240
8755 0100-0240
8756 0100-0240
8757 0100-0240
8760 0016-0120
8761 0016-0120
8762 0016-0120
8763 0036-0120
8764 0036-0120
8765 0024-0120
8766 0024-0120

Strana
8/24
8/24
8/24
8/24
8/24
8/24
8/24
8/24
8/23
8/23
8/23
8/23
8/26
8/28
8/34
8/34
8/39
8/22
8/22
8/22
8/22
8/22
8/22
8/22
8/22
8/22
8/22
8/22
8/22
8/22
8/22
8/22
8/22
8/22
8/23
8/23
8/23
8/23
8/23
8/23
8/23
8/22
8/22
8/22
8/22
8/22
8/22
8/22
8/23
8/23
8/23
8/23
8/22
8/23
8/21
8/25
8/25
8/25
8/25
8/25
8/25
8/25
8/25
8/25
8/25
8/25
8/26
8/26
8/26
8/26

Obj. ¢

8767 0040-0120
8768 0040-0120
8769 0036-0080
8770 0100-0280
8771 0100-0280
8772 0100-0280
8773 3010-4120
8780 0040-0080
8781 0040-0080
8800 0115-0125
8801 0115-0125
8802 0040-0080
8803 0040-0080
8804 0115-0125
8805 0060

8806 0060

8807 0100

8808 0100

8809 0100

8810 0100

8811 0005-0015

9003 0005
9005 0010-0015
9006 0005-0015
9008 0005-0010
9011 0005
9012 0005-0010
9013 0005-0010
9014 0005
9015 0005
9017 0015
9019 0040
9020 0015
9021 0010
9024 0000-0025
9029 0100-2250
9038 0100-0155
9038 0160-0180
9039 0094-0300
9043 0011-0028
9043 0042-0048
9043 0070-0075
9043 0110
9043 0120-0145
9043 1000-1045
9046 0010-0020
9049 0007-0027
9050 0005-0040
9052 0008-0017
9061 0013-0018
9062 0005-0010
91150011
9118 0011
9119 0010
91210011
9124 0011-0051
9130 0016-0030
9133 0030-0045
9136 0051-1150
9140 0200-0550
9141 0201-0551
9143 0075
9146 0060
9147 0080
9150 0011-0101
9153 0011-0125
9156 0011-0125
9157 0005-0100

Strana
8/32
8/32
8/32
8/32
8/32
8/32
8/35
8/42
8/43
8/12

8/7
8/42
8/42
8/15

7/4

7/4

7/4
8/84
8/84
8/84
8/86

9/2
9/2
9/3
9/2
9/3
9/3
9/4
9/4
9/4
9/5
9/3
9/5
9/5
9/6
9/5
9/9
9/10
9/8
9/11
9/12
9/13
9/12
9/15
9/13
9/15
9/16
9/14
9/16
9/7
9/7
9/17
9/17
9/23
9/17
9/17
9/18
9/18
9/18
9/19
9/19
9/19
9/19
9/20
9/20
9/21
9/21
9/21



Obj. ¢

9163 0010-0050
9166 0010-0025
9169 0010-0025
9173 0025

9176 0025

9180 0010

9198 0015

9199 0005-0015
9205 0005-0075
9206 0005-0045
9207 0010

9208 0005-0035
9210 0010

9213 0010

9216 0009-0013
9219 0009-0013
9222 0010-0015
9223 0005

9224 0005

9225 0010

9228 0010-0020
9231 0020-0060
9233 0005-0020
9234 0040-0060
9235 0005-0020
9237 0010

9237 0010

9238 1215-1518
9245 0005-0010
9246 0005-0025
9246 0050

9247 0005-0020
9247 0025-0030
9300 0010-0015
9302 0005

9303 0010

9304 0005

9305 0005

9306 0006

9309 0005

9312 0005

9314 0005-0007
9315 0005

9316 0003-0300
9318 0005-0010
9319 0006

9319 0006

9319 0010

9320 0005-0007
9321 0007

9321 0007

9322 0006

9322 0006

9322 0010-0020
9324 0304-4830
9325 0306-0530
9327 0410-4817
9328 0500

9329 0410-4825
9330 0408-4895
9331 0410-4815
9332 0408-4895
9333 0410-4817
9334 0413

9335 0306-4814
9336 0308

9338 0010-0206
9339 0010-0210
9340 0005-0010
9340 1003-2010

Strana
9/22
9/22
9/22
9/22
9/22
9/22
9/23
9/23
9/26
9/25
9/27
9/26
9/27
9/27
9/28
9/28
9/28
9/28
9/28
9/28
9/28
9/24
9/24
9/23
9/24

6/184
9/24
9/24
9/23

9/7
9/11

9/8
9/11
9/29
9/30
9/30
9/29
9/29
9/30
9/30
9/31
9/33
9/31
9/32
9/33
9/33
9/40
9/33
9/32
9/33
9/40
9/33
9/40
9/33
9/35
9/36
9/34
9/39
9/34
9/38
9/34
9/38
9/34
9/34
9/37
9/38
9/39
9/39
9/40
9/41

Obj. ¢

9341 0001-3005
9344 0010-0065
9345 0030-0065
9346 0030-0070
9347 0030-0065
9348 0019-0311
9349 0006-0014
9350 0006-0008
9351 0006

9352 0008-0010
9353 0010

9360 0406-0420
9361 4808-4825
9362 0510-0516
9363 0508-0530
9364 0306-0535
9365 0305-4825
9366 0406-4835
9367 0408-4812
9368 4814-4835
9370 0010-0055
9371 0010-0070
9372 0010-0070
9401 0005-0025
9402 0005-0025
9404 0005-0020
9405 0005-0020
9408 0005-0020
9410 0005-0010
9411 0005-0010
9413 0005-0015
9414 0120-0150
9415 0100-0115
9416 0500-0515
9416 0520-0700
9416 0710-0730
9417 0005-0015
9423 0200-0230
9425 0005

9427 0007-0017
9429 0009-0012
9430 0100-0150
9431 0015-0045
9433 0100-0150
9434 0155-0195
9440 0100-0195
9443 0020

9444 0012

9445 0100-0165
9445 0170-0255
9445 0300-0425
9446 0012-0112
9448 0400-0460
9453 0007-0012
9457 0005-0045
9459 0015

9461 0005-0015
9463 0005-0035
9480 0014-0072
9481 0014-0072
9482 0014-0072
9483 0072

9484 0014-0090
9485 0072

9486 0072

9487 0150-0400
9488 0150-0250
9539 0001-0003
9540 0080-0300
9542 0500

Strana
9/41
9/42
9/42
9/42
9/42
9/43
9/43
9/43
9/43
9/43
9/43
9/36
9/36
9/36
9/36
9/36
9/37
9/37
9/38
9/38
9/42
9/42
9/42
9/53
9/53
9/53
9/53
9/54
9/54
9/54
9/54
9/46
9/46
9/46
9/47
9/48
9/54
9/51
9/55
9/56
9/52
9/44
9/55
9/44
9/45
9/49
9/52
9/56
9/50
9/61
9/50
9/56
9/45
9/46
9/55
9/52
9/55
9/55
9/56
9/56
9/56
9/56
9/57
9/57
9/57
9/57
9/57
9/68
9/64
9/64

Obj. ¢

9543 0500

9544 0001-0003
9545 0002

9547 0002

9548 0002

9549 0005-0030
9550 0400-0500
9551 0010

9552 0001-0003
9553 0125-0500
9554 0002

9555 0001-0003
9556 0001

9556 0002-1000
9557 0500

9559 0005

9560 0005-0015
9561 0750-2750
9562 0010-0050
9564 0003-0010
9566 0010-0050
9568 0005-0020
9569 0010-0020
9570 0050-0260
9571 0016

9571 0200

9573 0160-0200
9576 0300

9579 0160

9580 0160

9582 0005-0050
9585 0500

9586 0500

9588 0005-0015
9591 0010-0025
9600 0002-0004
9600 0006-0088
9600 0100-0106
9600 0500

9600 1200

9605 0002-0003
9605 0006-0091
9605 0100-0106
9606 0001

9608 0100-1000
9610 1600-4164
9612 1600-4164
9614 1600-4164
9616 1600-4164
9618 1600-4164
9620 1600-4164
9622 1600-4164
9624 1600-4164
9626 1600-4164
9628 1600-4164
9630 1600-4164
9632 1600-4164
9650 0600-8000
9651 0750-1500
9703 1500

9704 1500-2000
9705 1500

9706 0350-3000
9707 0380

9708 0500-0800
9720 0002-0010
9721 0002-0010
9722 0002-0012
9723 0002-0012
9724 0005-0020

Strana
9/66
9/68
9/68
9/68
9/68
9/66
9/65
9/67
9/67
9/67
9/68
9/67
9/68
9/69
9/69
9/68
9/70
9/69
9/70
9/70
9/70
9/71
9/71
9/72
9/71
9/69
9/72
9/72
9/72
9/72
9/72
9/73
9/73
9/73
9/73
9/59
9/60
9/59
9/58
9/63
9/61
9/62
9/61
9/94
9/63
9/58
9/58
9/58
9/58
9/58
9/58
9/58
9/68
9/58
9/58
9/58
9/58
9/64
9/64

6/193
6/193
6/193
6/193
6/193
6/193
9/74
9/74
9/74
9/74
9/75

Obj. ¢

9728 0030-0050
9729 0012

9734 0050

9735 0005-0050
9738 0020

9741 0020

9746 0015-0020
9747 0015-0020
9748 0005-0020
9751 0005-0015
9755 0005

9756 0005-1020
9757 0400

9758 0180-0300
9759 0005

9760 0005-0010
9761 0006-0021
9762 0005-0015
9763 0005-0015
9764 0006

9765 0005-0010
9766 0010-0025
9767 0006

9768 0006

9769 0050

9770 0006

9771 0005-0010
9772 0010-0030
9777 0005-0010
9778 1400

9779 0000-0035
9780 1400

9781 1400

9782 1800

9784 1400

9786 0400

9788 1400

9789 0400

978A 0010-0025
978B 0005-0025
9790 0400-1400
9791 1400

9792 1400-2400
9794 1400

9794 2400

9796 0001-0080
9798 1300

9799 0400

9800 1400

9801 0400-1300
9802 0005

9803 0011

9803 0015-0021
9804 0005-0020
9805 0015-0020
9805 0400

9806 0015-0400
9807 0015-0020
9808 0020-0040
9809 0210

9810 1300

9812 0500

9813 0110-5050
9814 1400

9814 5019-5050
9815 0015

9815 5019-5050
9816 1400

9816 5019-5050
9817 0050-0100

Seznam objednacich cCisel

Strana
9/74
9/75
9/75
9/75
9/75
9/75
9/94
9/94
9/95
9/77
9/76
9/77
9/78
9/76
9/76
9/77
9/76
9/77
9/77
9/76
9/77
9/78
9/76
9/78
9/78
9/76
9/78
9/79
9/78
9/79
9/82
9/80
9/79
9/80
9/80
9/80
9/80
9/81
9/79
9/79
9/82
9/81
9/82
9/81
9/82
9/83
9/83
9/81
9/84
9/84
9/85
9/84
9/85
9/85
9/92
9/90
9/91
9/91
9/86
9/92
9/86
9/86

9/105
9/87
9/105
9/92
9/105
9/87
9/105
9/87

Obj. ¢

9818 0100-1000
9818 2000

9820 1080-5000
9821 0005-0025
9822 0500

9822 1300

9823 0400

9824 1400

9825 0400

9826 0015-1010
9827 0015-0040
9828 0020-1015
9829 0010

9829 1005

9830 0015-0020
9830 0100

9831 0020

9832 1500

9833 0015-0020
9834 0400-0500
9834 1500

9836 1010

9837 0001-0005
9838 1010-1015
9839 0005-0020
9840 1010-1015
9841 0015-0020
9842 1010

9844 1010

9846 0010

9846 0020-0040
9848 0004-1020
9849 1010

9850 0006-0015
9851 1010

9852 0100

9853 0072

9854 1005-1020
9855 1400

9856 0010-0200
9857 0110-0115
9857 0120

9857 3101-5111
9857 5130-5135
9857 5140

9858 0010-0050
9860 0010-0050
9861 0010-0051
9862 0010-0050
9864 0010-0050
9866 0003-0020
9868 0021

9869 0021

986A 0024

986B 0025

986C 0050

986D 0010

986F 0010

986G 0050

9870 0000

9870 0005-0010
9873 0005-0011
9874 0005-0010
9875 0005

9876 0007

9876 0011

9877 0020

9878 0005

9879 0003-0020
987A 0005-0010

Strana
9/87
9/88
9/88

9/106
9/89
9/88
9/89
9/89
9/90
9/93
9/93
9/93
9/90
9/89
9/91
9/90
9/93
9/95
9/94
9/95
9/96
9/96
9/92
9/96
9/91
9/96
9/92
9/97
9/97
9/97
9/99
9/98
9/95
9/98
9/97
9/99
9/99
9/99

9/100
9/98

9/104

9/105

9/104

9/105

9/104

9/100

9/100

9/100

9/100

9/101

9/101

9/102

9/102

9/101

9/101

9/101

9/102

9/102

9/103

9/108

9/107

9/107

9/107

9/107

9/108

9/109

9/102

9/109

9/102

9/107

Obj. ¢

987B 0005-0010
987C 0005-0010
987D 0005-0010
9880 0007

9884 0006

9885 0005

9885 0010-0050
9885 0100

9886 0006-0010
9888 0006

9892 0006

9893 0006

9894 0006

9895 0006

9904 0006-0100
9906 0101

9908 0100

9909 0100

990A 0100

9910 0050-0100
9915 0005-0300
9917 0010

9919 0006

9920 0005-0030
9925 2005-2010
9927 0066-0068
9937 0015-0020
9945 0005-0010
9946 0005-1005
9947 0005-1005
9972 0005-0010
9972 0015-0025
9972 0030

9973 0005-0025
9974 0008-0012
9975 0010

9976 0010

9977 0008-0010
9978 0007-0011
9979 0009-0012
997A 0007-0011
997B 0007-0011
997C 0007-0011
9982 0006

9983 0006

9984 0006

9985 0006

9986 0006

9987 0006

Strana
9/108
9/108
9/108
9/109
9/109
9/109
9/103
9/109
9/110
9/110
9/110
9/110
9/111
9/110
9/111
9/111
9/111
9/111
9/111
9/112
9/106

9/23
9/113
9/114
9/114
9/114
9/116
9/117
9/117
9/117
9/112
9/113
9/112
9/113
9/114
9/115
9/115
9/116
9/116
9/115
9/115
9/115
9/116
9/110
9/110
9/110
9/110
9/110
9/110

1/39
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seznam objednacich ¢isel
L2 1/27-1/39

Vrtaky, odvrtavaci korunky, zahlubniky, vystruzniky,
zavitorezné naradi, zavitové frézy, dlata, odjehlovace

Frézovaci nastroje, pily, protahovaci nastroje,
soustruznické nastroje, radlovaci nastroje, nastroje
s vymenitelnymi britovymi destickami pro frézovani,
vrtani, soustruzeni a prorazeni

Otocna sklicidla, rychloupinaci drzaky, centrovaci
hroty, upinky, zavitorezné vlozky, montazni bloky, 3D
snimace, sveraky, upinaci prostredky, vakuové upinky,
magnetické upinaci prostredky

Posuvna méfitka, mikrometry, Gchylkomeéry, vnéjsi a vnitfni
rychlosnimace, mérici stojany, koncové mérky, kalibracni
krouzky a trny, malé kalibry, lupy, mikroskopy, thelniky,
skladaci metry, svinovaci metry, laserova méfici technika,
vodovahy, méritka, pristroje k méreni hazivosti a hrideli,
méfici a kontrolni desky, pristroje pro méreni vysky a rysovaci
pristroje, drsnomery, stopky, méfici a zkusebni pfistroje

Svéraky a svérky, kombinované a tichopné kleste,
klesté s ostfim, odizolacni a krimpovaci naradi,
naradi pro fotovoltaické zarizeni, zkousecky napéti a
zkousecky propojeni, fezace svornikd, Sroubovaky,
racny, nastrcné klice, hakoveé klice, klice na vnitini
Sestihrany a TORX®, nejiskrici nastroje

Vlozky a soupravy nastrénych klict, sady naradi,
dilenskeé voziky, mobilni a sklopné dilenské stoly,
sady silovych nastrénych klict, momentové klice,
Sroubovaky a sady Sroubovaka, bity a prislusenstvi,
pinzety, kontrolni nastroje, pilniky, Skrabky, pily na
kov, kladiva, dlata, vytloukace zavlacek,

dulciky, stahovaky a automobilové naradi

Draténé kartace, nizky na plech a dérovace plechu,
nazky, rucni pakové lisy, sanitarni naradi, naradi

na zpracovani dreva a zednické naradi, noze,
multifunkéni naradi, visaci zamky, skrinky, tasky a
kufry na naradi

Brusné, fezné a hrubovaci kotouce, diamantové
brusné hrnce, diamantové brusné kotouce a téliska,
brusivo na podloZce, rouno, brusna téliska a brusné
pilniky, orovnavace, rucni lapovacky, lestici naradi,
brusné a lestici pasty

Kabelové bubny, proudové rozbocovace, rucni a stavebni
svitidla, malirské naradi, smetaky, pajeci a svarovaci
technika, upevnovaci technika, pneumatické spojky a
Uprava stlaceného vzduchu, pneumatické hadice, mérice
tlaku v pneumatikach, vyfukovaci pistole, systémy chladiv,
popisovani, chemicko-technické vyrobky, ochrana a
bezpecnost pri praci

Tiraz,
obsah,
seznam objednacich Cisel
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